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D-M.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SSTg svymagania wspélne dla poszczegdlnych wynagechnicznych dotyegych
wykonania i odbioru rob6t zekanych z budowktadki i chodnika w ejgu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski -
Zdunowo - Kamienica - Gotawin w m. Kamienica.

1.2. Zakres stosowania SST.

Jako czé¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych ninigj&ST naley odczytywd i rozumi€ w zlecaniu i
wykonywaniu robot opisanych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obfych SST.

Wymagania ogolne zawarte w niniejszej SST halmzumie | stosowé w powigzaniu z nkej wymienionymi
Szczegbtowymi Specyfikacjami Technicznymi, dogymani przebudowy mostu:

D.01.01.01.

D.01.02.02.

D.06.01.01.

D.07.03.01.

M.11.01.01.

M.11.01.04.

M.12.01.03.

M.13.01.01.

M.13.02.01.

M.14.01.01.

M.14.02.01.

M.15.01.01.

M.15.03.04

M.19.01.04.

M.20.01.09.

Odtworzenie w terenie osi gtbwnych dragentaryzacja powykonawcza
Usunricie warstwy humusu gr. 15 cm cementem

Umocnienie skarp nasypu przez humusaeamobsianie trawg
Tymczasowa organizacja ruchu

Wykopy w gruntach niespoistych

Zasypanie wykopéw fundamentowych wraagszczeniem

Stal zbrojeniowa klasy A-llI( 34 GS)

Beton klasy C 25/30

Betony niekonstrukcyjne klasyzarej ng C 20/25

Konstrukcja stalowa ustroju nigsego ktadki

Zabezpieczenie konstrukcji stalowe] fokami epoksydowo-poliuretanowym
Izolacja powierzchni betonowych roztaor asfaltowymi na zimno
Nawierzchnio-izolacjazywic epoksydowo-poliuretanowych gr. 5 mm
P@cz mostowa stalowa

Zabezpieczenie antykorozyjne powierzdiatonu

1.4. Okrélenia podstawowe.

Uzyte w SST wymienione poiej okrélenia naley rozumie nastpujaco:

1.4.1. Obiekt mostowy ktadka dla pieszych przy drodze powiatowej w m. @ewo.

1.4.2. Budowla drogowa obiekt budowlany, niedalacy budynkiem, stanowty catgé¢ techniczno-aytkows
(droge) albo jego cgs¢ stanowica odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obietostowy, korpus

ziemny, vezel).



-3-
1.4.3. Droga- wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchugastoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi uradzeniami technicznymi zezanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.4. Dziennik budowy- opatrzony piecxiag Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi stronamizady do
notowania wydarae zaistniatych w trakcie wykonywania zadania budemego, rejestrowania dokonywanych
odbioréw robét, przekazywania pol@&ceinnej korespondencji technicznej paaizy Inzynierem, Wykonawg i

projektantem.

1.4.5. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawapowaniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji koktua

1.4.6. Konstrukcja nawierzchni- uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem idhqzenia.
1.4.7. Kosztorys ofertowy wyceniony kosztoryslepy.

1.4.8. Kosztoryss$lepy - wykaz robét z podaniem ich #o (przedmiar) w kolejnézi technologicznej ich
wykonania.

1.4.9. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakseg@be przez Zamawigego, niezbdne
do przeprowadzenia wszelkich badgréb zwizanych z ocenjakosci materiatéw.

1.4.10. Materiaty - wszelkie tworzywa niezioine do wykonania robét, zgodnie z dokumentagmjojektovy i
specyfikacjami, zaakceptowane przezyimera.

1.4.11. Nawierzchnia- warstwa lub zesp6t warstw ghecy do przejmowania i rozkladania olgen od ruchu na
podiaze i zapewniajcymi dogodne warunki dla ruchu.

1.4.12. Niweleta wysokaciowe i geometryczne rozwitie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.13. Obiekt mostowy most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pielszyprzepust.
1.4.14. Podtae - grunt rodzimy lub nasypowy,4gcy pod nawierzchgj do gtbokasci przemarzania.

1.4.15. Podtdge ulepszone wierzchnia warstwa podia, lezaca bezpérednio pod nawierzchaj ulepszona w celu
umazliwienia przegcia ruchu drogowego i wdaiwego wykonania nawierzchni.

1.4.16. Polecenie Inspektora Nadzoruwszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy prospéktora Nadzoru,
w formie pisemnej, dotygze sposobu realizacji rob6t lub innych sprawszanych z prowadzeniem budowy.

1.4.17 Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczraldra autorem dokumentacji projektowej.

1.4.18. Przedsiwziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego gpmtenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametrow geometrycznycly traglanie i przekroju podinym) istniejcego padczenia.

1.4.19. Przeszkoda naturalna elementsrodowiska naturalnego, stanawy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, np. dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.20. Przeszkoda sztucznadzieto ludzkie, stanowce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,dnpga,
kolej, rurocig itp.

1.4.21. Rekultywacja -Roboty majce na celu uposzikowanie i przywrécenie pierwotnych
warunkéw terenom naruszonym w czasie realizacjamedbudowlanego.

1.4.22. Rysunki- cz$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacharakterystyk i wymiary obiektu

bedacego przedmiotem robot.

1.4.23. Slepy Kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ich H#oi (przedmiar) w kolejnéci technologicznej ich
wykonania.



1.4.24. Zadanie budowlane cz$¢ przedsgwzigcia budowlanego, stanoyga odebrng catcs¢ konstrukeyjm lub
technologiczn, zdolg do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkefihniczno-gytkowych. Zadanie
moze polegéd na wykonywaniu robét zwzanych z budow modernizagj, utrzymaniem oraz ochrgrbudowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogélne wymagania dotygz robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jéakich wykonania oraz za ich zgodiéaz dokumentagj projektov,
SST i poleceniami tryniera.

1.5.1. Przekazanie placu budowy.

Zamawiagcy, w terminie okrélonym wWarunkach Szczegdtowychprzekae Wykonawcy plac budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i adisiracyjnymi, lokalizag i wspéirzdne punktéw
gtéwnych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy i d&kie Obmiaru Rob6t oraz dwa egzemplarze Dokumentacji
Projektowej i dwa egzemplarze Szczegotowej Speaygfikr echnicznej.

Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzywali punkty giéwne trasy.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziathioza ochron przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robét.

Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykoaawdtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowagtzie zawierd rysunki, obliczenia i dokumenty zgodnie z wykazpadanym w SST
D-M.00.00.00., stanowcej dokument przetargowy. Z wykazu musi jasno wafiikktére zostam przekazane
Wykonawcy po przyznaniu mu kontraktu.

W Dokumentacji Projektowej,gblacej w posiadaniu Zamawigjego, rozwizano wszystkie

podstawowe problemy. Zeli jednak w trakcie wykonywania robdt ala st koniecznym uzupetnienie
dokumentacji projektowej, przekazanej przez Zam@eggo, dotycacej podstawowego zakresu robot,
Wykonawca sporglzi brakujce rysunki i SST na wlasny koszt w 4 egzemplarigmtzedtazy je Inzynierowi do
zatwierdzenia.

Niezaleznie od powyszego Wykonawca opracuje i przedstawi do akceplagjnierowi nastpujace opracowania,
nie kedace przedmiotem wykonania przez Jedne$tkojektujica:

- projekt organizacji robot,

- projekt organizacji ruchu na czas wykonywania robot
- program zapewnienia jaka wykonywanych robot,

-  BlOZ

1.5.3. Zgodn& rob6t z dokumentagijprojektovs i SST.

Dokumentacja Projektowa, SST oraz dodatkowe doktynprrekazane przez dpniera Wykonawcy stanowi
czgs¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegolnione w @hojednym z nich g obowkzujace dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

W przypadku rozbinosci w ustaleniach poszczeg6lnych dokumentéw obpwe nasfpujaca kolejndé ich
waznosci:

- Szczegobtowe Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie mee wykorzystywd biedéw lub opuszczew Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadoinzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawe

W przypadku rozbienaosci opis wymiaréw waniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialywipny by¢ zgodne z DokumentacProjektovs i SST.

Dane okrélone w dokumentacji projektowej i w SST powinny¢bywazane za wartiei docelowe, od ktorych
dopuszczalneasodchylenia w ramach okilenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatoweineentow budowli
powinny by jednorodne i wykazywabliska zgodnd¢ z okre&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
powinny przekraczadopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okteny w dokumentacji projektowej i/lub w SST to naterzyjaé przecetne
tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego jadzadt.

Jezeli zostata okrdona warté¢ minimalna lub warté&¢ maksymalna tolerancji albo obie te wddio to roboty



-5-

powinny by prowadzone w taki sposéb, aby cechy tych matevidtd elementow budowli nie znajdowatye si
przewaajacej mierze w pobiiu wartgci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nigw petni zgodne z dokumentagprojektowy lub SST, ale oggnicto
mozliwg do zaakceptowania jakbd elementéw budowli, to kiynier maze zaakceptowatakie roboty i zgodZi sie

na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowieghoigcenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami
szczegO6towymi kontraktu i/lub SST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nig¢ & petni zgodne z dokumentagprojektova lub SST, i wplyrly na
niezadowalajcg jakas¢ elementu budowli, to takie materiaty i roboty mi@stan zaakceptowane przezzmiera. W
takiej sytuacji elementy budowli powinny dyiezwiocznie rozebrane i zagtone innymi

(whasciwymi) na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowzany do utrzymywania ruchu publicznego na placuobrd w sposéb okggony w SST
D-M.00.00.00., w okresie trwania realizacji konttakz do zakdczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przyspieniem do robét Wykonawca przedstawkynierowi do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim
Zarmdem Drég i organem zaydzapcym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpie@eobot w okresie
trwania budowy. W zalaosci od potrzeb i pogpu robét projekt organizacji ruchu powiniencbgktualizowany
przez Wykonawe na biezgco.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczynstaiuje i lgdzie obstugiwat wszystkie czasowe anizenia
zabezpieczape takie jak: zaporyswiatta ostrzegawcze, sygnaty, znaki drogowe itppeavniagc w ten sposob
bezpieczastwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocgcow dzier i w nocy tych zapér i znakdw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgllow bezpiecagstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne udzenia zabezpieczgje powinny by akceptowane przezipniera.

Fakt przysipienia do robét Wykonawca powinien obwdg& publicznie przed ich rozpoeziem w sposéb
uzgodniony z laynierem oraz przez umieszczenie, w miejscachscitah okrélonych przez layniera, tablic
informacyjnych. Tr& tablic informacyjnych powinna léyzatwierdzona przez igniera. Tablice informacyjne
bedg utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlegabody zaptacie i przyjmuje i ze whczony jest w cen
kontraktovg (koszty ogélne budowy).

1.5.5. Ochrondrodowiska w czasie wykonywania robot.
(1) Ustalenia ogdine dotygze ochronyrodowiska.

Wykonawca ma obowrzek zn& i stosowé& w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy amhiwodowiska
naturalnego. W szczegokwm Wykonawca powinien zapewnspetnienie nagpujgcych warunkow:

a). Miejsca na bazy, maszyny, skladowiska i wegvame drogi transportowe powinny dyak wybrane, aby nie
powodowa zniszczé w srodowisku naturalnym,

b). Powinny zostapodgte odpowiednigrodki zabezpieczage przed:

- zabezpieczeniem zbiornikbw i ciekow wodnych pytarpaliwami, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,

- przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrianpyi gazami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwos$cia powstania pgaru.

c). Praca sprzu budowlanego, zywanego podczas realizacji robot nie zm@owodowa zniszczé w srodowisku
naturalnym,

d). Materialy stosowane do rob6t nie powinny zamdesktadnikdw zagrzajacych srodowisku, o natzeniu
przekraczajcym dopuszczalne normy.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizagpb6t norm, okrdonych w odpowiednich przepisach,
dotyczicych ochronyrodowiska obgjzaja Wykonawe.

(2) Ochrona wod.

Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie mdoy¢ zanieczyszczane w czasie robot.

Jeli teren budowy lub wyrobiska materiatlow lokalnyatbo ukopy poteone § w sisiedztwie zbiornikéw lub
ciekéw wodnych, to w razie potrzeby obszary te pmwiby oddzielone rowami lub innymi przegrodami. Wody
odprowadzone z terenu robot powinnycbyczyszczone przez filtracji osadniki, albo inne ugrdlzenia, ktore
redukup zawartdé¢ pytow i innych zanieczyszcaew odprowadzanych wodach do poziomu nigkszego od
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wystepujacego w naturalnych zbiornikach i ciekach wodnyahktbrych g odprowadzane.

Wody powierzchniowe odprowadzane z baz, magazynéidaidowisk powinny by oczyszczone, #i zawierap
sktadniki szkodliwe dla otoczenia, takie jak pybleje, bitumy, chemikalia czy inne szkodliwe diadowiska
substancje.

Zbiorniki materiatdw nagdowych, olejow, bitumoéw, chemikaliéw i innych szkieg/ch dla srodowiska substancji
powinny by wykonane i obstugiwane w sposéb gwaragttyjnieprzedostawaniecsimateriatéw do otoczenia.
Maszyny i sprgt mechaniczny nie magporuszé sie w obrbie granic zbiornikdw i ciekdw wodnych z vgykiem
przypadkoéw gdy uzyskano na to zgostadz, a ruch ten odbywaesiv celu przeprowadzenia robét, ollenych w
kontrakcie.

(3). Ochrona powietrza.

Stezenie pytdw i zanieczyszciaeodprowadzanych do atmosfery wsedztwie wytworni materiatdbw drogowych
(kruszyw, mieszanek itp.) nie m® przekraczawartaici dopuszczalnych przez odpowiednie przepisy.

Wytwdrnie materiatéw drogowych powinny bwyposaone w systemy odpylania, gwarantg obnienie emis;ji
pytéw do poziomu mniejszego od dopuszczalnego.

Wykonawca ma obowkek sprawdzenia @tenia pyldw i zanieczyszcaeodprowadzanych do atmosfery w
sgsiedztwie wytwdrni mieszanek mineralno-bitumicznyat razie potrzeby, wytworni innych materiatow. jaty

z kontroli zanieczyszcheatmosfery powinny hyprowadzone na higco i udosg¢pniane odpowiednim wtadzom.
Jeli roboty bedg prowadzone metadmieszania materiatdbw na drodze z/ciem materiatéw pylcych, takich jak
popioty lotne, wapno cement itp. to stosowany @przechnologia powinny ograniczyzapylenie. Roboty takie
mog by¢ prowadzone na terenach zabudowanych zaszgaghndéw administracji terenowe;.

(4). Ochrona przed hatasem.

Jezeli roboty prowadzone ol na terenach zabudowanych to Zamayagjpowinien okréli¢ w dokumentacji
projektowej lub SST i uzgodéiz odpowiednimi organami administracji sammlawej, technologi i czas robot,
ograniczajce w miag mozliwosci poziom hatasu i jego ugiliwosé¢ dla mieszkacéw. Wykonawca nie powinien
stosowa innej technologii rob6t o wkszym poziomie hatasu, miokreslona przez Zamawiagego pod rygorem
wstrzymania robot.

1.5.6. Ochrona przeciwparowa.

Wykonawca powinien przestrzegprzepisoOw ochrony przeciwparowej.

Wykonawca powinien utrzymywasprawny sprg przeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biyabwi mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i
pojazdach.

Materiaty fatwopalne powinny ldysktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przemisaabezpieczone przed
dostpem os6éb trzecich.

Maszyny i uradzenia nagdzane silnikami spalinowymi i parowymi powinny dywyposaone w uradzenia
zabezpieczape przed rozprzestrzenianien sikier.

Jeili przy realizacji rob6t konieczne jest spalanierdemi, pni lub innych materiatdow, to przed rozpggem
spalania Wykonawca powinien powiadémddpowiednie wtadze i/lub stby. Lokalizacja i sposéb spalania
powinny by takie, aby nie dopwi¢ do jakichkolwiek uszkodze sssiadupcych obiektow, drzew i krzewow.
Zaréwno lokalizacja jak i sposob spalania powingy bzgodnione przez Wykonawe odpowiednimi wtadzami.
Przy operacji spalania, w razie potrzeby Wykonaywowinien zorganizowa patrole przeciwpgarowe. Spalanie
powinno by przerwane na polecenie odpowiednich wiadz. W rarierwania lub zak@zenia spalania ogniska
powinny by wygaszone.

Wykonawca pod kierunkiem odpowiednich wtadz i/ldlzb albo samodzielnie, powinien na wtasny koszt wifgas
pozar na terenie budowy lub jejsiedztwie, wywotany bezgoednio lub pérednio, jako rezultat realizacji robét.
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowaorem wywotanym jako rezultat realizacji
robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, nie mphy¢ dopuszczone dazycia.

Jeli jakiekolwiek szkodliwe skladniki moglyby przedes sie z wbudowanych materiatdw do wod
powierzchniowych i/lub gruntowych albo do powiettpamateriaty takie nie magoy¢ stosowane.

Nie dopuszcza ei wzycia materialtow wywotujcych szkodliwe promieniowanie o e¢geniu wikszym od
dopuszczalnego.
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Wszelkie budowle i elementy budowli wykonane z ¢hkinateriatéw powinny kyrozebrane i wykonane ponownie
z wiasciwych materiatow.

Wszelkie materiaty odpadowezyte do robét powinny mieswiadectwa dopuszczenia, wydane przez upravgnion
jednostk, jednoznacznie okéajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiat@énodowisko.

Materialy, ktore g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robétpaazakaczeniu robot ich szkodlivéé znika
(np. materialy pylaste) magby¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagechnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaj tego odpowiednie przepisy, Zamawi@j powinien otrzymézgod: na wycie tych materiatéw od
wihasciwych organdw administracji patwowe;.

Je&li Wykonawca uyt materiatow szkodliwych dla otoczenia wedtug wacaw szczegotowych kontraktu i zgodnie
ze specyfikacjami, a ichzycie spowodowalo jakiekolwiek zagmnie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajcy.

1.5.8. Ochrona whasKkoi publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest zobowzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeni®ndci publicznej i prywatne;.
Jeili w zwigzku z zaniedbaniem, niewlgiwym prowadzeniem rob6t lub brakiem koniecznychelda za strony
Wykonawcy nagfpi uszkodzenie lub zniszczenie wtascigoublicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swopkt
naprawi lub odtworzy uszkodzgrwlasnagé. Stan naprawionej wlasém powinien by nie gorszy ni przed
powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za spowodawarszkodze uzbrojenia terenu, przewodow, rurggdw
kabli teletechnicznych itp., ktérych pakenie byto wskazane przez Zamaweéggo lub ich wiécicieli.

Wykonawca na podstawie informacji podanej przez @aiajgcego, dotyczcej istniejcych uradzen uzbrojenia
terenu, powinien przed rozpageiem rob6t zaggnaé od ich wigcicieli danych odnénie doktadnego pol@nia tych
urzadzen w obrbie placu budowy.

Wykonawca zobowgzany jest umigi¢ w swoim harmonogramie rezefwzasow dla wszelkiego rodzaju robdt,
ktére maj by¢ wykonane w zakresie przefenia instalacji i urgdzen podziemnych na terenie budowy i
powiadomé Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpgzia robot.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i wdzeh podziemnych nie wskazanych w informacji dostarezon
Wykonawcy przez Zamawigego i powstanie bez winy lub zaniedbania Wykonawostan usunete na koszt
Zamawiagcego. W pozostatych przypadkach koszt naprawygabdiVykonawe.

1.5.9. Ograniczenia obkyzien osi pojazdow.

Wykonawca powinien dostosowaic do obowjzujagcych ograniczé obchzen osi pojazdéw podczas transportu
materiatow i sprgtu na drogach publicznych, poza granicami placuolwyd okr&glonym w dokumentach
kontraktowych.

Specjalne zezwolenie naycie pojazdéw o ponadnormatywnych aliginiach osi, o ile zostgruzyskane przez
Wykonawe od odpowiednich witadz, nie zwalnajvykonawcy od odpowiedzialdoi za uszkodzenia drdg, ktére
mog by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie mee wywat tych pojazdéw o ponadnormatywnych afieiniach osi nawiezo wykonanych
fragmentach budowy w oédie terenu budowy.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia vepdowane ruchem budowlanym edzie
zobowizany do naprawy uszkodzonych elementow na wlasegtkav sposdb zaakceptowany przezyhiera.

1.5.10. Bezpieczstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przesig wszystkich przepisow dotysezych bezpieczestwa i
higieny pracy. W szczegéléa Wykonawca ma obowzek zadbé& aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowee nie spetnigrych odpowiednich wymagdasanitarnych.
Wykonawca powinien zapewniszelkie uradzenia zabezpieczgje oraz sprg i odpowiedni odziez dla ochrony
zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie orazzadpewnienia bezpiearstwa publicznego.

Wykonawca powinien zapewhii utrzymywa& w odpowiednim stanie ugdzenia socjalne dla personelu
prowadzcego roboty okjte kontraktem.

Uznaje s, ze wszelkie koszty zwkane z wypetnieniem wymafyeokreslonych wyzej nie podlegaj odrebnej
zaptacie i g uwzgkdniane w cenie kontraktowej.

1.5.11. Utrzymanie robot.

Wykonawca powinien utrzymywaroboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymaoignmo by prowadzone w
taki sposob aby budowla drogowa lub jej elemently by zadowalagcym stanie przez caty czas, do momentu



odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymea to na polecenie dyniera powinien rozpo@#z roboty
utrzymaniowe nie pfniej niz w 24 godziny po otrzymaniu polecenia. W przeciwnyazie lrzynier maze
natychmiast zatrzynéaroboty.

1.5.12. Stosowanie¢sdo prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowgzany jest znawszystkie przepisy wydane przez wladze centralméejscowe oraz przepisy i
wytyczne, ktore g w jakikolwiek sposob zwizane z robotami idulzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzeobot.

Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idazie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkic
wymaga prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych adlzer lub metod i w sposob aity bedzie
informowat Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiskopie zezwol& i inne odnéne dokumenty.

2. MATERIALY.
2.1.7Zr6dta uzyskiwania materiatow.

Zrodta uzyskiwania wszystkich materiatow powinnyébwybrane przez Wykonawcz wyprzedzeniem, przed
rozpoczciem robd6t - nie p#niej niz 2 tygodnie przed ayciem materiatu Wykonawca powinien dostarczy
Inzynierowi wymagane wyniki badalaboratoryjnych i reprezentatywne prébki matenatéZatwierdzeniezrodta
materiatdw nie oznaczae wszystkie materiaty z tegoodta keda przez Irzyniera dopuszczone do wbudowania.
Wykonawca zobowzany jest do prowadzenia ba@dav celu udokumentowaniaze materiaty uzyskane z
dopuszczonegérodta w sposob ggly spetniaj wymagania SST w czasie pegsti robot.

2.2. Wariantowe dostarczanie materiatow.

Jeili dokumentacja projektowa lub SST przewiunazliwos¢é wariantowego wyboru rodzaju materialu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadoimizyniera o swoim wyborze co najmniej 2 tygodnie
przed uyciem materiatu, albo w okresie dhzym jdli bedzie to wymagane dla batlgprowadzonych przez
Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiakimze byt pézniej zmieniany bez zgody igniera.

2.3. Materialy miejscowe.
2.3.1.Zr6da materiatow miejscowych.

Wykonawca nie mze eksploatow@zrodta materiatdbw miejscowych do czasu, gdy plamphetacjizrodia zostanie
zatwierdzony przez odpowiednie wdy i zaaprobowany przez Ayniera. Nie dotyczy to istniggych zrédet
materiatdw miejscowych, poprzednio eksploatowangchemystowo na podstawie wénéej wydanych decyzji
odpowiednich urgdéw.

Zaaprobowaniezrodta wybranego przez Wykonagvcjest uwarunkowane dostarczeniemzylmerowi przez
Wykonawe wiarygodnej dokumentacji, zawiegagj raporty z badaterenowych i laboratoryjnych oraz, o ile
istnieja, danych z eksploatadgirodta w przeszi¢ri, ktére wykaa, ze materiat o odpowiedniej jaka jest dosgpny
w danymzrédle w wymaganej ili.

Lokalizacja zrédet materiatbw miejscowych wskazanych przez Zamageego powinna hy przedstawiona na
rysunkach i opisana w dokumentach przetargowyche@inie materiaty z tycirdédet kedg akceptowane, z tyre
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za okdlenia ilcsci i typow sprztu oraz technologii robét gwarandaych
wyprodukowanie materialtdw odpowiadeych wymaganiom okéonym w SST.

Biorgc pod uwag fakt, ze na podstawie prébek wybranychzédta nie maéna dokladnie okidi¢ granic zalegania
materiatéw, ize mog wysfpi¢ normalne wahania ich cechzimier ma:e odrzuat czes¢ zrédta jako nie nadage
sie do eksploatacji.

2.3.2. Zasady eksploatag¢jiodet materiatéw miejscowych.

Kopalniezwiru i piasku, kamieniotomy i inne wyrobiska krysz powinny by tak utrzymane, zarébwno w czasie
eksploatacji jak i jej zakixzeniu aby nie zanieczyszczaty ciekéw i innych mfikbw wodnych.

Moze to wymaga podzialu eksploatowanego terenu rowami i innymizegrodami, oczyszczenia
zanieczyszczonych wod przez filtracj wbudowania osadnikdéw, ktore zredukujzawartdé pytow w
odprowadzanych wodach do poziomu niekszego od wyspujacego w tych wodach, do ktérych odprowadza si
wody zezrodia kruszyw.
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Materiaty odpadowe z&r6dta kruszyw powinny hysktadowane w taki sposob, aby chiogieki i zbiorniki wodne
przed zanieczyszczeniem pytami. Wodywane do plukania kruszywa powinnydgczyszczone przez filtracj
osadniki w celu zminimalizowania zawaito pytdw do poziomu nie wkszego ni wyskpujacy w wodach do
ktérych odprowadza siwody zezrodet kruszyw.

O ile w dokumentach kontraktowych nie przewidziamaczej,zrodta materiatdw i obszary sktadowania odpadow z
eksploatacji tycttrodet powinny by tak zlokalizowane, aby nie byty widoczne z przyyet drég publicznych.
Wykonawca powinien dokokaekultywacjizrodet materiatdw przy czym naktad powinienctadjety, sktadowany

w hatdach i uayty do rekultywacji. Po zak@zeniu eksploatacjizrodta materialy odpadowe powinny dy
powrotem przemieszczone do wyrobiska. Skarpy poyioy ztagodzone w stopniu w stopniu jak najbardziej
zblizonym do uksztattowania terenu. Naktad powiniet lwnomiernie rozigony.

Obszar wyrobiska powinien byastpnie pokryty rélinnoscia.

Eksploatacjazrodet kruszyw powinna liyzgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obwieszgzni na danym
obszarze.

2.4. Inspekcja wytworni materiatéw.

Wytwérnie materiatdbw budowlanych m@goy¢ okresowo kontrolowane przezzimiera w celu sprawdzenia
zgodndci stosowanych metod produkcyjnych z wymogami. Rrdbhog by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wihasciwosci. Wynik tych kontroli lgdzie podstaw akceptacji partii materiatdw pod wezglem jakdci.

W przypadku gdy laynier kedzie przeprowadzat inspekojvytworni powinny by zachowane nagtujace warunki:
a). lreynier kedzie miat zapewnion wspotprag i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow wsieza
przeprowadzania inspekcji,

b). Inzynier kedzie miat wolny dosfp w dowolnym czasie do tych gzi wytwdrni gdzie odbywa giprodukcja
materiatow przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2.5. Materialy nie odpowiadge wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostamprzez wykonawg wywiezione z placu budowy gtz ztozone w
miejscu wskazanym przezzyniera. Jéli Inzynier zezwoli Wykonawcy nazycie tych materiatéw do innych robat,
niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tycherialéw zostanie przewadciowany przez Ipyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdyjsic zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawgkomuje na
whasnhe ryzyko, licac sk z jego nieprzyjciem i niezaptaceniem.

2.6. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca powinien zapewhiwszystkim materialom warunki przechowywania i sktvania zapewniage
zachowanie ich jakei i przydatnéci do robo6t oraz zgodsé z wymaganiami poszczeg6lnych SST.
Odpowiedzialné¢ za wady materiatdbw powstate w czasie przechowyavansktadowania ponosi Wykonawca.
Inzynier maze zezwolé na inny sposéb przechowywania i sktadowania nmealtesi niz podany w SST lecz nie
zwalnia to Wykonawcy z odpowiedziakw za ewentualne powstate z tego tytutu stratya@éivanie powinno kiy
prowadzone w sposob uiiwiaj gcy inspekas materiatéw.

Wszystkie miejsca czasowego skladowania materigddwinny by po zakaczeniu robot doprowadzone przez
Wykonawe do ich pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowazgz Iizyniera.

3. SPRZT.

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spyii, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
wiasciwosci wykonywanych robét. Spez uzywany do robdt powinien ldyzgodny z ofedt Wykonawcy i powinien
odpowiadé pod wzgtdem typdw i ilgci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcigaaizacji robot,
zaakceptowanym przez Ayniera; w przypadku braku ustélew takich dokumentach spitz powinien by
uzgodniony i zaakceptowany przezyniera.

Liczba i wydajnd¢ sprztu powinna gwarantowaprzeprowadzenie robét zgodnie z zasadami stkngmi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniamiyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzt powinien by stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Bhawca powinien rowniedysponowéa
sprawnym sprgem rezerwowym, umidiwiajagcym prowadzenie rob6t w przypadku awarii gfuzpodstawowego.
Jezeli dokumentacija projektowa lub SST przewidmjozliwosé wariantowego #ycia sprztu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomizyniera o swoim wyborze co najmniej 2 tygodnie przegiciem sprztu.
Wybrany sprzt, po akceptacji liyniera, nie mee by p&zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgce zachowania warunkéw kontraktu, zogtan
przez Irtyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot
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4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takistodkdw transportu, ktére nie wptymiekorzystnie na
wihasciwosci wykonywanych robét i przewonych materiatow.

Liczba srodkéw transportowych powinna zapewhigrowadzenie robot zgodnie z zasadami deremi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniachyimera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Wykonawca powinien dysponowasprawnymi rezerwowymisrodkami transportowymi, unitiwiajgcymi
prowadzenie robét w przypadku awarii podstawow§rcldkéw transportowych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powirpstisiat wymagania dotyece przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych ofjein na osie i innych parametrow technicznydrodki transportu nie
odpowiadajce warunkom kontraktu, na polecenieyiniera powinny b§ usunéte z placu budowy.

Wykonawca khdzie usuwé na biegco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenowyd

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rokgbdnie z warunkami kontraktu, oraz za jgko
zastosowanych materiatéw i wykonanych robét, zazgbdnd¢ z dokumentagj projektows, wymaganiami SST,
PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniamyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedziakio za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie Wwgs$oi wszystkich
elementéw robdét zgodnie z wymiarami ednymi okr&lonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymai
pismie przez layniera.

Nastpstwa jakiegokolwiek lgdu spowodowanego przez Wykonawe wytyczeniu i wyznaczeniu rob6t zosgan
jesli wymaga: tego fedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawna wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokqrzez Iryniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnéci za ich doktadné.

5.2. Wspétpraca lyniera i Wykonawcy.

Inzynier kedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawachazanych z jakécia robdt, ocea jakosci
materiatow i posipem robot, a ponadto we wszystkich sprawach,azaviych z interpretagj dokumentacji
projektowej i SST oraz dotygeych akceptacji i wypetniania warunkéw kontraktagz Wykonawe.

Inzynier kdzie podejmowat decyzje w sposéb sprawiedliwy isemny.

Decyzje Irryniera dotycace akceptacii lub odrzucenia materiatéw i elementdldt kzda oparte na wymaganiach
sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projeképw w SST, a take w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji kynier uwzgédni wyniki bada@ materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wygtijace przy
produkcji i przy badaniach materiatéw, sidadczenia z przeszioi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwzang kwestk.

Inzynier jest upowazniony do kontroli wszystkich robét i kontroli wsatkich materialéw dostarczonych na budow
lub na niej produkowanych, wdzagc przygotowanie i produkgjmateriatdw lizynier powiadomi Wykonawg o
wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materialyoboty, ktdre nie spehnigjwymaga jakasciowych
okreslonych w dokumentacji projektowej i w SST. Z odreaymi materiatami naky postpowa jak w pkt.2.5.
Polecenia layniera powinny by wykonywane nie pfniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawgcpod grgba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tyfodunosi Wykonawca.

5.3. Wady rob6t spowodowane przez poprzednich wgkaaw.

Jeili Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiarakdmentacji projektowej i SST, a zaistniata wadkao
tych rob6t spowodowana zostata robotami wykonanwtzesniej przez innych wykonawcoéw, to dynier zleci
taki sposéb pogpowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyélowa ich wady, a Wykonawca wykona
dodatkowe roboty zlecone przezyniera na koszt Zamawigjego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Program zapewnienia ja&kb(PZJ).

Do obowhzkéw Wykonawcy naliey opracowanie i przedstawienie do aprobatyyimera Programu Zapewnienia
Jakaci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykeayia robot, mgiwosci techniczne, kadrowe i
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organizacyjne gwarantge wykonanie robot zgodnie z dokumerdagrojektovsg, SST oraz poleceniami i
ustaleniami przekazanymi przezymiera.

Program zapewnienia jagx powinien zawier&

a). cz$¢ 0goblmny opisupca:

- organizag} wykonania robot, w tym terminy i spos6b prowadaenobat,

- organizag ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robat,

- bhp,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i pgotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako terminowdg¢ wykonywania poszczeg6lnych elementéw robaét,

- system (spos6b i proced@liprowadzonej kontroli i sterowania jadaia wykonywanych robot,

- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zlégrzeprowadzenie badg

- spos6b oraz forengromadzenia wynikow badalaboratoryjnych zapis pomiaréw nastawienia mezmow
sterupcych, a take wychganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procéstdnologicznym, proponowany
sposo6b i forma przekazywania tych informacji #gnierowi.;

b). cz$¢ szczegobtow opisupcy dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgivz oraz

wyposaeniem w mechanizmy. do sterowania igatzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaj i ilaés¢ srodkéw transportowych oraz wdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przeahtith wiasciwosci w czasie transportu,
- spos6b i procedgrpomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwos¢ pobieranych prébek, legalizacj sprawdzanie
urzadze, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdwwayzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych
elementow robdét,
- sposOb pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiaggmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakei robot.

Celem kontroli robét powinno ldytakie sterowanie ich przygotowaniem i wykonanieby asigmna¢ zalazomg
jakosé robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za pekontrok roboét i jakéé materiatéw. Wykonawca powinien
zapewné odpowiedni system kontroli, wdzapc personel, laboratorium, sptzzaopatrzenie i wszystkie niezine
do pobierania prébek i batlanateriatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroliyinier mae zaadat od Wykonawcy przeprowadzenia bada celu
zademonstrowaniage poziom ich wykonania jest zadowalaj.

Wykonawca powinien przeprowadzpomiary i badania materialdbw oraz robo6t zstatliwoscia zapewniajca
stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyntiokumentacji projektowej i SST.
Minimalne wymagania co do zakresu badaich czstotliwosci powinny by okreilone w SST lub w innych
dokumentach kontraktowych.z#i nie zostaly one okéone, to Wykonawca powinien ustajaki zakres kontroli
jest konieczny aby zapewhnivykonanie robdt zgodnie z kontraktem. Ustalenldetgpowinny by zatwierdzone
przez Irkyniera.

Wykonawca powinien dostarczynzynierowi zgwiadczenieze wszystkie stosowane ydzenia i spret badawczy
posiadai wazna legalizacg, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiaglayjymaganiom norm oksé&jacych
procedury bada

Pomieszczenia laboratoryjne powinny¢hytrzymane w stanie czyst, a wszystkie urmzenia w dobrym stanie
technicznym. laynier powinien mié nieograniczony dogp do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inzynier kedzie przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedgnigciach dotycacych
urzadzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu mudtod badawczych. 2eli
niedocagniecia te g tak powane, ze mog wptyna¢ na wyniki bada, Inzynier natychmiast wstrzymazycie do
robét badanych materiatéw i dojmi je do wycia dopiero wtedy, gdy niedagjniccia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostapusungte i stwierdzona zostanie odpowiednia j@&ktych materiatéw.

Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem bagaterialdw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek.

Probki powinny by pobierane losowo. Zaleca stosowanie statystycznych metod pobierania prédeistych na
zasadzie,ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogy¢ z jednakowym prawdopodolistwem
wytypowane do bada

Inzynier powinien mié zapewnion mazliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.
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Na zlecenie Iayniera Wykonawca powinien przeprowadziodatkowe badania tych materiatow, ktére hudz
watpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie zostgwzez Wykonawg usungte lub ulepszone z
whasnej woli. Koszty tych dodatkowych badpokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzengteuek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawggj

Pojemniki do pobierania prébek powinnychgostarczone przez Wykonagviczatwierdzone przez hyniera.

Prébki dostarczone przez Wykonawao bada wykonywanych przez ltyniera powinny by odpowiednio opisane

i 0znakowane, w sposob zaakceptowany przemiera.

Przed przyspieniem do pomiaréw lub baflaWykonawca powinien powiadominzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomialubadania, Wykonawca przedstawi nénge ich wyniki do
akceptacji layniera.

6.4. Raporty z bada

Wykonawca powinien przekazywdnzynierowi kopie raportéw z wynikami bafigak najszybciej, nie padiej
jednak nk w terminie okrélonym w programie zapewnienia jai.

Wyniki bada powinny by przekazywane kynierowi na formularzu wedtug dostarczonego przegmwzoru lub
innych przez niego zaaprobowanych.

Wykonawca powinien przechowywakompletne raporty ze wszystkich badainspekcji, i udospniat je na
zyczenie lrkynierowi.

6.5. Badania prowadzone przezyniera.

Inzynier po uprzedniej weryfikacji systemu kontrolibdd prowadzonego przez Wykonawcmaze ocenié
zgodnd¢ materiatow i robét z wymaganiami SST na podstamyaikow bada dostarczonych przez Wykonagvc
Inzynier maze pobieré prébki materiatu i prowadéibadania niezalmie od Wykonawcy, na swoj koszt.zéé
wyniki tych bada wykazg, ze raporty Wykonawcygsniewiarygodne, to thynier maze polect Wykonawcy lub
zlecit niezalenemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lubatdkowych bad@ albo mae opierd si¢
wytacznie na wkasnych badaniach przy ocenie zgédnoateriatow i rob6t z dokumentacgprojektowg i SST. W
takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dtawych badéa i pobierania prébek poniesione zostan
przez Wykonawe.

6.6. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiaryetls przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dip, gdy normy nie
obejmup jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogomazna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przezzyniera.

Przed przyspieniem do pomiaréw lub badaWykonawca powiadomi htyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub b&jaWwykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do
akceptacji layniera.

6.7. Atesty jakéci materiatéw i urzdzen.

Przed wykonaniem badajakosci materiatow przez Wykonawe Inzynier maze dopyci¢ do wycia materiaty
posiadajce atest producenta stwierdggj ich petra zgodnaé¢ z warunkami podanymi w SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atestyveymagane przez SST, 2da partia dostarczona do robot powinna
posiadé atest okrélajacy w spos6b jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posigdatesty wydane przez producenta, poparte w raziezgiyy wynikami
wykonanych przez niego batlaKopie wynikéw tych bada powinny by dostarczone przez Wykonagvc
Inzynierowi na jegazyczenie.

Urzadzenia laboratoryjne i spgiz kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwOrniaalb| maszynach powinny
posiadé wazng legalizacg wydary przez upowznione instytucje.

Inzynier zdyskwalifikuje i nie dopici do wycia jakichkolwiek uradzea laboratoryjnych, wytworni lub maszyn,
ktére nie ma waznych wymaganych legalizaciji.

Materialy posiadajce atesty a ugrlzenia - wane legalizacje magby¢ badane w dowolnym czasie z8é zostanie
stwierdzona niezgoddé ich wiasciwosci z SST to takie materiaty i lub wdzenia zostanodrzucone.
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6.8. Dokumenty budowy.
(1). Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obgmuijgcym Zamawiajcego i Wykonawe w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy don&a okresu gwarancyjnego. Odpowiedzidgth@a prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obaa&ujacymi przepisami spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy powinny bydokonywane na bigco i powinny dotyczy przebiegu roboét , stanu
bezpieczastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarstejny budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien dppatrzony dat jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz etédska stibowego. Zapisy powinny IByczytelne, dokonane
trwalg technilg, w poradku chronologicznym, bezgednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumgepbwinny by oznaczone kolejnym numerem
zalkcznika i opatrzone dai podpisem kierownika budowy i zginiera.

Do dziennika budowy natg wpisa w szczegolnéci :

- dat przekazania Wykonawcy placu budowy,

- dat przekazania przez Zamawgeggo dokumentacji projektowe;j,

- uzgodnienie przez hyniera programu zapewnienia jékoi harmonograméw robot,

- terminy rozpocgcia i zakaczenia poszczeg6lnych elementdw robot,

- przebiegu rob6t , truddoi i przeszkody w ich prowadzeniu okresy i przycgzymzerw w robotach,

- uwagi i polecenia lryniera,

- daty zarzdzenia wstrzymania rob6t , z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robét zani@jch, ulegajcych zakryciu, cgiciowych i ostatecznych odbioréw robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperaturpowietrza w okresie wykonywania robot podlegggh ograniczeniom lub
wymaganiom szczeg6lnym w zygku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise Dokumentacji Projektowej,

- dane dotycgce czynnéci geodezyjnych ( pomiarowych) dokonywanych przedrakcie wykonywania robét,

- dane dotycgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robat,

- dane dotycgce jakdci materiatldw, pobierania probek oraz wyniki praepadzonych badaz podaniem kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjmienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy powibg¢ przedi@one Irzynierowi
do ustosunkowaniacsi

Decyzje Irryniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca pageig zaznaczeniem ich przgja lub zagciem
stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obligujeyiniera do ustosunkowaniggsi

Projektant w trakcie realizacji budowy ma pravgdania wpisem do Dziennika Budowy wstrzymania robét
budowlanych w razie stwierdzenia afisvosci powstania zageenia oraz w razie wykonywania ich niezgodnie z
projektem.

Projektant nie jest jednak strpkontraktu i nie ma uprawniedo wydawania poleéeWykonawcy robaét.

(2). Kskga obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwataj na rozliczenie faktycznego pggsti kazdego z elementéw robét.
Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza i sposob aiglty w jednostkach przgtych w wycenionymilepym
kosztorysie i wpisuje do kgyi obmiaru.

(3). Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzetdaeo jakdci materiatldw, recepty robocze i kontrolne wyniki
bada Wykonawcy i Zamawiajcego powinny b§ gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapemia
jakaosci.

Dokumenty te stanowizakczniki do odbioru rob6t. Winny liyudostpnione na kade zyczenie Zamawiajgego.

(4). Pozostale dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zaliczagsbprécz wymienionych w pkt (1) - (3) negtijace dokumenty:

a). pozwolenie na realizaczadania budowlanego,
b). protokoty przekazania placu budowy,
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€). umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi iénmmowy cywilno - prawne,
d). protokoty odbioru robat,

e). protokoty z narad i ustale

f). korespondenegjna budowie.

(5). Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy powinny ldyprzechowywane na placu budowy w miejscu odpowiedabezpieczonym .
Zaginicie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy powinno wpdow& jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy powinny bygawsze dogpne dla lzyniera i przedstawione do wglu nazyczenie
Zamawiajcego.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar robét powinien okgé ¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t, zgodnie z rakntacy Projektovy i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowy&sir.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powmaiéniu Ireyniera o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru co najmniej na 3 dni przed tynmtigem.

Obmiar odbywa si w obecnéci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru pomy by wpisane do
ksiegi obmiaréw.

Jakikolwiek bid lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych vélepym kosztorysie lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od oba@ku ukaiczenia wszystkich robot.

Btedne dane zostgrpoprawione wg instrukcji ryniera na pimie.

Obmiar gotowych robo6t dulzie przeprowadzony z eztascia wymagan do celu miesicznej ptatnéci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie oldlenym przez Wykonawgi Inzyniera.

7.2. Zasady okgtania ilosci rob6t i materiatdw.

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlamég okrglono inaczej, wszystkie pomiary dtuga, stuzagce
do obliczé pola powierzchni robot,gdola wykonywane w poziomie.

Wszystkie elementy robdt oktene w metrach, takie jak dreny, przepusty rurowgrodzenia, &da mierzone
réwnolegle do podstawy fundamentu.

Do obliczeh objetosci i robdt ziemnych naley stosowd metod: przekrojow poprzecznych lub iazaakceptowan
przez Ireyniera.

Pojazdy aywane do przewgenia materiatow, ktorych obmiar ngstije na podstawie masy na pajeie powinny
by¢ wazone co najmniej raz dziennie, w czasie wskazanyrazhzyniera.

Kazdy pojazd powinien hyyoznakowany w sposob czytelny , uitiwiajacy jego identyfikag.

Materiaty, ktdrych obmiar nagiuje na podstawie offpsci na pojedzie powinny by przewaone pojazdami
zaakceptowanymi przez Apniera. Pojazdy przeznaczone do tego celugnmg dowolnego typu i wielkéci pod
warunkiem,ze skrzynia pojazdu ma taki ksztadg jej pojemné¢ mazna tatwo i doktadnie okidi¢.

Kazdy pojazd powinien byyoznakowany w sposéb czytelny , uttiwiajacy jego identyfikagj. Objetos¢ materiatu
przewaonego jednym pojazdem powinnachyzed rozpocziem rob6t uzgodniona przez Wykonawdnzyniera
na pgmie , dla kadego typu aywanych pojazdéw. Obmiar ajtpsci nasapi w punkcie dostawy.

Obijetos¢ materiatu na pojelzie, stanowsca nadmiar w stosunku do uzgodnionej przez Wykonawwyniera, nie
podlega zaptacie.

Pojazdy przewimce mniejsz objetos¢ od uzgodnionej magby¢ odrzucone przez #yniera, albo zaakceptowane
przy zmniejszonej objosci okreslonej przez layniera.

Inzynier ma prawo sprawdzdosowo stopié zatadowania pojazdow . i przy losowej kontroli stwierdzi onze
objetos¢ materialu przewimona danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej, cédi¢ materiatow
przewiezionych przez ten pojazd od czasu poprze#oigroli zostanie zredukowana w stopniu gkoaym przez
stosunek okftosci obmierzonej do uzgodnione;.

Jezeli zostato to uzgodnione naspiie przez Wykonawgi Inzyniera , materiat rozliczany na podstawie etdci
moze by wazony i przeliczany na odpowiednliczbe jednostek oljtosci z zastosowaniemegtaici i objetosci
materiatu. Ustalenia o takiej metodzie obmiaru onatcas¢ gestosci objetosciowej stosowana w przeliczeniach,
powinny by uzgodnione przed rozpagzem rob6t. Wykonawcy nie przystuguje prawo do kbrebjetosci lub
gestasci objetosciowej materiatu, jeeli rzeczywista gstas¢ objetosciowa dostarczonego materialu wykazywata
wahania i byta mniejsza w stosunku do wégtaizgodnionej na pimie przed rozpoeziem robot.

llos¢ lepiszczy bitumicznych mie by okreSlona w megagramach. Qibps¢ lepiszczy kdzie mierzona w
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temperaturze 25 stopni stogtiwspoétczynniki przeliczeniowe zaakceptowane pinegniera.

W przypadku elementéw standaryzowanych takich jakKilp walcowe, drut, rury, elementy w rolkach il&eh,
siatka ogrodzeniowa, dla ktérych w @tie producenta podano ich wymiary lub mjadane te mag stanowé
podstavg obmiaru.

Wymiary lub masa tych elementéw mpo@y¢ losowo sprawdzane na budowie, a ich akceptacjtpiasa
podstawie tolerancji i okébonych przez producenta, o ile takich toleran@i okre&lono w SST.

Cement i wapnodtla mierzone w megagramach.

Drewno ledzie mierzone w metrach széennych, przy uwzghnieniu ilasci woudowanej w konstrukcje.

7.3. Urzdzenia i sprgt pomiarowy.

Wszystkie urgdzenia i sprgt pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru rob6t powiby zaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvclezeli urzadzenia te lub spez wymagaj
bada atestujcych to Wykonawca powinien posiadaazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowe powinny Byrzez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wania.

Jezeli stosowana metoda obmiaru wymagazevaa to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi @gcil i w
miejscach zaakceptowanych przezyimiera. Wagi powinny posiadavazne swiadectwa legalizaciji.

Wykonawca mee wywaé publicznych urgdzeh wagowych pod warunkienze bylty one atestowane i posiaglaj
wazne $wiadectwa legalizacji. Doklad§é stosowanych wag powinna wyné$),5 % wywanego zakresu. Jeli
kontrola wykae, ze stosowana waga wskazuje zamy mag, to zostanie ona uregulowana i powtérnie
zalegalizowana.

Jezeli kontrola wykae, ze stosowana waga wskazuje zawy mag, to zostanie ona uregulowana i powtérnie
zalegalizowana, a masa wszystkich materialtdbwzongich z zastosowaniem takiej wagi od czasu osfatnie
zaakceptowanej kontroli zredukowana o stwierdzdygl,ijpomniejszony o dopuszczaltolerancg rowrg 0,5%.

7.5. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary powinny b§ przeprowadzone przed gziowym lub ostatecznym odbiorem robot, az@akv przypadku
wystepowania dtaszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar rob6t zanikafych przeprowadzaeiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegagych zakryciu przeprowadzagsprzed zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia powinny yykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub @bpsci powinny by uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w Kgddze Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mbgé dolgczone w formie oddzielnego
zahkcznika do Ksigi Obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z/hierem.

8. OBMIAR ROBOT.
8.1. Rodzaje odbioréw robaét.

W zaleznoéci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru , dokonywanym przez
Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,

b) odbiorowi czsciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikagych i ulegajcych zakryciu .

Odbidr robét zanikacych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci wykonywanych robét,
ktore w dalszym procesie realizacji ulggrakryciu.

Odbidr robot zanikagych i ulegagcych zakryciu powinien kiydokonany w czasie untiwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggarmostpu robét.

Odbioru rob6t dokonuje kynier.

Gotowas¢ danej cezsci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem dcemizika budowy i jednoczesnym
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powiadomieniem layniera . Odbidr powinien yprzeprowadzony niezwtocznie niezmej jednak ni w ciggu 3
dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budopgwiadomieniem o tym fakcie igniera.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia kynier na podstawie dokumentéw zawigogich komplet
wynikow bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pawiaw konfrontacji z dokumentagi
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchyileod przygtych wymaga i innych wczéniejszych ustale , Inzynier ustala
zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzjgamte zmian i korekt.

W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonaniggpet.

Przy ocenie odchyfei podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych kdbotach dodatkowych ignier
uwzgkdnia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dgtych danej cgci robot.

8.3. Odbidr czsciowy.

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci rob6t wraz z ustaleniem nakego
wynagrodzenia. Odbioru egiowego robét dokonujesivg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robat.
Odbioru dokonuje laynier.

8.4. Odbiér ostateczny robot.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzetstpgo wykonania rob6t w odniesieniu do ichsdlip jakasci i
wartcci.

Caltkowite zakdczenie robot oraz gotow® do odbioru ostatecznego powinnattstwierdzona przez kierownika
rob6t wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym ijpdamieniem na gmie o tym fakcie layniera.

Odbidr ostateczny robét powinien ngst w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, diczod dnia
potwierdzenia przez #iyniera zakéczenia robét i kompletrigoi oraz prawidtowsci operatu kolaudacyjnego.
Odbioru ostatecznego robo6t dokonuje komisja wyzoaazprzez Zamawigego przy udziale lkyniera i
Wykonawcy. Komisja dokongga odbioru robét dokonuje ich oceny jékimwej na podstawie przedionych
dokumentéw wynikéw badai pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoowykonania robo6t z dokumentaci
projektowg i SST. W toku odbioru ostatecznego robét komigjainna s¢ zapoznd z realizacy ustalé przyjetych

w trakcie odbioréw robdt zanikgjych i ulegagcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania roboét
uzupeniagcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét pegeavych lub rob6t uzupehniagych w warstwiecieralnej
lub robotach wykaczeniowych , komisja przerywa swoje czygeid ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komgispe jaka¢ wykonywanych robdt w poszczeg6inych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumeagtamjpjektowy i SST z uwzgjdnieniem tolerancji i nie ma
wickszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu plezeéstwo ruchu, komisja dokonuje paten , oceniajc
pomniejszon wartas¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagazyjetych w dokumentach kontraktowych.
We wszystkich sprawach nie ebjch SST ldg obowhzywaly przepisy "Instrukcji DP-T 14 o dokonywaniu
odbioréw robét drogowych na drogach zamiejskichjdwsch i wojewddzkich z dnia 14 lipca 1989 r. wraz
pdézniejszymi zmianami i uzupetnieniami.

8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego robét.

Podstawowym dokumentem do wykonania odbioru ostatgo robdt jest protokdt odbioru ostatecznego trobo
sporazdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgapo.

Do odbioru ostatecznego Wykonaweca jest zobpamy przygotowénasgpujace dokumenty

- dokumentagj projektovs z naniesionymi zmianami,

- umowe na wykonanie robét wraz z ewentualnymi aneksami,

- szczegobtowe specyfikacje techniczne,

- uwagi i zalecenia kyniera, zwlaszcza przy odbiorze rob6ét zanikggh i ulegajcych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalkce

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy,

- ksiegi obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafiaoznaczé laboratoryjnych zgodnie z SST i PZJ,

- atesty jakéciowe wbudowanych materiatow,

- Swiadectwa dopuszczenia lub aprobaty techniczne elvadych materiatow,

- opinig technologicze sporadzory na podstawie wszystkich wynikow bada pomiaréw zajczonych do
dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z P33T,

- sprawozdanie techniczne,
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- ostateczne rozliczenie robot,

- dokumenty kontraktowe (oferta, kosztorys ofertpunstrukcja dla oferentéw, ogolne i szczegétowarumki
umowy),

- inne dokumenty wymagane przez Zamaydgago.

W dzienniku budowy powinien By wpis Inzyniera o zakaczeniu rob6t i stwierdzenie kompletod i
prawidtowasci przygotowania operatu kolaudacyjnego.

Sprawozdanie techniczne powinno zawera

- zakres i lokalizagj wykonywanych robot,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokunginpaojektowej przekazanej przez Zamawigo,

- uwagi dotycace warunkow realizacji robot,

- dat rozpoczcia i zakaiczenia robot.

W przypadku gdy wg komisji , roboty pod wezdem przygotowania dokumentacyjnego rgegetowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykorawgznacza ponowny termin odbioru ostatecznego robot
Wszystkie zargdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnige powinny by zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupegtych wyznacza komisja.

8.6. Odbiér pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydhdtrawizanych z usugciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaygym.

Odbiér pogwarancyjny powinien bydokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu zgkdnieniem zasad
odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI .
9.1. Ustalenia ogdlne.

Podstaw ptatnaci jest stawka jednostkowa , skalkulowana przez dvighve za jednostk obmiarovy ustalon dla
danej pozycjilepego kosztorysu.

Stawka jednostkowa pozycji powinna uwgtpiac wszystkie wymagania oraz czyrieoi badania skiadage s¢ na
jej wykonanie, okréone w pkt 9 SST dla tej roboty i w Dokumentacjojektowe;.

Stawka jednostkowa powinna obejmawa

- robocizr bezpdredna,

- wartas¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,

- wartas¢ pracy sprztu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzeniegprna plac budowy i z powrotem,
monta i demonta na stanowisku pracy),

- koszty pdérednie w sktad, ktérych wchoglzptace personelu i kierownictwa budowy, pracowmikdadzoru i
laboratorium, koszty ugzlzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym do@dzenie energii i wody, budowa
drég dojazdowych itp.),

- koszty dotyczce oznakowania robot, wydatki dotyce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty zarzae
placow i bocznic, ekspertyzy dotyee wykonywanych robot, ubezpieczenia oraz koszigada przedsibiorstwa
Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawieragy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wildav mogicych wysapi¢ w
czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z ob@®uijacymi przepisami.

Do stawek jednostkowych nie najewlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przg@Wwawe za dag pozycg w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robéttigh g pozych kosztorysow
za wyptkiem przypadkéw omowionych w warunkach kontraktu .

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Ustawa o zamowieniach publicznych z dnia 10 @&41r.

2. Instrukcja DP-T 14 o dokonywaniu odbioréw rokdriogowych i mostowych realizowanych na drogach
zamiejskich krajowych i wojewodzkich GDDP 1989z p@niejszymi zmianami).

3. Ogolne i Szczegbétowe Warunki Kontraktu.
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D.01.01.01. ODTWORZENIE OSI GEOWNYCH | PUNKTOW WYS OKOSCIOWYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SS§ wymagania dotyegce wykonania i odbioru prac pomiarowych geanych z
ﬁ:ﬁ\é\?,ilé?dki i chodnika w cjgu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski - Zdunowo -rii@nica - Gotawin w m.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkéittiwy przy zlecaniu i realizacji robot wymieniarhyw pkt
1.1.

1.3. Zakres rob6t oltiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST magastosowanie przy wykonaniu prac pomiarowych gzamych z
wyznaczeniem osi giéwnych kladki dla pieszych i dhia, z zataeniem reperéw roboczych na budowie, azéak
wykonaniem inwentaryzacji powykonawczej wykonanychét.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszej SSTg ggodne z obowkujacymi polskimi normami i SST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt.1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotygz robét.

Ogblne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania gHlpkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagjtechniczig, SST i
poleceniami Iayniera.

2. MATERIALY.

Paliki drewniane, rurki metalowe, bolce metalowapki betonowe - do stabilizowania punktéw geodeggh.

3. SPRZT.

Sprzt pomiarowy taki jak: niwelator, teodolit, tata rél@cyjna, téma stalowa itp. powinien Bydobrej jakdci,
posiadé swiadectwa dopuszczenia (legalizacje) ¢ lopppuszczony przez igniera.

4. TRANSPORT.

Nie dotyczy.

5. WYKONANIE ROBOT.

a). Przed przygpieniem do robét Wykonawca powinien prgepd Zamawiajcego zastabilizowane punkty gtéwne
trasy i punkty wysokéciowe wraz ze szkicem wytyczenia osi ktadki i jedpér. Przygcie tych punktéw powinno

by¢ dokonane protokolarnie w obedgolnzyniera.

b). W oparciu o dokumenty dostarczone przez Zanjgeego, Wykonawca powinien przeprowadpbliczenia i
pomiary geodezyjne nieztine do szczegdétowego wytyczenia robét.

¢). Wykonawca powinien natychmiast poinform@wazyniera o jakichkolwiek kidach wykrytych w wytyczeniu
osi ktadki oraz reperéw roboczych.

d). W nawgzaniu do otrzymanych od Zamawdeggo punktow wysokeiowych, Wykonawca powinien wyznagzy
poza granicami korpusu drogowego robocze punktyokgisiowe w ilasci nie mniej nk 2 szt.
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e). Punkty gtdéwne osi drogi powinny byastabilizowane w sposob trwaty, przyyciu rur metalowych, bolcéw
stalowych lub stupkéw betonowych, a tekdowgzane do punktéw pomocniczych padémych poza granicrobot
ziemnych.

f). Dopuszczalne odchylenia sytuacyjne wyznaczaysj ktadki w stosunku do dokumentacji projektowég n
powinno by wieksze nk 2 cm.

g). Rzdne punktéw osi naly wyznaczy z dokladnéciag do 1 cm w stosunku do gdnych okrélonych w
dokumentacji projektowe;.

h). Rzdne reperéw roboczych naleokreili¢ z doktadnécia do 0,5 cm, stosag niwelacg podwdjrg w nawizaniu
do reperow statych.

6. KONTROLA JAKO SCI.

Inzynier dokona kontroli prawidiowdmi wytyczenia osi ktadki i chodnika w odniesieniwo ddoktadndci
wymaganych wg pkt. 5.

7. OBMIAR.

Jednostlk obmiarova robét jest 1 km wytyczonej osi kltadki oraz 1 kpfkenania inwentaryzacji powykonawczej
obiektu.

8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanychétolnzynier dokona ich odbioru wg zasad odbioru robot
zanikapcych i ulegagcych zakryciu.

Odchytki w wykonaniu prac pomiarowych, przekrageaj dopuszczalne tolerancje spowadnjeodebranie ich
przez Irkyniera, ktéry zargdzi ponowne ich wykonanie.

9. PLATNOSC.

Wykonane i odebrane roboty zostaptacone wg cen jednostkowych faktycznie wykonanyac obejmujcych:
- sprawdzenie wytyczenia punktow gtownych i punktdysokaciowych,
- uzupetnienie punktéw gtéwnych punktami dodatkowym
- wykonanie pomiaréw bigcych w miag postpu robdt,
- utrwalenie punktéw w sposoéb trwaty wraz z zabeepeniem i oznakowanie w sposéb
utatwiapcy odszukanie i ewentualnie odtworzenie pomiaréw
- wykonanie inwentaryzacji powykonawczej obiektu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

. Instrukcja techniczna 0-1. Ogolne zasagliyomywania prac geodezyjnych.

. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna afssinwestycji, GUGIK, Warszawa, 1979 r.

. Instrukcja techniczna G-1.  Geodezyjna osnpazioma, GUGIK, 1978 r.

. Instrukcja techniczna G-2. Wysékmwa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983 r.

. Instrukcja techniczna G-4.  Pomiary sytuaeyjwysokdéciowe, GUGIK, 1979 .

. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizaeyfaUGiK, 1983 r.

. Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyfpgGiK, 1983 r.

. Instrukcja GTS GG-00.01.02.

. Dziennik Ustaw nr 30, poz. 163 z4pdejszymi zmianami z dnia 17 maja 1989 r — Prawadgeyjne
i kartograficzne.

O©CO~NOOTAWNPE
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D. 01.02.02. ZDECIE WARSTWY HUMUSU.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST| svymagania dotycce wykonania i odbioru zeffia warstwy humusu zwikanego z
ﬁ:ﬁ\é\?,ilé?dki i chodnika w cjgu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski - Zdunowo -rii@nica - Gotawin w m.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkéatwy przy zlecaniu i realizacji robét wymieniatyw pkt
1.1.

1.3. Zakres rob6t oltiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejgnwpzystkie czynnéei umazliwiaj gce | majice na celu usuetie ziemi
roslinnej ( humusu ) warstyvgr. 15 cm w miejscu , w ktérym wykonywanedy wykopy pod tawy fundamentowe
ktadki dla pieszych.

Zdjeta ziemig urodzajm nalezy skladowé w pryzmach poza granicami rob6t ziemnych, w majscuzgodnionych
z Inzynierem. Mana jej lzdzie wy¢ do zahumusowania skarp po wykonaniu ktadek.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej S§Egodne z obowizujgcymi polskimi normami
i SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotygz robét.

Ogolne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania iog/bl

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékech wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY.

Brak.

3. SPRZT.

Humus mae by usuwany ¢cznie lub mechanicznie.
Przy mechanicznym wykonywaniu robét nalestosowa koparki.

4. TRANSPORT.

Nie wysepuje.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ziemi_e; urodzajm nalezy zdjgé na gebokas¢ jej faktycznego wygpowania lub wskazama roboczo przez
:;cz)yvr\;;/ecr:ﬁy nalgy przyja¢ grubad¢ 15 cm. Przy innych gruciach warstwy humusu nadg proporcjonalnie
zmieni cery jednostkowy zdjecia humusu z 1 m2.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT.

Kontrola jakaci rob6t lzdzie polegata na wizualnej ocenie prawidtdeiach wykonania w zakresie grufm
i doktadnaci wykonania.
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7. OBMIAR ROBOT.

Jednostl obmiaru rob6t za faktycznie wykonane roboty, zgedndokumentagjprojektovg i SST jest 1 m2
przy grubdci warstwy 15 cm.

8. ODBIOR ROBOT.

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych rob&digie z postanowieniami zawartymi w SST
D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne", w zakresie dosgyz zasad odbioru robét zanieych i ulegajcych
zakryciu.

9. PLATNOSC.

Zaptata za roboty zostanie dokonana na podstawigasb faktycznie wykonanych i odebranych przezymera
robét obejmujcych:

- sprowadzenie niezddnego spretu,

- zdjecie humusu na gbokas¢ 15 cm wraz z hatdowaniem w pryzmy,

- wyprofilowanie podtaa po usuriciu humusu,

- zabezpieczenie terenu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-S-02205. Drogi samochodowe. Roboty ziemnem@fania i badania.
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D.06.01.01. UMOCNIENIE SKARP PRZEZ HUMUSOWANIE | OBSIANIE TRAW A.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SSH svymagania dotyegce wykonania i odbioru umocnienia skarp nasypowoikedw
przez humusowanie i obsianie tegvewigzanych z budowktadki i chodnika w cigu drogi powiatowej nr 3071W
Zatuski - Zdunowo - Kamienica - Gotawin w m. Kamiiem

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irk@itdwy przy zlecaniu i realizacji robot wymieniaty
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét oftiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujszystkie czynnéci zwigzane z umocnieniem skarp nasypu
przez humusowanie warsfwgr. 5 cm i obsianie trayv

1.4. Okrdlenia podstawowe.

Okredlenia podstawowe zawarte w niniejszej SSiTzgodne z obowkujacymi polskimi normami i SST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogoéine".

1.5. Wymagania og6lne dotygz robdét.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.0. "Wymagania og/bin

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za ich zgodidaz dokumentagj projektovy,
SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Humus.

Do zahumusowania nate uzy¢ ziemi urodzajn z wczéniejszego odhumusowania.

2.2. Nasiona traw.

Do obsiania skarp nalg uzy¢ nasion uniwersalnej mieszanki traw o gwarantowgalegci.

3. SPRZT.

- grabie,
- fopaty.

4. TRANSPORT.

Transport humusu nie byt wykonany dowolnymirodkami transportu wybranymi przez wykonawV trakcie
zatladunku wykonawca powinien zwrécuwag na oczyszczenie humusu z zanieczyszozkcych takich jak
korzenie, kamienie itp.

Nasiona traw podczas transportu powinny blgronione przed zawilgoceniem..

5. WYKONANIE ROBOT.

Przed przyspieniem do humusowania i obsiania skarp i rowow jbwierzchnie powinny odpowiada
wymaganiom okrdonym w Dokumentacji Projektowe;.

Powierzchnie skarp natg przykry¢ ziemi urodzajm warstwg gr. 5 cm.

Humusowanie powinno lBywykonywane od gdrnej krawzi skarpy, prowadzone w dét i przedime poza
krawedz korony nasypu i podr@ skarpy na 15 - 20 cm.
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Obsianie powierzchni skarp trawpowinno by przeprowadzone w odpowiednich warunkach atmosferyach.
Zaleca sj przeprowadzenie obsiewu w okresie wiosny lub jesie

Ziarna trawy powinny by réwnomiernie rozsypane na powierzchni skarpy wcil® kg/1000 m2 skarpy, a po
rozsypaniu przykryte gruntem poprzez lekkie graigigrowierzchni skarpy.

Rozktadany humus na skarpie powiniert lakko zagszczony.

Wykonawca powinien podgf wszelkie srodki, aby zapewsi prawidtowy rozwéj ziaren trawy po ich wysianiu.
Zaleca s w okresie suszy systematyczne zraszanie gwolbdsianej powierzchni chrayiej ziarna przed
wysychaniem.

Dopuszcza sinastpujace odchytki w wykonawstwie robot:

- grubg¢ humusu - +- 2 cm,

- wysiana ilé¢ nasion w kg/1000 m2 - +- 0,5 kg.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT.

Inzynier na podstawie pomiaréw i oceny wizualnej wy&oych rob6t dokonuje ich pragjia lub zaleca dokonanie
poprawek.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostl obmiarowg wykonanych robét jest 1 m2.
8. ODBIOR ROBOT.

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych robévdwgie z dokumentagjprojektows i SST w oparciu o ich
ocerg wizualm.

9. PLATNOSC.

Roboty faktycznie wykonane i odebrane zostamaptacone wg ceny jednostkowej za 1 m2 humusowania
umocnienia darnin

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow,

- obsianie nasionami trawy,

- konserwagj i pielegnaci umocnié,

- niezlyzdne zabezpieczenia bhp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Brak.
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D.07.03.01. TYMCZASOWA ORGANIZACJA RUCHU.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SS3 wymagania dotyege wykonania i odbioru tymczasowego oznakowanigidro
w zwigzku z budow ktadki i chodnika w ejgu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski - Zdunowo -rifia@nica -
Gotawin w m. Kamienica.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkéatdwy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniary
w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t oftiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczasad prowadzenia rob6t zmanych z wykonaniem tymczasowego
oznakowania strefy robét na drodze. Zakresem swyenoug wymagania stawiane materialom i wykonywanej

pracy.
1.4. Okrdlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotygz robét.

Ogblne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania iog/bl
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za ich zgoditaz Dokumentagj Projektovd,
SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY.

Tablice znakéw drogowych, stupki do znakéw drogoytablice informacyjne, tablice kieage, zastawy
drogowe $wiatta btyskowe.

3. SPRZT.

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.0.00. "Wymagania ogolnet, 3k
Sprzt uzywany do montau znakdw i urgdzen zabezpieczagych powinien mié akceptag Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Ogolne zasady stosowania transportu podano w S$MOD-00.00. "Wymagania ogoine", pkt 4.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie meéev do wykonania oznakowania powinny odbyve® tak
aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne wytyczne wykonawstwa rob6t podano w SST D@V0.00. "Wymagania ogélne", pkt 5.

Oznakowanie prowadzonych robét i tras objazdowymhipno by wykonywane wydcznie na podstawie
zatwierdzonego projektu tymczasowej organizacjhcuc

Urzadzenia ostrzegawczo-zabezpiegeajoraz znaki drogowe powinny bwykonane z materiatéw odblaskowych.
Swiatta na zastawach drogowych powinny lzasilane pidem o nagiciu max. 25 V kwieci¢ sie od zmierzchu do
$witu oraz w warunkach zmniejszonej przejrzysigpowietrza.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Ogoblne wytyczne kontroli jakkgi podano w SST D-M.00.0.0. "Wymagania ogolne", gkt
Kontroli podlegay: zamocowanie i ustawienie stupkéw wraz z moata wszystkich elementéw znakéw
i tablic.

7. OBMIAR ROBOT.
Ryczakt.
8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie wynikéw kontroli wg pkt 6 nalesporadzi¢ protokot odbioru robét.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnéejek naley uzn& za wykonany zgodnie z SST i dokumerdac;j
techniczi. W przeciwnym wypadku wykonawca oba@zany jest doprowadzroboty do zgodniei z
wymaganiami i zgtogido ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Pfatna¢ ryczattem za wykonane roboty.

W skiad ceny ryczaltowej wchodzi:

- dostarczenie znakow i wdzeir bezpieczastwa ruchu,

- wbudowanie i rozebranie znakéw drogowych iadzen bezpieczéstwa ruchu,

- biezgce utrzymywanie oznakowania w trakcie rob6t z umipaiem zniszczonych lub uszkodzonych
elementow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Instrukcja oznakowania robét prowadzonych weastdziatu, zat. nr 1 do Zaydzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oiggraw Wewatrznych z 6 czerwca 1990 r
(poz. 184).

2. Instrukcja o znakach drogowych pionowych, zaefl do Zarzdzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 czerwca 1994 r.
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M.11.01.01. WYKOPY W GRUNCIE KAT. |-l

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem SSTasvymagania dotycce wykonania i odbioru wykopéw w gruncie niespaistiyat | - 111,
zwigzanych z budowktadki i chodnika w cigu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski - Zdunowo -rifianica -
Gotawin w m. Kamienica.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkeitdwy przy zlecaniu i realizacji robét wymieniarhyw pkt.
1.1.

1.3. Zakres rob6t oltiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maastosowanie przy wykonywaniu robét ziemnych ijologg:
- wykonanie wykopow pod podpory w gruncie kat.lll-ha odktad,

- zabezpieczeniestiany wykopow od strony funkcjoragej jezdni tymczasogwcianky berlinska.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

Scianka berlinska- jest to zabezpieczenie state lub tymczasowedppgawaniem sigruntu na czas wykonywania
gkebokich wykopéw pod nowe budowle oraz na czas wykeamya przylegtych nasypow drogowych.

Pozostale okidenia podstawowe zawarte w niniejszej S3Tzgodne z obowkzujacymi polskimi normami i SST
D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. Ogélne wymagania dotygz robét.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.0. "Wymagania ogbIn

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY.

2.1. Ogolne warunki stosowania i woudowania matéw.

Ogolne warunki stosowania materiatbw podano w SSVI.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 2.

2.2. Stosowane materiaty.

Do wykonaniacianki berliskiej naley zastosow&

- dwuteowniki stalowe o profilu nie mniejszymzni240 mm,
- bale drewniane o grubc 100 mm na opierzenigianki.

3. SPRZT.
3.1. Ogoblne warunki stosowania sgitz

Ogolne warunki stosowania spta podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne’3k

Jakikolwiek sprzt, maszyny i urgdzenia nie gwarantgge zachowania wymagdakosciowych robét zostanprzez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Roboty ziemne naly wykonywa recznie lub przy @yciu sprztu wg uznania Wykonawcy po akceptacityniera.
Przykladowo meae by stosowany nagpujacy sprzt:

- koparki jednonaczyniowe kotowe, samochodowe lgienicowe, wibromioty, pity tarczowe do drewna.

- koparko-tadowarki,

- samochody samowytadowcze



-27 -

- wibromioty,
- pity tarczowe do drewna.

4. TRANSPORT.

Nie wysepuje.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-MJ0MO0. "Wymagania ogolne”, pkt 5.

Metoda wykonania robét ziemnych powinna¢hyobrana w zabeosci od wielkdici rob6t, gebokasci wykopu,
uksztaltowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadansprztu mechanicznego. Wykopy powinny dy
wykonywane w takim okresiegby mana po ich zakaczeniu mana bylto przysfpi¢ natychmiast do wykonywania
przewidzianych w nich rob6t i szybko zlikwidowevykopy przez ich zasypanie.

Przy wykonywaniu wykopéw na Wykonawcy spoczywa odigalzialnG¢ za bezpieczestwo obszaru przylegtego
do wykopu.

Przed przysfpieniem do wykonywania robét ziemnych Wykonawca abawigzek sprawdz zgodnd¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie technicznymszélkie odsipstwa w tym zakresie od dokumentacji
powinny by zarejestrowane w dzienniku budowy i potwierdzonzep Irzyniera. Obmiaru robét natg
dokonywa z uwzgbdnieniem zapiséw w dzienniku budowy.

5.2. Wykonanie wykopow.

Technologia wykonania wykopu musi usiziia¢ jego prawidiowe odwodnienie w catym okresie trveanbbét
ziemnych. W czasie robét ziemnych nalezachowé odpowiedni spadek podiny i nad@& przekrojom
poprzecznym spadki, umldwiaj gce szybki odptyw wod z wykopu.

Wykonawca powinien wykorgaurzadzenia, ktére umdiwiajg odprowadzenie wéd gruntowych i opadowych poza
obszar robét ziemnych tak, aby zabezpiéamynty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.

Spos6b odwodnienia wykopdéw nie meopowodowd ostabienia lub zniszczenia naturalnej struktuyngu.
Niedopuszczalne jest pompowanie wody gruntowej d@epnio z dotéw fundamentowych w gruntach sypkich
drobnoziarnistych i mato spoistych.

Spos6b wykonania skarp wykopéw powinien gwarantoigh stateczné&@ w calym okresie prowadzenia robot, a
nastpstwa uszkodzewynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopé@h podcgcia lub innych
odstpstw od Dokumentacji Projektowej obza Wykonawe.

Wykonawca ma obowkek dokonywania bigcej kontroli warunkéw gruntowych w trakcie wykonymia
wykopéw i ich poréwnywania z danymi zawartymi w dokentacji technicznej. Niezgodkiw» w zakresie
wihasciwosci gruntu urabianego z danymi zawartymi w dokumejntainny by¢ odnotowane w dzienniku budowy.
Recznie mana wykonywa wykopy do gébokasci najwyzej 2,00 m.

Wykopy powinny by wykonywane bez naruszania naturalnej strukturynigridna wykopu. W poréwnaniu do
projektowanego poziomu, warstwa gruntu o géaboco najmniej 20 cm powinna Byusunéta recznie,
bezpdrednio przed wykonaniem fundamentu lub korka betcgo.

Grunt piaszczysty w dnie wykopu powinien¢bdogeszczony, na gbokas¢ do 0,50 m, do wskaika zagszczenia
Is=1,00.

W przypadku wykonania wykopu gdszego rni przewiduje projekt, naly doprowadzai do ponownego
wypoziomowania dna wykopu i wyko&i@rubszy korek betonowy na koszt Wykonawcy.

W przypadku wykonania rob6t ziemnych w czasie mvold pozostawienia wykopéw na okres zimy, w gaght
wysadzinowych i piaskach drobnoziarnistych, maleabezpieczy podiaze gruntowe przed zamarzoniem lub
usuryé przemarznitg warstwe gruntu przed wznowieniem robaot.

5.3. Wykonanigcianki berliskiej.

Podstawowym elementem dmym $cianki g pale z dwuteownika stalowego, ktére rglevbi¢c w grunt przed
rozpoczciem robot ziemnych. Stup powinien dyakotwiony w gruncie nie mniej ni2 gkbokasci wykopu.
Rozstaw stupdw nie powinien przekra€ézZ400 m. Pomidzy stopki stupdéw naley wiozy¢, przycite na wymiar
odlegtaci pomiedzy stupami, drewniane bale o gr. 100 mm. W trakg¢bienia wykopu, bale natg obnizac tak,
aby zabezpiecZaciarg wykopu przed obsuwaniemesidokladagc sukcesywnie od gory bale, w migrogkbiania
wykopu, & do osignigcia jego dna.
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5.4. Rozebranigécianki.

Scianke, po zak@czeniu roboét, nale rozebrg w trakcie zasypywania wykopow, podngszstopniowo do gory
drewniane bale i wyjmygg je gén ze stopek stupdw. Po zasypaniu i geagzeniu wykopow oraz wagiu
drewnianych bali naley wciggng¢ stalowe dwuteowe stupki.

5.5. Bhp pracy przy robotach ziemnych.

Za bezpieczéstwo i higieg pracy ludzi zatrudnionych na budowie, przy wykomaywu rob6t ziemnych, odpowiada
Wykonawca.

Przy wykonywaniu robotecznie naley:

- zapewnt nalezyte odwodnienie terenu robdt,

- wykopy w gruntach wodordaych wykonywa cienkimi warstwami,

- pozostawd pas szerokii 0,50 m, wzdta krawedzi wykopu, wolny od urobku,

- srodki transportowe ustawdav odlegt@ci co najmniej 2,00m od krawzi skarpy,

- rozstawia srodki transportowe tak, aby gaizy nimi byto przejcie szerokéci co najmniej 1,50m,

- sprawdz¢ stan skarp wykopdéw po kdych opadach deszczu.

Przy wykonywaniu prac spgiem mechanicznym nalg zachowa nastpujagce zasady:

- glebokas¢ odspojonej warstwy gruntu i nachylenie skarp wkppwinno by dostosowane do rodzaju gruntu,
- roboty ziemne przy wykopach najewykonywa warstwami, nie dopuszczajdo nieréwnéci,

- rozstaw pracuacych maszyn powinien wykluczanozliwosé ich wzajemnego uszkodzenia,

- robotnikom nie wolno przebywav zaségu pracy sprgu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jada robét.

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngblpkt 6.
6.2. Kontrola prawidtowci wykonywania robot ziemnych.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca zobgmeiny jest do kontroli jakei wykonywanych robot.
Inzynier dokona wizualnej oceny prawidto$ed wykonania robét i ich jakiei.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi wykonywania robét s

- 1 n? wykonania wykopdw mechanicznie lucenie,

- 1 m2 wykonania i rozebranigianki berliskiej.

llo$¢ robét okrdla sk na podstawie Dokumentaciji Projektowej z uwagieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Obmiaru ilgciowego usunitego gruntu dokonujeiv m® w stanie rodzimym.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@0'Wymagania ogolne" pkt 8.

Roboty obgte niniejsa SST podlegaj odbiorowi robdét zanikapych, ktory jest dokonywany na podstawie
wynikdw pomiaréw i oceny wizualnej. W przypadku ®&wdzenia usterek kynier ustali zakres robét
poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona jevkesny koszt w ustalonym terminie.

9. PLATNOSC.

Ogoblne zasady ptatdci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélnet: pk
Ptatna¢ sie za jednostki obmiarowe rob6t nayeprzyjmowa zgodnie z obmiarem, z ocgjakaosci robét
i na podstawie wynikéw pomiaréw.

a). Cena jednostkowa za wykonanie 1 m3 wykopowrobg:
- sprowadzenie nieznego sprzu i srodkéw transportowych,
- wykonanie wykopéw ze skladowaniem urobku na odktad,
- wykonanie badapodtaza gruntowego po wykonaniu wykopow,
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- niezlydne zabezpieczenia bhp.

b). Cena jednostkowa za wykonanie 1 m2 zabezpigzadmopdwscianky berlinskyg obejmuje:
- sprowadzenie nieginego spretu do wykonania i rozebranigcianki,
- zakup niezbinych materiatow,
- whicie stalowych stupk&egianki i wbudowanie opierzenia z bali drewnianych,
- rozebranigianki z wygciem stupkéw stalowych,
- niezbdne zuycie materiatowe,
- zabezpieczenia bhp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-68/B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymamanrzakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
2. BN-72/8932-01. Budowle drogowe i kolejowe. Rgboemne.
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M.11.01.04. ZASYPANIE WYKOPOW WRAZ Z ZAG ESZCZENIEM.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SSTg svymagania dotyare wykonania i odbioru rob6t zyg@anych z zasypaniem
wykopéw zwizanych z budow ktadki i chodnika w cjgu drogi powiatowej nr 3071W Zaluski - Zdunowo -
Kamienica - Gotawin w m. Kamienica.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST g stosowane jako dokument przetargowy i kontrakt@may zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt
1.1.

1.3. Zakres rob6t oltiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejgnujszystkie czynnéci magce na celu zasypanie przestrzeni wokét
przyczétkdw z wykonaniem nasypéw gruntem z odkledlaz z zagszczeniem.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotygze robot.

Ogolne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania iog/bl
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za ich zgodidaz dokumentagj projektovy,
SST i poleceniami lkyniera.

2. MATERIAL.

Grunty do wykonania nasypu powinny speénigymagania normy BN-72/8932-01.

Gorne 0,5 -metrowe warstwy nasypu aglevyykona z gruntéw niewysadzinowych, o wgkaku réznoziarnistdci
U nie mniejszym ri 3 i wskaniku wodoprzepuszczalgoi k nie mniejszym od 8 m/deb

Jesli Wykonawca wbuduje w nasyp grunty lub materiakgpnzydatne, to wszelkie takiegzi nasypu zostanprzez
Wykonawe usungte na jego koszt i wykonane powtdrnie z gruntéwdpawiednich wtaciwosciach.

3. SPRZT.

Wykonawca jest zobowzany do aycia jedynie takiego spegtu i transportu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na widciwosci gruntu, zaréwno w miejscu naturalnego zalegénianiejscu ukopu) - w czasie odspajania,
jak i w czasie transportu, wbudowania i gsarzania.

Do robdt ziemnych magby¢ uzyte nasgpujace sprety:

- koparki samochodowe lukygjenicowe,

- zag:szczarki ptytowe wibracyjne do 200 kg,

- sprzt do spryskiwania wad

Sprzt uzywany w robotach ziemnych powinien uzyékekceptagj Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Wykonawca do transportu urobku ziemnego zapewmioshody samowytadowcze lubaghiki kolowe z
przyczepami samowytadowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne zasady budowania nasypow.

Wskanik zag:szczenia podia w 0,5 -metrowej warstwie gruntu rodzimego, nakio bedzie wznoszony nasyp,
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nie maze by mniejszy od 1,00. Zeli wskanik ten jest mniejszy #il,00 podige naley dogscic.

Zasypywanie naley wykonywa warstwami o rownej gruloi, dobranej w zaleoici od rodzaju gruntu i spghu
uzywanego do zaggzczenia. Warstwy nie powinny djednak grubsze 7i30 cm.

Uktadanie kolejnej warstwy nima rozpocg¢ dopiero po stwierdzeniu prawidiowego zsgczenia warstwy
poprzedniej. Wilgotn& zag:szczanego podia powinna by réwna wilgotnéci optymalnej z tolerangj+2%.
Nalezy doswiadczalnie okréi¢ grubag¢ warstwy i ilgs¢ przepé maszyny zagszczajcej w celu wyznaczenia
kombinacji tych elementéw pozwadagj uzyské wskaznik zag:szczenia nie mniejszynil,00 dla warstw lecych
ponizej 1,20 m od niwelety rob6t ziemnych i nie mniejsey 1,03 dla warstw begcych do 1,2 m od tej niwelety.
Kazda warstwa po rozi@niu powinna b§ jak najszybciej zaggzczona. Warstwy nalg zagszcza od kravedzi
nasypu w kierunku jego osi.

Wykonawca winien zapewdistah kontrok laboratoryja i pomiary zagszczenia gruntdw zgodnie z wymaganiami
D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

Przy wykonywaniu nasypow oboa¥iujag nastpujace wymagania:

- szeroké¢ korony drogi mae sk rézni¢ od przewidzianej w dokumentacji projektowej o 19, ¢

- krawedzie korony drogi nie powinny mievyraznych zatama,

- rzedne robét ziemnych w stosunku do projektowanychnmigp przekracza+ 1,0 cmi - 3,0 cm,

- pochylenia skarp nasypéw nie mosgie rézni¢ od projektowanych o wecej niz 10% ich wartéci wyrazonej
tangensemda nachylenia,

- wilgotnos¢ gruntu w czasie zggzczania nie ma@ sk rézni¢ o wiecej niz 2% od wilgotndci optymalne;j,

- wybrzuszenia i wkiniecia skarp nie magby¢ wieksze nk 10 cm przy pomiarze tattugasci 3 m.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Sprawdzenie jakei wykonania nasypoéw polega na kontrolowaniu zgédna wymaganiami okigonymi w
niniejszej SST i w dokumentaciji projektowe;.

Szczeg6lp uwag: nalezy zwrdcié na:

- badania przydatdai gruntéw do zasypania,

- badania prawidtowdei wykonania poszczegolnych warstw zasypki,

- badania zagszczenia zasypki (szczego6lnie w begpdniej bliskdci scian przyczotkéw),
- pomiary ksztattu nasypu.

Badania przydatnoéci gruntdw do budowy nasypéwpowinny by przeprowadzone na prébkach pobranych z
kazdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpusnmig, pochodgcej z nowegarodta. W kadym badaniu
nalezy okresli¢ nasgpujace wiaciwosci:

- sklad granulometryczny - w/g PN-88/B-04481,

- zawart@¢ czesci organicznych - w/g PN-88/B-04481,

- wilgotnos¢ naturall - w/g PN-88/B-04481,

- wilgotnos¢ optymalry i maksymalg gestas¢ objetosciows szkieletu gruntowego - w/g PN-88/B-04481,

- granie ptynnasci - wg PN-88/B-04481,

- kapilarndg¢ bierrg - w/g PN-60/B-04493.

Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegélnych warstw nasyppolegag na sprawdzeniu:
- prawidlowdci rozmieszczenia gruntéw ozmdych wigciwosciach w nasypie,
- grubgici kazdej warstwy i jej wilgotnéci przy zagszczaniu.

Sprawdzenie zagszczenia nasypu oraz podi@ nasypupolega na skontrolowaniu zgodisowartasci wskanika
zag;szczenials. Oznaczenie to powinno bprzeprowadzone w/g BN-77/8931-12.

Zageszczenie nalgy kontrolowa nie rzadziej ni jeden raz na cztery warstwy wbudowywanego gruntu.

Wyniki kontroli zagszczenia robét ziemnych wykonawca powinien wpisyvd®m dokumentéw kontrolnych.
Prawidtowa¢ zagszczenia poszczegoélnej warstwy nasypu lub pedjpod nasypem powinna dyotwierdzona
przez Irryniera wpisem w dzienniku budowy.

Pomiary ksztaltu nasypuobejmug kontrok:
- prawidtowa¢ wykonania skarp,
- szerokd&¢ korony nasypu.
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7. OBMIAR ROBOT.
Jednostl obmiarows robét jest 1 mfaktycznie wykonanego i odebranego zasypania w§kop
8. ODBIOR KONCOWY

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych przezRéhyawe robét zgodnie z postanowieniami zawartymi w
SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" w zakresibiodi robét zanikajcych i ulegajcych zakryciu.

Jezeli wszystkie pomiary daly wyniki pozytywne, przweglednieniu dopuszczalnych tolerancji olanych w
pkt.5, wykonane roboty ltynier uznaje za zgodne z wymaganiami kontraktu.

Jezeli chad jeden z pomiaréw dat wynik ujemny,zZynier uznaje roboty za niezgodne z wymaganiami e i
poleca doprowadzenie robét do zgogina wymaganiami.

Na podstawie wynikéw pomiarow nalesporzadzi¢ protokét odbioru kdacowego robot.

9. PLATNOSC.

Wykonane faktycznie i odebrane roboty zostmptacone w/g ceny jednostkowej za £ masypania wykopéw
obejmupce;j:

- sprowadzenie niezbdnego spretu do wykonania robét ziemnych,

- prace pomiarowe,

- ukop i transport urobku do miejsca wbudowania,

- wbudowanie dostarczonego na nasyp gruntu warstwam

- zag:szczenie poszczegoélnych warstw gruntu,

- wykonanie zabezpiec#eaniejsca robot,

- niezlzdne badania.

Powyzsze roboty obejmygjrowniez wyprofilowanie skarp dokopu, rekultywaojiokopu, odwodnienie terenu robot
oraz przeprowadzenie wymaganych w SST pomiaréwlaba

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

N-88/B-04481.
N-60/B-04493.
N-72/8932-01.

P
p
B
BN-77/8931-12

1.
2.
3.
4.
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M.12.01.03. STAL ZBROJENIOWA KLASY A-lll (34 GS ) LUB A-llIN (BST 500 S).
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SS§ wymagania dotyege wykonania i odbioru rob6t zbrojarskich zeanych z budow
ktadki i chodnika w cjgu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski - Zdunowo -rfianica - Gotawin w m. Kamienica.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkéatdwy przy zlecaniu i realizacji robét wymieniaty
w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t oltiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST doty@asad prowadzenia robét z@anych z przygotowaniem i mountamn
zbrojenia z pgtéw stalowych wiotkich klasy A-1ll (34 GS) nazgj wymienione elementy:

- przyczokki,

- plyta pomostu.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

Prety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie labbrowane @rednicy do 40 mm.
Pozostate okigenia podane w niniejszej SS§ sgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. Ogélne wymagania dotygz robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za ich zgodidaz dokumentagj projektovy,
SST i poleceniami kyniera.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania og/bin

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogo6lne stosowania materialéw

Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w SSW.00.00.00. "Wymagania ogélne".

2.2. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej.

Przy wykonywaniu robét obfych niniejsa SST stosuje sinastpujgce klasy i gatunki stali zbrojeniowej.

Klasa stali Gatunek stali dRaj stali Normy
A-l 34 GS okragta zebrowana PN-89/H-84023/01

PN-89/H-84023/06.
Dopuszcza gizastosowanie innej stali zbrojeniowej klasy A-litld. BSt 500 S.
2.3. Wihasnéci mechaniczne i technologiczne stali.

Wiasndgci mechaniczne i technologiczne dla walcowki ¢tpw powinny odpowiadawymaganiom podanym w
PN-89/H-84023/01 i PN-89/H-84023/06.

2.4. Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcowki i gtow powinna by bez gknig¢, pecherzy i naderw@a Na powierzchni czotowej ptow
niedopuszczalneggpozostatéci jamy wsadowej, rozwarstwienia ¢iniecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady
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powierzchniowe takie jak rysy, drobne ftuski i zasebania, wtjcenia niemetaliczne, aery, wypukiaci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowdtd s3 dopuszczalne:

- jesli mieszca si¢ w granicach dopuszczalnych odchyse&dnicy dla walcowki i ptéw gtadkich,

- j&sli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i gitéw zebrowanych grednicy nominalnej do 25 mm, £8,7 mm
dla prtéw o wigkszychsrednicach.

2.5. Odbidr stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien &ylokonany na podstawie &iadczenia, w ktory powinien l8yzaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Z&wiadczenie to powinno zawiera

- znak wytworcy,

- $rednie; nominalra,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej,

Cechowanie wizek i kegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztkaildej wigzki czy
tez preta.

Dostarczon na budow stal, ktéra:

- nie ma zéwiadczenia (atestu),

- ogkdziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci co do jej wtasnéi,

- peka przy wykonywaniu tukow,

nalezy zbadé laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

2.6. Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna Bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljhkath z podzialem wg
wymiaréw i gatunkow.

2.7. Badanie stali na budowie.

Badaniu stali na budowie nalepodd& kazda osobn part stali do 60 ton. Z kalej partii naleéy pobr& po 6
probek do badania na zginanie i 6 probek do &néa granicy plastyczioi. Stal mae by przeznaczona do
zbrojenia tylko wowczas, §& na prébkach zginanych nie ngstije pknigcie lub rozwarstwienie. Ji rzeczywista
granica plastyczrigi jest nisza od stwierdzonej nageiadczeniu lubzadanej - stal badana e by uzyta tylko
za zezwoleniem bkyniera.

3. SPRZT.

3.1. OglIne warunki stosowania Sgite

Ogoblne warunki stosowania spta podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

3.2. Sprzt do wykonania robaét.

Do wykonania rob6t zbrojarskich wykonawca powinpersiadé nastpujacy sprzt i narzdzia pracy:

- dzwig samochodowy 6 t,

- hazyce mechaniczne gczne,

- gietarka mechaniczna lulgazna,

- spawarka elektryczna.

- klucze zbrojarskie do wrania petow.

- szczotki drucianecczne lub mechaniczne.

- prostowarki lub wejgarki.

Stosowany spkt powinien mi€ akceptagj Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki og6lne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w SST D-M.00.00:@%ymagania ogolne".
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Stal zbrojeniowa powinna Byprzewaona odpowiednimgrodkami transportuzeby unikmé trwatych odksztatae
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robat.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D-MJ0MO0. "Wymagania ogdlne".
5.2. Wykonanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie gbw.

W przypadku skorodowania giéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopnimefraczajcym wymagania
punktu 5.3.1. naley przeprowad ich oczyszczenie. Rozumieesize zanieczyszczenia powstaty w okresie od
przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbamiznme opald lampami benzynowymi lub czgi¢ preparatami
rozpuszczajcymi tluszcz. Stal navamg na chaby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ wodg stodlg. Stal
pokryty tuszczcy sie rdzg | zabtocol oczyszcza giszczotkami drucianymiecznie lub mechanicznie lubz@rzez
piaskowanie. Po oczyszczeniu riglesprawdzé wymiary przekroju poprzecznegoepdw. Stal tylko zabtocon
mozna zmy strumieniem wody. Rty oblodzone odmta st strumieniem cieptej wody.

Mozliwe s3 réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akmephe przez liyniera.

Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powodcymi zmian we wiéciwosciach
technicznych stali ani gaiejszej ich korozji.

5.2.2. Prostowanie giow.

Prety stalowe uyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny lwyyprostowane.

Dopuszczalna wielk@ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi /im

W przypadku stwierdzenia krzywizn wepach stali zbrojeniowej naig ja prostowd.

Ciecie i giecie stali zbrojeniowej naly wykonywa recznie lub mechanicznie. Dopuszczalnaniéa dtugdci
preta, liczona wzdha jego osi od odgria do odgjcia, w stosunku do podanych na rysunku nie powinna
przekracz& 10 mm.

Dopuszcza siprostowanie mtow za pomog kluczy, mtotkdw, prostowarek i waggarek.

5.2.3. Cicie prtow zbrojeniowych.

Ciecie prtow naleey wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazjsé sporgdzenie w tym
celu planu gjcia. Pety ucina s¢ z doktadnécig do 1,0 cm. Gicia przeprowadzasprzy wyciu mechanicznych lub
recznych (dap 10 mm) nayc. Dopuszcza sirdwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina prety krétsze od dokfadrci podanej w projekcie o wydienie zalene od wielkéci odgkd.
Wydtuzenie, w zalenosci od srednicy peta i od kgta odgecia, wynosi od 0,5 cm (dla matyciednic i matych

katow) do 6,0 cm (dlap 30 mm i kyta 180).
5.2.4. Odgjcia prtow, haki.

Minimalna odlegté¢ od krzywizny pgta do miejsca gdzie moa na nim potgy¢ spoire wynosi 10d.
Wewretrznasrednica odgicia pretow zbrojenia gldwnego w otivie haka powinna liynie mniejsza i

-5d - dla stali klasy A-O i A-I,

- 10d - dla stali klasy A-lI,

- 15d - dla stali klasy A-lll i A-IlIN.

W miejscach zgi i zatama elementéw konstrukcji w ktérych zagiu ulegaj jednoczénie wszystkie pity
zbrojenia rozejganego naley stosowa srednie zagkcia réwry co najmniej 20d.

Wewretrznasrednica odgicia strzemion i pitow montaowych powinna spetnéawarunki podane dla hakéw.
Nalezy zwrdock uwag przy odbiorze hakéw (odgi) pretow na ich zewetrzna strore. Niedopuszczalnegstam
pekniecia powstale podczas wyginania.
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5.3. Monta zbrojenia.
5.3.1. Wymagania ogélne.
Do zbrojenia betonu nalg stosowa stal spawalp (PN-91/S-10042).

Wymaga s} nastpujacych klas stali:

- dla elementéw drugogdnych i niekonstrukcyjnych - A-0,

- dla elementow nimych - A-l, A-ll, A-lll, A-IlIN (PN-91/S-10041, PN89/M-84023/06).

Inne gatunki stali zbrojeniowej mady¢ uzywane do budowy mostéw betonowych pod warunkiemudbgzenia
ich przez Ministerstwo Transportu i Gospodarki Maeg

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdovia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utazeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczeniggw wzgkdem siebie i wzgldem deskowania nie me
ulec zmianie.

Zbrojeniu petami wiotkimi podlegaj wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu.

Konstrukcje nigelbetowe musgposiada zbrojenie zabezpieczgie przed pojawieniemesiys (PN-91/S-10042).
W konstrukcg mozna wbudowad stal pokryy co najwyej nalotem nie tuszezej sk rdzy. Nie mana wbudowywa
stali zattuszczonej smarami lub innyénddkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zablogowdlodzonej, stali,
ktéra byla wystawiona na dziatanie stonej wody.nSp@wierzchni wktadek zbrojeniowych madygadawalajcy
bezpdrednio przed betonowaniem. Miwe jest wykonanie zbrojenia z giéw o innejsrednicy ni przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku @tglimaga to pisemnej zgodyyniera).

Zaleca s} zbroi beton pgtami osrednicy nie wgkszej niz 32 mm, ché dopuszczalna maksymalsi@dnica wynosi
40 mm.

W dzwigarach belkowych w Kalym przekroju na catej diugoi dzwigara musz znajdowa si¢ co najmniej 2 pity
w dolnej i 2 pety w gornej strefie.

W plytach maksymalny rozstaw zbrojeniazaonvynost 35 cm, minimalna grulé otuliny zewrtrznej wswietle
pretéw i powierzchni przekroju elementelbetowego powinna wyndsco najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéwdpdr masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpérymaych,

- 0,05 m - dla pstow gtéwnych lekkich podp6r i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnegawigaréw,

- 0,025 m - dla strzemionzdiigaréw gtownych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezprednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowigdnisokaé w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest choezemiansportowanie materialdbw po wykonanym szkiele
zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia.
5.3.2.1. fczenie petdw za pomog spawania.

W mostach drogowych dopuszcza sastpujace rodzaje spawanych poken pretéw:
- czolowe - elektryczne oporowe (zgrzewanie),

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektryanny

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektnyen,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - fukiem elektnyn,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektryanny

- czotowe wzmocnione - spoinami bocznymi z blapbikolist,

- czotlowe wzmocnione - dwustranspoiry z ptaskownikiem,

- zakltadkowe wzmocnione - jednostrgnepoiny z ptaskownikiem,

- czotlowe wzmocnione - dwustranBpoiry z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.3.2.2. faczenie pojedynczych giéw na zaktad bez spawania.

Dopuszcza sitgczenie na zaktad bez spawanias@ainie drutem) ptéw prostych, pstéw z hakami oraz zbrojenia
wykonanego z drutéw w postacitfic.

5.3.2.3. Skrzyowania petéw.

Skrzyzowania petow naley wigzat drutem wazatkowym, zgrzew@lub faczy tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wiazatkowy wyzarzony osrednicy 1 mm aywa st do hczenia osrednicy do 12 mm. Prz§rednicach wikszych
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nalezy stosowa drut osrednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupow riglésczy¢ wszystkie skrzgowania petdw naragnych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jada.

Ogoblne zasady kontroli jakoi podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jekanateriatdw, zgodrimi z Dokumentag
Projektows oraz podanymi powaej wymaganiami i obowzujacymi normami.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy monta zbrojenia:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prpatfiej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekra&2a,

- réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekeécz 3 mm,

-dopuszczalna tdnica w wykonaniu siatki na jej dlugai nie powinna przekracza+ 25 mm,

- liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na budewiatkach nie powinna przekra¢z20% w stosunku
do wszystkich skrzsyowan w siatce;

- liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie mae przekracza25% ogélnej ich liczby na tym grie,

- rOznice w rozstawie ngdzy prtami gtdownymi w belkach nie powinny przekraéz&0,5¢cm,

- rOznice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcz@ cm.

6.2. Badania w czasie budowy.
6.2.1. Sprawdzenie materiatow.

Sprawdzenie materiatdw polega na stwierdzeniu, gatyinki stali odpowiadgjprzewidzianym w Dokumentaciji
Projektowej i czy $ zgodne zéwiadectwami jakéci i protokétami odbiorczymi.

6.2.2. Sprawdzenie zbrojenia.

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje girzez bezpgredni pomiar téma, poziomia i tasma,
suwmiarly i poréwnanie z DokumentacProjektows oraz normg PN-63/B-06251.

7. OBMIAR.

Jednostk obmiaru jest 1 kg. Do obliczenia nabeici przyjmuje s¢ teoretyczg ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia
tj. taczm dlugas¢ poszczegolnychkrednic pomnaong odpowiednio przez ich ¢iar jednostkowy

w kg/m.

Nie dolicza s stali wytej na zaklady przyatzeniu petdw, przektadek montawych ani drutu wjzatkowego.

Nie uwzgkdnia s¢ tez zwickszonej ilgci materialu w wyniku stosowania przez wykonavpretow o srednicach
wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR KONCOWY.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@0'Wymagania ogolne”.

Roboty obgte niniejsa SST podlegaj odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu, ktory jest dokonywany
na podstawie wynikow pomiaréw, badiaoceny wizualne;j.

Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniendbgokonywany przez lryniera oraz wpisany do
Dziennika Budowy. Odbidr powinien polegaa sprawdzeniu zgodém zbrojenia z Dokumentacijprojektowvy i
postanowieniami niniejszej SST, zgodaioliczby prtéw w poszczegblnych przekrojach, rozstawu strzemio
wykonaniu hakéw, zkcz i diugdci zakotwier pretdw oraz maliwosci dobrego otulenia ptéw betonem.

Badania w/g pkt.6 naky przeprowadzi w czasie odbioréw rob6t. Na podstawie wynikéw ladalery sporzdzi¢
protokoty odbioru ostatecznego robot.

Jezeli wszystkie badania daty wynik pozytywny wykonandoty naleéy uzna za zgodne z wymaganiami.zéé
chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robofyery uzn& za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca zobaguany jest doprowad&iroboty do zgodn&i z normy i przedstawd

je do ponownego odbioru.
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9. PLATNOSC.

Pfatna¢ za 1 kg przygotowanego i zmontowanego zbrojerdapboanego przez igniera.
Cena jednostkowa uwzginia:

- zakup i dostarczenie materiatu,

- oczyszczenie i wyprostowanie,

- przececie,

- wygiccie,

- mont& w deskowaniu zgodnie z projektem i SST,

- koszt podktadek dystansowych,

- oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojengunigcie ich poza pas drogowy.
Platng¢ nalezy przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocenjakasci wykonanych robot na podstawie wynikow
pomiaréw i bada laboratoryjnych, oceny wizualnej oraz zgodnie klrentacy Projektovy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-89/H-84023/06. Stal oktlenego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunk

2. PN-82/H-93215. Rty stalowe walcowane na g@o w podwyszonych temperaturach.

3. PN-91/H-04310. Préba statyczna rggeinia metali.

4. PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

5. PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje hetee,zelbetowe i spgzone. Projektowanie.
6. PN-91/S-10041. Konstrukcje mostowe z betongzgmego. Wymagania i badania.

7. PN-63/- 38 -B-06251. Roboty betonoweeibetowe. Wymagania techniczne.

8. PN-77/S-1004elbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagabéania.

9. Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwig3591.

10. Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwig3891.
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M.13.01.01. BETON KLASY C 25/30.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SSB svymagania dotycgce wyprodukowania i odbioru betonu oraz rob6t betoych
zwigzanych z budow ktadki i chodnika w ejgu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski - Zdunowo -rHienica -
Gotawin w m. Kamienica.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkéatdwy przy zlecaniu i realizacji robét wymieniaty
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t oltiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczasad wyprodukowania, transportu oraz wbudowanglegnacji
betonu klasy C 25/30 na tawy fundamentowe, korgugyczétkow i ptyt pomostu ktadki.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

1.4.1. Beton zwykly beton o gstaici powyzej 1 800 kg/m wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualmyotatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowamieszanina wszystkich sktadnikéw przed gzginiem betonu.
1.4.3. Zaczyn cementowy mieszanina cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa- mieszanina cementu, wody i kruszywa mineralnegma&cjach przechodzych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Zar6b mieszanki betonowe} ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z adzenia mieszagego lub
pojemnika transportowego.

1.4.6. Partia betonu- ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podiggmjoddzielnej ocenie, wyprodukowana
w okresie umownym - nie digzym ni 1 miesic - z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposébtych
samych warunkach.

1.4.7. Klasa betonu- symbol literowo-liczbowy (np. C 25/30) klasyfikgly beton pod wzgbem jego
G
wytrzymaitaici nasciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzyndatgwarantowas Rb .

1.4.8. Nasikliwosé betonu - stosunek masy wody, kiprzdolny jest wchiogpé beton do jego masy w stanie
suchym.

1.4.9. Stopié mrozoodporndsci - symbol literowo-liczbowy (np. F 150) klasyfikigy beton pod wzgbem jego
odporndci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznaezanagan liczbe cykli zamraania i odmraania prébek
betonowych.

1.4.10. Stopié wodoszczelnéci - symbol literowo-liczbowy (np. W 8) klasyfikagy beton pod wzgbem
przepuszczalrgi wody, liczba po literze W oznacza dzigsokrotrs zwigkszory wartcs¢ cisnienia wody w MPa,
dziatapcego na probki betonu.

Pozostale okidenia podane w niniejszej SSH ggodne z obowkzujagcymi odpowiednimi polskimi normami,
szczegOlnie z norgn PN-88/B-06250, i z definicjami podanymi w SST

D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. Ogélne wymagania dotygz robét.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogbl
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakdch wykonania oraz za ich zgodidoz SST i poleceniami
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Inspektora Nadzoru. Beton powinien¢byyprodukowany zgodnie z nognPN-88/B-06250 - ,Beton zwykly” oraz
z opracowaniem - "Wymagania i zalecenia dodgezwykonania betonéw do konstrukcji mostowych", aygm
przez GDDP, Warszawa 1990 r.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatow.

Warunki ogolne stosowania materiatéw podano w SSWI.00.00.00. "Wymagania ogoélne".
2.2. Skiadniki mieszanki betonowej.

2.2.1. Cement.

a). Rodzaje cementu.

Zgodnie z "Wymaganiami GDDP" dopuszczalne jestastasie jedynie cementu portlandzkiego czystegbeg
dodatkéw mineralnych wg normy PN-88/B-30000 matkis3lub 42.5.

b). Wymagania dotygze sktadu cementu.

Wg ustalé@ normy PN-88/B-30000 oraz zgodnie z "Wymaganiami DBD wymaga i, aby cementy te
charakteryzowaty ginas¢pujacym sktadem:
- zawarté¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (38) - 50-60%,

- zawarté¢ glinianu tréjwapniowego (gA) < 7%.

- zawarté¢ alkaliow do 0,6 %,
- zawarté¢ alkalibw pod warunkiem zastosowania kruszywa mikiywvnego do 0,9 %,
- zawartec¢ C4AF + 203A zalecana < 20 %.

c). Opakowanie.

Dla cementu luzem nalg stosowd cementowagony i cementowozy wypas@e we wsypy umdiwiajace
grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i udzenie do wytadowywania cementu oraz przystosowanglombowania

WSYpOW | wysypow.
d). Swiadectwo jakéci cementu.

Cement pochodgry z kazdej dostawy musi kiypoddany badaniom wg normy PN-80/B-04300 a wyndeéroane
wg normy PN-88/B-30000.

Kazda partia wysytanego cementu powinnac¢ byaopatrzona w sygnaturodbiorcz kontroli jakcci z
uwzgkdnieniem dodatkowych "Wymaga DDP".

Producent cementu (lub stacja przesypowa) powinmiwierdzt wykonanie kontroli odbiorczej oraz
zakwalifikowanie cementu do wysyiki przez umieszieena dokumencie przewozowym wgnaj sygnatury
zawierajcej nazw i oznaczenie cementu oraz potwierdzenie kontrolpadaniem numeru ewidencyjnego
cementowni (stacji przesypowej) i podpisem odpoei@nego pracownika kontroli jakoi.

e). Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu.

Przed ayciem cementu do wykonania mieszanki cementoweygpgirzeprowadzi kontrok obejmujca:
- 0znaczenie czasuazania wg PN-88/B-04300,
- 0znaczenie zmiany aipsci wg PN-88/B-04300,
- sprawdzenie zawait grudek (zbrylé) nie dajcych sk rozgnig¢ w palcach i nie
rozpadajcych s¢ w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wyka niezgodn& z normami, cement nie me by uzyty do betonu. Cement
nalezy przechowywé w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/6081
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2.2.2. Kruszywo.
2.2.2.1. Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu naley stosowdé kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym
marka kruszywa nie powinna byizsza nt klasa betonu. Ponadto, zgodnie z "Wymaganiami 8DRruszywo
powinno odpowiadadodatkowym wymaganiom, ktére zestawiono peji

2.2.2.2. Kruszywo grube.

Do betonéw klasy B 30 i waszych naley stosowd wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym
wymiarze ziarna do 16 mm.

Do betonu klasy B 25 nina stosowéazamiast grysawiry o wymiarze ziarna do 31,5 mm.

W tym przypadku dopuszczagsilo wyprodukowania betonu kl. C 25/30 zastosowdmnisszywa naturalnego o
wymiarze ziarna do 31,5 mm.

Zawart@¢ w grysach podziarna nie powinna przekr&cz&o, a zawart@ nadziarna 10 %.

Zwiry powinny spetnia wymagania dla marki ,30” w zakresie cech fizyczZmycchemicznych. W ich skladzie
Ziarnowym ogranicza sizawarté¢ podziarna do 5 %, a nadziarna do 10 %.

2.2.2.3. Kruszywo drobne.

Kruszywem drobnym powinny Bypiaski o uziarnieniu do 2 mm, pochodzenia rzecarieg kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zaw@mpomszczegolnych frakcji w stosie okruchowym powinna
WYNOSEK:

- do 0,25 mm - 14-19 %,

- d0 0,50 mm - 33-48 %,

- do 1,00 mm - 57-75 %.

2.2.2.4. Zawart@ pytdw i zanieczyszcze
W zakresie zanieczyszaz&ruszywa powinny odpowiadavarunkom podanym pargj:

Dopuszczalna zawaito
kruszywo grube  kruszywo drobne

- pyly mineralne - do1% do 1,5 %

- zanieczyszczenia obce - @5 0p do 0,25 %
- zanieczyszczenia organiczne - ) )

- ziarna nieforemne - 020 % -

- grudki gliny 0% 0%

*) w ilosci nie dajicej barwy ciemniejszej od wzorcowej.
2.2.2.5. Wiaciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa.

Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa powinny odpowiadgymaganiom normy
PN-86/B-06712 oraz spelti@odatkowo "Wymagania GDDP" podane @i

kruszywo grube kruszywo drobne

- zawartd¢ zwigzkdw siarki do 0,1 % do 0,2 %
- wskanik rozkruszenia:
grysy granitowe - do 16 % -
grysy bazaltowe - do 8 % -
- nasjkliwos¢ do 1% -
- mrozoodporng - do 2 % *) -

do 10 % *¥)

*) wg metody bezpwednie;j.
**) wg BN-84/6774-02 ( zmodyfikowana metod begzmdnia ).
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Reaktywna¢ alkaliczna kruszywa z cementem stosowanym do fxajdoznaczana jest wg PN-91/B-06714/34 i
nie powinna wywotywéa zmian liniowych wgkszych ni 0,1 %.

2.2.2.6. Magazynowanie kruszywa.

Kruszywo naley przechowyw& w warunkach zabezpieczaych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywentinklas petrograficznych, asortymentéw, marek iglbdw.

2.2.2.7. Akceptowanie poszczegOlnych partii krugzy

Przed ayciem poszczegoélnych partii kruszywa do betonu &oma jest akceptacja Inspektora Nadzoru, ktora
powinna by wydana na podstawie:
a).swiadectwa jakéci (atestu) wystawionego przez dostaweawierajcego wyniki petnych badezgodnie z
PN-86/B-06712 oraz okresowo wynik badaniecggdnego dotycgcego reaktywngci alkalicznych,
b). przeprowadzonych na budowie ba#teuszywa grubego obejmugych:
- oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-91/B1d615,
- 0znaczenie zawastm ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,
- 0znaczenie zawasktm zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12,
- 0znaczenie zawastm grudek gliny (oznacZgak zawarté¢ zanieczyszczeobcych),
- 0znaczenie zawastm pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

2.2.2.8. Uziarnienie kruszywa.

Do beton6w konstrukcyjnych nale stosowd kruszywo o 4cznym uziarnieniu mieszgzym st w granicach jak
nizej:

Graniczne uziarnierkigiszywa.

Bok oczka sita (mm) z&ghodzi przez sito (%)
kruszywo @6 mm, kruszywo do 31,5 mm

0,25 3-8 2-8

0,50 7-20 5-18

1,00 2132 8-28

2,00 1242 14 - 37

4,00 6 356 23 - 47

8,00 0 676 38-62

16,00 100 62 - 80

31,50 - 100

Réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanejpdodukcji betonu i mieszanki przygj do ustalenia
sktadu betonu nie powinny przekra¢amartaici podanych w zestawieniu

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna ¢dica
frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm - 10 %
frakcje piaskowe od 0 do 5 mm - 10 %
zawarté¢ poszczeg6lnych frakcji povigj 5 mm. 20 %

2.2.3. Woda zarobowa do betonu.

Wode zarobovg do betonu naley czerpa z wodocigéw miejskich. Stosowanie wody wodggowej nie wymaga
bada. Woda wodogjgowa do betonu powinna odpowigdsymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu.

Zaleca s} stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chkzegih o dziataniu napowietraaym i
uplastyczniajcym. Rodzaj domieszki, jej i0 i sposGb stosowania powinny dyaopiniowane przez IBDiM, a
domieszka powinna posiaglaprobat Techniczia do stosowania w budownictwie mostowym wyglg@nzez tepe
Instytut. Zaleca i sprawdzenie skuteczém domieszek przy ustalaniu receptury mieszankohaivej. Stosowane
domieszki i dodatki nie magoowodowa nadmiernego skurczu betonu.
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2.3. Skiad mieszanki betonowe;j.

Sktad mieszanki betonowej powinienchystalony zgodnie z nogmPN-88/B-06250 oraz zgodnie z "Wymaganiami
GDDP", a mianowicie:

a). sktad mieszanki betonowej powinien przy najjsaigj ilosci wody zapewrd szczelne ulzenie mieszanki w
wyniku zagszczania prze wibrowanie. W celu polepszeniaseiteosci mieszanki betonowej i betonu zaleca si
stosowanie domieszek wg pkt 2.2.4.

b). przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowasjegzczanej przez wibrowanie i dojrzewegj w warunkach
0
naturalnych (przysredniej temperaturze dobowej niegkszej ni 10 C), srednie wymagane wytrzymaia na
G
sciskanie betonu poszczegoélnych klas przyjmujeg®ivne wartéciom 1,3 Rb .

). warta¢ stosunku c/w nie mie by mniejsza od 2,

d). konsystencja mieszanki nie moby rzadsza od plastycznej, sprawdzona aparatem VedBpuszcza §i
badanie stzkiem opadowym wylcznie w warunkach budowy.

e). stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grobegtalany déwiadczalnie powinien odpowiadaajmniejszej
jamistcci. Zawart@¢é powietrza w mieszance betonowej badana metcighieniona powinna odpowiada
wymaganiom normy PN-88/B-06250.

f). zawartd¢ piasku w stosie okruchowym powinnacbjak najmniejsza i jednocgeie zapewnié& niezlzdm
urabialn@¢ przy zagszczaniu przez wibrowanie oraz nie powinné Wwcksza ni:

- 37 % - przy kruszywie grubym do 31,5 mm,

- 42 % - przy kruszywie grubym do 16 mm.

0). optymaln zawartd¢ piasku w mieszance betonowej ustatarsistpujaco:

-z optymalnym ustalonym skladem kruszywa grabegkonuje s} kilka (3-5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku c/w i o wymaganepsistencji zawieragych r&ng, ale nie wiksz od
dopuszczalnej il& piasku,

- za optymala ilos¢ piasku przyjmuje sitaka, przy ktorej mieszanka betonowa zszrzona przez wibrowanie
charakteryzuje ginajwickszz mag objetosciows.

h). wartg¢ wspélczynnika A stosowanego do wyznaczania wska c/w, charakteryzagego mieszank
betonows, naley wyznaczy doswiadczalnie. Wspoéiczynnik ten wyznaczae sha podstawie uzyskanych
wytrzymaiaici betonu z mieszanek oaych wartdciach c/w (mniejszych i wkszych od wartéci przewidywanej
teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow.

Maksymalne iléci cementu w zalaosci od klasy betonuasnastpujace:
- 400 kg/m3 dla betonu klas B25 i B30,
- 450 kgm3 dla betonu klas B35 i#gyych.
Dopuszcza siprzekroczenie tych ikzi 0 10% w uzasadnionych przypadkach za agadpektora Nadzoru.
2.4. Wymagane wkgiwosci betonu.
2.4.1. Klasy betonu i ich zastosowanie.
Na budowie natey stosowa klasy betonu okione w Dokumentacji Projektowej oraz zgodnie z npfiN-91/S-

10042.
Beton do konstrukcji mostowych musi spetnra.in. wymagania zestawione pa@j

Cecha Wymagania Metoda badania wedtug
Nasikliwos¢ (C 25/30) do5% PN-88/B-06250

Wodoszczeln& weksza od 0,8 MPA
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(W8) jow.
Mrozoodpornéé ubytek masy nie gkszy
od 5 %, spladvytrzy-
méd nie wiekszy niz
20 % po IB&lach
zamaaia | odmraania
(F150) W

3. SPRZT.
3.1. Ogdlne warunki stosowania sgte

Ogolne warunki stosowania spta podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

Sprzt, maszyny i urzdzenia nie gwarantage zachowania wymaggakosciowych robét zostanprzez Inspektora
Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Dozato
musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikébw musbgadiaé sie wytagcznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrani stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek najestosowa pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich oprénianie lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

Dopuszcza sitakze przenéniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na agieglie wicksz niz
10m.

Do zagszczania mieszanki betonowej nalestosowa wibratory wgkbne o czstotliwosci min. 6000 drga&/min. z
butawami osrednicy nie wgkszej od 0,65 odlegési migdzy prtami zbrojenia krziujacymi si w plaszczynie
poziomej.

4. TRANSPORT.
4.1. Warunki ogoélne transportu.
Ogolne warunki transportu podano w SST D-M.00.00:®ymagania ogoine".
4.2. Transport cementu.
Transport cementu w workach nafedokonywa krytymi srodkami transportowymi.
Dla cementu luzem nalg stosowd cementowagony i cementowozy wyposae we wsypy umdiwiajace
grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i ydzenie do wyladowania cementu. Spzowinien by przystosowany do
plombowania wsypéw i wysypow.
4.3. Ogoblne zasady transportu masy betonowe;j.
a). mas betonowy nalezy transportowé srodkami nie powoduagcymi:
- naruszenia jednorod¥m masy,

- zmian w sktadzie w stosunku do stanu pt@avego (bezpgednio po wymieszaniu).

b). czas trwania transportu i jego organizacja powi zapewni& dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu cielda, jaki zostat ustalony dla danego sposobwgagzania i rodzaju konstrukcji.

4.4. Transport, podawanie i uktadanie mieszantarmvej.

4.4.1. Srodki do transportu betonu.

Mieszanki betonowe powinny Bytransportowane betonomieszarkamisdld®etonomieszarek natg dobra tak,
aby zapewrdi wymagan szybkdé¢ betonowania z uwzetinieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii betoresnarki.

4.4.2. Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndiuzszy niz:
[0}
- 90 min. przy temperaturze otoczenia +CL5
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[0}

- 70 min. przy temperaturze otoczenia +20
(o}

- 30 min. przy temperaturze otoczenia +C30

4.4.3. Transport masy betonowej przamkami t&mowymi.

Dopuszcza sitransportowanie przegoikami tasmowymi przy zachowaniu nagtujacych warunkow:
a). masa betonowa powinnadlgo najmniej konsystencji plastycznej (6 cm wgzkioopadowego),
b). szybkdé¢ posuwu té&my nie powinna b§ wicksza nk 1 m/s,

¢). kat pochylenia przenimika nie powinien b§ wiekszy niz 180 przy transporcie do gory i :OLZ)rzy transporcie w
dot,

d). przenénik powinien by wyposaony w uradzenie do rGwnomiernego wysypywania masy orazgéwniania
zaprawy i zaczynu z $eny przy jej ruchu powrotnym, przy czym zgaftyi materiat powinien by stopniowo
wprowadzany do dostarczanej masy betonowej.

4.4.4. Transport masy betonowej pompowy lub pneycaay.

Transport przy pomocy tych wdzer powinien odbywa sie scisle wedtug odpowiednich
instrukcji opracowanych dla danego agizenia.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-MJ0MO0. "Wymagania ogoélne".
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akagptprojekt organizacji i technolagiwykonania robot,
uwzgkdniajgcy wszystkie warunki, w jakicheldlg wykonywane roboty betonowe.

5.2. Roboty betonowe.
5.2.1. Zalecenia ogélne.

Rozpoczcie robdt betoniarskich nie nasipi¢ po wykonaniu przez Wykonawcakceptowanej przez igniera
dokumentacji technologicznej.

Roboty betoniarskie muszy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-06RBIN-65/B-06251 oraz
"Wymaganiami GDDP". Roboty betoniarskie powinny¢ébprowadzone w obecld Inspektora Nadzoru.
Wykonywanie masy betonowej powinno odbyvek na podstawie recepty roboczej uwayliajgcej:

- pojemnd¢ i rodzaj betoniarki,

- spos6b dozowania sktadnikow,

- zawilgocenie kruszywa.

Na recepcie roboczej powinna ponadtat ljokladnie okréona jaka¢ sktadnikdw, konsystencja masy oraz
najkrotszy czas mieszania.

Dane dotycgce mieszanki roboczej powinny bymieszczone w sposéb trwaly na tablicy, w odnigsielo 1 mi
betonu i do jednego zarobu. Tablice powinny bgtawione w pobiu miejsca mieszania betonu.

5.2.2. Wytwarzanie i wbudowywanie mieszanki beteapo
5.2.2.1. Dozowanie sktadnikow.

Dozowanie skfadnikéw do mieszanki betonowej powibgbdokonywane wylcznie wagowo z doktaddoig:

- 2 % - przy dozowaniu cementu i wody,

- 3 % - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musg mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Przy dozowaniu sktadnikéwyano sk uwzgkdni¢ koreke
Zwigzam ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

5.2.2.2. Mieszanie sktadnikow.
Mieszanie sktadnikéw powinno esiodbywda& wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zaiarasi

stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania naig ustalt daswiadczalnie, jednak nie powinien birotszy nz 2 minuty.
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5.2.2.3. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

a). Do podawania mieszanki betonowej nglestosowdé pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich
opr&nianie lub pompy przystosowane do podawania miedzatastycznych. Przy stosowaniu pomp oh@wja
odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Wymagania okrdone § w WTW4M/91 GDDP.

Do podawania mieszanki dopuszcza tsikze przenéniki tasmowe jednosekcyjne przy odlegbd podawania nie
wickszej nz 10 m.

b). Przed przygpieniem do ukladania betonu nafesprawdzi: potozenie zbrojenia, zgodgé

rzgdnych z projektem, czysté deskowania oraz obecito wkiadek dystansowych, zapewnieych wielkaé
otuliny, deskowanie naty pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowanbusownictwie (np.
Separbet, Olform 2).

¢). Mieszanki betonowej nie nalezrzuca@ z wysokdci wiekszej nz 0,75 m

od powierzchni, na ktgrspada. W przypadku, gdy wysakda jest wgksza naley mieszank

podaw& za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wgpsa 8,0
m).

d). Przy wykonywaniu elementow konstrukcji mondditmych naley przestrzega dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzglniat nastpujace zalecenia:

- przy wykonywaniu belek, mieszapnketonovy uklada warstwami o grub&ei do 40 cm bezpwednio z pojemnika
lub rurochagu pompy, hdz za pdrednictwem rynny i zagszcza wibratorami wgébnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszagkbetonowy nalezy uktada bezpdrednio z pojemnika lub ruraggu pompy.

5.2.2.4. Zagszczenie betonu.

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nalestosowd nastpujace warunki:

-wibratory wgtbne naley stosowé o czstotliwosci min. 6000 drg/min, z butawami@ednicy nie wgkszej ni

0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia, lzacymi w ptaszczgnie poziomej,

- podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyké zbrojenia butaw wibratora,

-podczas zagpzczania wibratorami webnymi naley zagtbi¢ butawe na gtbokas¢ 5 - 8 cm w warstwy

poprzedrd i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20 - 30 sek., po czyrfmeyvat powoli w stanie

wibrujacym,

- kolejne miejsca zaghienia butawy powinny hy od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promranie
skutecznym dziatania wibratora. Odlegtda zwykle wynosi 0,35 - 0,70 m,

- faty wibracyjne powinny hy stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ppdmostow i

charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej diuga

- czas zagpzczania wibratorem powierzchniowym lubgtatibracyjrmy w jednym miejscu powinien wyndsod 30
do 60 sek.,

- zastg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykte20 do 50 cm w kierunku gbokasci i od 1,0 do 1,5
m w kierunku dlugéci elementu. Rozstaw wibratoréw najeustalt doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty
martwe pola. Mocowanie wibratorow powinnockiywale i sztywne.

5.2.2.5. Przerwy w betonowaniu.

a). Przerwy w betonowaniu nale sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnyz
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rolqaowinno by uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mmna st kierowa zasad, ze powinna ona hiyprostopadta do kierunku nagen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavpnivinna by starannie przygotowana do patenia betonu
stwardniatego zéwiezym przez:

- usungcie z powierzchni betonu stwardniategazriych okruchéw betonu oraz warstwy pozostalego wzkli
cementowego,

- obfite zwikenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowej o sktadzie zidonym do
zaprawy w betonie wykonywanym, alba tearzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowegayPsze zabiegi
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nalezy wykonywa bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania,

b). W przypadku w ukfadaniu betonu zagczonym przez wibrowanie, wznowienie betonowaigapowinno s
odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betodezeli temperatura powietrza jest
(o)

wyzsza nk 20 C, to czas trwania przerwy nie powinien przekréczayodzin. Po wznowieniu betonowania rigle
unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrio ut@zonego betonu.

5.2.2.6. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywajest take w nocy konieczne jest wczeejsze
przygotowanie odpowiedniegawietlenia zapewniagego prawidtowe wykonawstwo robét i niezlme warunki
bezpieczastwa pracy.

5.2.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu miakzhetonowej i wazaniu betonu.

5.2.3.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie konstrukcji natg wykonywa wytacznie w temperaturach niezazych nk 50C, zachowujc warunki
umazliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymédioco najmniej 15 Mpa przed pierwszym zamagei@m.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza fietonowanie w temperaturze doOGSjednak wymaga to zgody

(0]
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o teatpeze +20C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed ujratepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.2.3.2. Zabezpieczenie podczas opaddw.

Przed przysipieniem do betonowania naleprzygotowa sposob pogpowania na wypadek wygtienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiediogpi oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhytyc
powierzchniswiezego betonu.

5.2.3.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich teatpesich otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien kychroniony przed zamarzmiem przez okres
pozwalajcy na uzyskanie wytrzymatoi co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymakzi 15 MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych w takich samyc
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury p’sehiOOC w okresie twardnienia betonu nafewczeniej podpé
dziatania organizacyjne pozwaleg na odpowiednie ostagtie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.2.4. Pigjgnacja betonu.
5.2.4.1. Materialy i sposoby péginacji betonu.

Bezparednio po zakfczeniu betonowania zaleca ¢ siprzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegaymi odparowaniu wody z betonu i chrgeymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia igygej nk +SOC nalezy nie pé&niej niz po 12 godzinach od zakczenia betonowania
rozpoca¢ pielegnacg wilgotnosciowa betonu i prowad#zija co najmniej przez 14 dni tzn. przykryviokning i
zraszé wodg W celu utrzymania przez caty ten okres wilgatio

Nanoszenie bton nieprzepuszegsich wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy betam ledzie sé taczyt z
nastpng warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane specjalne wymagania oftrie jakaci
pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgefaagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dtyronione przed uderzeniami i drganiami.

5.2.4.2. Okres pieynaciji.

Ulozony beton naley utrzymywa w statej wilgotndci przez okres co najmniej 14 dni.
Polewanie betonu normalnie twardaeggo naley rozpocz¢ po 12 godzinach od zabetonowania.
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Rozformowanie konstrukcji nie nasipi¢c po osagnieciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z nosmPN-63/B-06251) lub wytrzymadei manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

5.2.5. Wykaczanie powierzchni betonu.
5.2.5.1. Réwn& powierzchni i toleranc;ji.
Dla powierzchni betonow w konstrukcji §rej obowizuja nastpujace wymagania:

a). Wszystkie betonowe powierzchnie mude¢ gtadkie i rowne, bez zaglien migdzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzehni

b). Reknigcia g niedopuszczalne.

¢). Rysy powierzchniowe skurczowg dopuszczalne pod warunkiepg ich rozwartéé nie przekracza 0,1 mm oraz
zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu minirdwsm, a na diugi rys nie przekraczaj

- podwojnej szeroksei belek i 1,0 m - dla rys podtaych,

- potowy szerokéci belek i 1,0 m - dla rys poprzecznych.

d). Pustki, raki i wykruszynyasdopuszczalne pod warunkieg® otulenie zbrojenia betongdrie nie mniejsze ni
1,0 cm, a powierzchnia na ktorej wystija nie wigcksza nk 0,5 % powierzchni odpowiedniggiany.

e). Gladké¢ powierzchni powinna cechowai¢ brakiem lokalnych progéw, rakéw, vetien
i wybrzusz@, wystapcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalrelakalne nieréwnéci do 3 mm lub wgibienia do
5mm.

f). Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny imaprawione.
Czesci wystapce powinny by skute lub zeszlifowane, a zalienie wypetnione betonemsywicznym w sktadzie:

- zywica epoksydowa Epidian 5 - 100e& wagowo,
- utwardzacz Aquanil 50 - 400-&sci wagowo,
- wypetniacz 200 - 300 cgsci wagowo.

Jako wypetniacz m@ by stosowany cement, talk, aczka kamienna i piasek oraz ich mieszaniny. Dobor
wypetniacza uzalmiony jest od grubixi nakladanej warstwy betonsywicznego (w warstwach cienkich -
wypetniacz drobnoziarnisty). Bardzo zu ubytki i nieréwnéci plyty, przekraczace 2 mm, naley naprawé
betonem bezskurczowym wykonanym wg specjalnej wloigii.

g). Do naprawy uszkodaepowierzchni betonu dopuszcza stosowanie innego hipodano wyej sposobu, pod
warunkiem stosowania preparatdbw dopuszczonych dsostania w budownictwie mostowym Aprobat
Techniczn, wydany przez IBDiM.

5.2.5.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkadze

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wyleaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowéoinstrukcji
nalezy:

- wszystkie wystajce nieréwnéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody begmalnio po
rozebraniu szalunkéw,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetnic specjalnym betonem modyfikowanym lub sposobami
podanymi w pkt. 5.2.6. niniejszej SST.

5.3. Deskowania.
5.3.1. Cechy konstrukcji deskowania.

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapéweatywna¢ i niezmienné¢ konstrukcji oraz bezpieciastwo
konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowyeskbwa projekt ich powinien by kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych, odpowiaglajch warunkom PN-92/S-10082.

Ustalona konstrukcja deskowgowinna by sprawdzona na sity wywotane parcigmiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikdéw z uwzlilieniem szybk&i betonowania, sposoby zmzczania i
obcigzania pomostami roboczymi.
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Konstrukcja deskowapowinna umaliwi ¢ fatwy ich monta i demonta oraz wielokrotnéc¢ ich uzycia.

Tarcze deskowadla betonéw ciektych powinny bytak szczelne, aby zabezpieczaly przed wyciekamiacaynu
cementowego z masy betonowej.

Deskowania powinny kywykonanescisle wedtug ich dokumentacji technicznej i przed wppmiem mieszank
betonovwy dokiadnie sprawdzone, aby wykluczaty #tiwos¢ jakichkolwiek znieksztatae lub odchylé w

wymiarach betonowej konstrukciji.

Prawidtowa¢ wykonania deskowa i zwigzanych z nimi rusztowsa powinna by stwierdzona przez kontkol
techniczn.

Deskowanie nieimpregnowane przed wypetnieniem igsnank betonowy powinny by obficie zlane wogl

5.3.2. Podzial deskowravedtug ich zastosowania.

a). Deskowania indywidualne (zwykle) wykonywanekcaticie z drewna lub z gZciowym wyciem materiatdw
drewnopodobnych bezp@dnio na miejscu wykonania rob6t betonowygzélbetowych, konstrukcji specjalnych
niepowtarzalnych; stosowanie deskawadywidualnych (zwyktych) w innych przypadkach wgga uzasadnienia
konieczndcig techniczi lub celowdcig gospodarcg
b). Deskowania z gotowych elementéw z materiatléw ljvp metalowe o mdiwosci wielokrotnego aycia dla
okreslonych elementéw jak belki, stupy, ptyty oraz dokepania powtarzalnych uktadéw konstrukcji betonokvyc
lub zelbetowych; deskowania z gotowych elementéw gael na:

- deskowania przestawne,

- deskowanidlizgowe,

- deskowania przesuwne.

5.3.3. Materialy do deskowarzestawnych.

Drewniane ramy tarcgredniowymiarowych powinny kiywykonane z krawdziakéw sosnowych klasy Il wg PN-
92/D-95017.

Pokrycie tarcz powinno liywykonane z desek iglastych o grgbio25 mm jednostronnie struganych klasy IV oraz
materiatdw drewnopodobnych, jak sklejka wodoodpobakelizowana o cienkich stojach i piyty dmiowe
odpowiadajce BN-86/7122-11/21, o grubm zapewniajcej catkowity sztywnad¢é poszycia po wypetnieniu
deskowa mieszank betonovy. Drewniane ramy tarcz i poszycie z desek powinpyitmpregnowane.

Tarcze stalowe deskowaprzestawnych powinny Bywykonane jako kraty spawane ze stali walcowanefilpivej

i przyspawanego do nich poszycia z blachy stalguapacsci min. 1 mm.

Kraty powinny odpowiadanasgpujacym warunkom:

- zapewnia catkowity Sztywnda¢ tarczy i poszycia oraz szczekdma stykach tarczsiednich,

- catkowity ckzar tarczy stalowej przewidzianej do przestawiagi@mego nie powinien przekrac€zé0 kg,

- spos@b dczenia poszczegodlnych tarcz powinien zapewrsatywndé calego deskowania oraz wykluéza
stosowaniesérub ze wzgidu na nieuniknione zalewanie gwintéw mleczkiem cetoeym i trudné¢ ich
czyszczenia.

5.3.4. Dopuszczalne ugia deskowa.

1/4001 - w deskach deskowiavidocznych powierzchni mostéw betonowyctelbetowych,
1/2501 - w deskach deskowianiewidocznych powierzchni mostoéw betonowyctelbetowych.

5.4. Rusztowania ustroju niggsego.

Wykonanie rusztowapowinno uwzgjdnia¢ podniesienie wykonawcze zyziane ze strzafkkonstrukcji, uggciem i
osiadaniem rusztovigpod wptywem gjzaru uktadanego betonu.

Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapévsztywna¢ i niezmiennéé uktadu geometrycznego i
bezpieczastwo konstrukciji.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dlaztawaa lub jarzm montzowych

Wwynosz:

a). rozstaw szeregu pali lub ram rusztowaniowych  +- 15 cm,

b). rozstaw podinic i poprzecznic +- 2cm,

c). rzdne oczepow +- lcm,

d). dtuga¢ wspornikdw 0d-1cm do +10cm,
e). przekroje poprzeczne elementéw +- 4 %,

f). wychylenie jarzm Iub ramy z ptaszczyzny pionow8,5 % wysokéci lecz nie wgce]
niz 3 cm,
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g). wielkas¢ podniesienia wykonawczego + 10 % wartéci obliczonej.
Wykonawca powinien przedig¢ Inzynierowi do akceptacji szczegétowe rysunki roboemsztowa.
5.4.1. Rozbidrka rusztovia

Catkowita rozhiérka rusztowia maze nasipi¢c po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzyniato betonu.
Rusztowanie naly rozbier& stopniowo, podcistym nadzorem, unikag¢ jednoczesnego usgnia wigkszej liczby
podpér. Terminy rozdeskowania konstrukcji nglestal@ wedtug PN-63/B-06251.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jadad robot.

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania agbtl
6.2. Kontrola jakéci mieszanki betonowej i betonu.

6.2.1. Zakres kontroli.

Kontroli podlegag nastpujace wiagciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88B50:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarté¢ powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymaia¢ betonu n&ciskanie,

- nasikliwo$¢ betonu,

- odporné¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalrsé wody przez beton.
Zwraca s¢ uwag na konieczn& wykonania planu kontroli jakcoi betonu, zawierggego m.in. podziat obiektu
(konstrukcji) na cgsci podlegajce osobnej ocenie oraz szczegbtowe d&ree liczndci i termindbw pobierania
prébek do kontroli jakéci mieszanki i betonu.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betopowe

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej pmepdza si podczas projektowania jej sktadu i rgstie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czgslaej zmiany roboczej, a w tym raz na jej pika. R&@znice
pomiedzy przygta konsystengj mieszanki a kontrolowamie powinny przekracza

- +- 20 % ustalonej wartoi wskanika Ve-Be,

- +- 1 cm opadu st&a, przy konsystencji plastycznej.
Dopuszcza si korygowanie konsystencji mieszanki betonowej aoghie poprzez zmignzawartgci zaczynu w
mieszance, przy zachowaniu statlego stosunku wodneeotowego w/c, cementowo-wodnego c/w, ewentualnie
przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodplé 2.2.4. niniejszej SST.

6.2.3. Sprawdzenie zawastd powietrza w mieszance betonowe;j.

Sprawdzenie zawardoi powietrza w mieszance betonowej przeprowadza nsetod, cisnieniona podczas
projektowania skladu mieszanki betonowej, a prosaivaniu domieszek napowietrggjch co najmniej raz w
czasie zmiany roboczej podczas betonowania.

Zawartad¢ powietrza w zagszczonej mieszance betonowej nie powinna przekéacza
- wartas¢ 2 % w przypadku stosowania domieszek napowiejtyah,
- przedziatéw wartéci podanych w rozdz. 2.3. niniejszej SST.

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatd betonu naciskanie (klasy betonu).

W celu sprawdzenia wytrzymadia betonu naciskanie (klasy betonu) nade pobra prébki o liczndci okreilonej

w planie kontroli jakéci, lecz nie mniej ri: 1 probk na 100 zarobéw, 1 probkna 50 m3 betonu, 1 prébloa
zmiarg robocz oraz 3 probki na pattbetonu.

Probki pobiera si przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, ndwviernie w okresie betonowania, a
nastpnie przechowuje sii bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podiegazystkie wyniki badania probek
pobranych z partii.
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Partia betonu mee by zakwalifikowana do danej klasy $jewytrzymatas¢ okreslona na prébkach kontrolnych 150
x 150 x 150 mm spetnia ngpujace warunki:

a). przy liczbie kontrolowanych prébek - n mniejszie 15

G
i min X F\t’) [1]
gdzie: R~ najmniejsza wartg wytrzymataci w badanej serii ztamnej zn prébek,
- wsp6iczynnik zatey od liczby prébek wg tabeli,
G
R - wytrzymaté¢ gwarantowana.

Liczba probek n

od3do4 1,15
od5do 8 1,10
od 9do 14 1,05

W przypadku, gdy warunek [1] nie jest spetnionytolpemaze by¢ uznany za odpowiadgajy
danej klasie, j@i spetnione g nastpujace warunki [2] i [3].

G
Ri > R [2]
oraz
G
R > 13R [3]
gdzie:

R -s$rednia warté¢ wytrzymatdaci badanej serii probek obliczona wg wzoru:

R= - R 1[4

gdzie:

R - wytrzymald¢ poszczegoéinych probek.
b). przy liczbie kontrolowanych probekrownej lub wikszej ni 15 zamiast warunku [1] lub

pofaczonych warunkéw [2] i [3] obowkuje nastpujacy warunek [5]:
R-1,64s >R 5]
w ktorym:

R - $rednia warté¢ wg wzoru [4]
s - odchylenie standardowe wytrzymaioobliczone dla serii probekwg wzoru:

S= e £ (R-R) 6]

W przypadku, gdy odchylenia standardowe wytrzyseis, wg wzoru [6] jest wiksze od wartéci 0,2 R, gdzie R
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obliczono wg wzoru [4] zalecagsustalenie i usugtie przyczyn powodyggych zbyt day rozrzut wytrzymatéci.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) nig spetione, kontrolowanparte betonu nalgy zakwalifikowa do
odpowiednio niszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadnozna dodatkowe badania
wytrzymaitaici betonu na prébkach wytych z konstrukcji lub elementu albo badania niecegce wytrzymatdci
betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262.

Jezeli wyniki tych bada dodatkowych bda pozytywne, to beton nima uzné za odpowiadacy wymaganej
klasie.

6.2.5. Sprawdzenie nakliwosci betonu.

Sprawdzenie nagkliwosci betonu przeprowadzagsprzy ustalaniu skltadu mieszanki betonowej orapmidkach
przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kdintewz co najmniej 3 razy w okresie wykonywanlaiektu i
nie rzadziej ni 1 raz na 5000 m3 betonu.

6.2.6. Sprawdzenie odpogud betonu na dziatanie mrozu.

Sprawdzenie mrozoodporiw betonu przeprowadzaesna probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej axgrdbkach pobieranych przy stanowisku betonowagiagnie

z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz weshe betonowania obiektu, ale nie rzadzi¢jinraz na 5000 m3
betonu. Do sprawdzania stopnia mrozoodpéehdetonu w elementach nawierzchni i innych koratjach,
szczegolnie magych stycznéé zesrodkami odmraajacymi, zaleca si stosowanie wg metody prgyieszonej - wg
PN-88/B-06250.

Wymagany stopie mrozoodporngci betonu F 150 jest agjnicty, jesli po wymaganej rownej 150, liczbie cykli
zamraania -odmraania probek spetniong sastpujagce warunki:

a). po badaniu metadwykly, wg PN-88/B-06250

- probka nie wykazujecgniec,

- hczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonycbznddw i krawedzi, odpryskow itp. nie przekracza 5
% masy prébek nie zanmi@nych,

- obnienie wytrzymatéci na $ciskanie w stosunku do wytrzymaed prébek nie zameanych nie jest
wicksze ni 20 %,

b). po badaniu metadrzyspieszon wg PN-88/B-06250

- prébka nie wykazujegknied,

- ubytek ohjtosci betonu w postaci ztuszazeodtamkow i odpryskéw, nie przekraczazadnej probce warfoi
0,05 m3/m2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczabiavody przez beton.

Sprawdzenie stopnia wodoszczeieio betonu przeprowadza esina prébkach wykonywanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu miekzbetonowej oraz na prébkach przy stanowisku t@i@nia
zgodnie z planem kontroli, lecz co njmniej raz weaslie betonowania, ale nie rzadziej hiraz na 5000 m3 betonu.
Wymagany stopi@ wodoszczelnéi betonu W8 jest osgnigty, jesli pod cinieniem wody rownym 0,8 MPa w
czterech na s#é probek badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stlzees¢ oznak przegkania wody.

6.2.8. Pobranie prébek i badanie.

Na Wykonawcy spoczywa oboyriek zapewnienia wykonania badeboratoryjnych, przewidzianych nognfPN-
88/B-06250 i "Wymaganiami GDDP", oraz gromadzemiezechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru
wszystkich wynikéw badadotyczcych jakaci betonu i stosowanych materiatéw.

6.2.9. Zestawienie wszystkich baddla betonu.

- badanie skfadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.
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6.3. Kontrola deskowna

Kontrola deskow& obejmuje:

- sprawdzenie zgodsoi wykonania z DokumentagProjektowy uzytkowania deskowania wielokrotnegoyaia,

- sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiardowalesnia elementéw zgodnych z Dokumenjaejojektove

i dopuszczalgtolerancy),

- sprawdzenie materiatizytego na deskowanie (klasa drewna, obécmad itp.),

- sprawdzenie szczeléw deskowa w ptaszczyznach i natach wkkstych,

Sprawdzenie deskowavykonuje s¢ przez bezpéedni pomiar téma, poziomia, tata i porébwnanie z projektem
oraz PN-63/B-06251.

6.4. Kontrola rusztowa

Sprawdzenie rusztowiawykonuje s¢ przez bezpéedni pomiar téma, pionem i niwelatorem i poréwnanie z
Dokumentacj Projektows. Badania polegajna stwierdzeniu:

a). zgodnéci podstawowych wymiaréw z Dokumentagjrojektovy,

b). zachowania kzinych i odchylenia od potenia poziomego,

¢). odchylenia od pof@nia pionowego,

d). zgodnéci przekrojéw poprzecznych elementéwsngch,

e). wielkaci podniesienia wykonawczego,

f). prawidtowasci i doktadndci polaczen miedzy poszczeg6inymi elementami.

Sprawdzenie naly wykona przez ogidziny zewrtrznych pohczen i przez kontrad dociagnigcia wszystkichsrub
w konstrukcji.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogoblne zasady obmiaru robé6t podano w SST D-M.00@0Wymagania ogélne".
Jednostl obmiaru jest 1 m3 wbudowanego betonu na podstaavigodstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru
w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.Q0MO'Wymagania ogoélne". Roboty elg niniejsa
specyfikacy podlegaj odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu, ktéry jest wykonywany na podstawie
wynikoéw pomiaréw, badai oceny wizualnej.

8.1. Odbiory cgsciowe.

Odbiorom czsciowym podlegaj:
- materialy zayte do wytwarzania mieszanki betonowej (cementskywo i woda zarobowa),
- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana reggseu gotowa mieszanka betonowa.

8.2. Odbiory ostateczne.

Na podstawie badapodanych w pkt 6 niniejszej SST dokonuje ailbioréw kaicowych wykonanych elementéw.
Odbiory te nalgy potwierdzé protokotami odbioru, zawierggymi wyniki wszystkich niez&dnych bada lub
odpowiednie atesty. Dokumenty te ngleskompletowa i przekazé Inzynierowi.

Odnosi st to do:

- odbioru szalowa przed rozpocgiem betonowania,

- odbioru wykonanej konstrukcji betonowej.

9. PLATNOSC.

Ogodlne zasady ptatdoi podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Platnag¢ za 1 m3 betonu nalg przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocefakosci wykonanych robo6t, na podstawie
wynikéw pomiaréw i bad@alaboratoryjnych, odebranych przezyniera.

Cena jednostkowa obejmuje:
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- zakup i przewiezienie betonu do miejsca wbudogani
- wbudowanie betonu,
- wykonanie i demontadeskowa i rusztowa,
- pielegnacja betonu 3 razy dziennie przez minimum 7 dreabetonowania,
- niezledne ubytki i odpady materiatowe,
- niezlezdne zabezpieczenia strefy robdét,
- oczyszczenie terenu budowy z odpadkéw i usti@iich poza pas drogowy.
- wykonanie wszystkich niezdnych bada.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

DU WNPF

7.

. PN-87/B-01100.
. PN-88/B-04300.
. PN-90/B-06240.
. PN-88/B-06250.
. PN-63/B-06251.
. PN-74/B-06261.

Kruszywa mineralne. Kruszyskalne. Podzial, nazwy i olglenia.

Cement. Metody badaznaczenia cech fizycznych.

Domieszki do betonu. Metodyd efektéw oddziatywania domieszek na beton.
Beton zwykly.
Roboty betonowieelbetowe. Wymagania techniczne.
Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda ultveigkowa

badania wytrzyasai betonu naciskanie

PN-74/B-06262.

Nieniszgze b

adania konstrukcji zbetonu. Metoda sklerometryczna ba

dania wytrzymatéci betonu naciskanie za pomacmiotka Schmidta typu N.

8.

PN-86/B-06712.

Kruszywa mineralne do betonu.

9. PN-76/B-06714/00. Kruszywa mineralne. Badartastanowienia ogoéine.

10
11
12
13
14
15
16

.PN-76/B-06714/10.
.PN-76/B-06714/12.
.PN-78/B-06714/13.
.PN-91/B-06714/15.
.PN-78/B-06714/16.
.PN-77/B-06714/18.
.PN-91/B-06714/34.

17.PN-88/B-30000.
18.PN-88/B-32250.
19.PN-77/S-10040.
20.PN-91/S-10042.
21.BN-88/6731-08.
22.BN-84/6774-02.

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Cement portlandzki.

Badanendgzenia jamistoi.

Badanend2zenia zawarfoi zanieczyszczeobcych.
Badanind@zanie zawarfoi pytow mineralnych.
Badanmnd@zanie sktadu ziarnowego.
Badaniend@zanie ksztaltu ziaren.
Badanend@zanie nagkliwosci.

Badanmnd@zanie reaktywroi alkaliczne;.

Materiaty budowlane. Wodabétonu i zapraw.

Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagabédania.

Obiekty mostowe. Konstrukgtonowezelbetowe i spyzone. Projektowanie.
Cement. Transport i przecheanie.

Kruszywo mineralne.

Kruszykeanienne tamane do nawierzchni drogowych.

23.Wymagania i zalecenia dotyce wykonania betonow do konstrukcji mostowych. GDBRirszawa 1990.

24 WTW 4M/91, Wymagania techniczne wykonania i odbibetonu klas B30 i B35, podawanego systemem
pompowo-rurowym, przeznaczonego na obiekty mostpway wyciu pompy TEKA-ZREMB MB85A19 lub
innych o podobnych cechachytkowych.

25.
26.
27.
28.
29,
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

PN-88/B-30000.
PN-88/B-32250.

PN-91/S-10042.
BN-88/6731-08.
BN-84/6774-02.

PN-76/B-06714/00.
PN-76/B-06714/10.
PN-76/B-06714/12.
PN-78/B-06714/13.
PN-91/B-06714/15.
PN-78/B-06714/16.
PN-77/B-06714/18.
PN-91/B-06714/34.

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Cement portlandzki.
Materiaty budowlane

Badamastanowienia ogdine.

BadaBiznaczenia jamisfoi.

BadaBiznaczenia zawartoi zanieczyszczeobcych.
BadaDinaczanie zawarfoi pyldw mineralnych.
BadaBiznaczanie sktadu ziarnowego.
Bada@iznaczanie ksztattu ziaren.
BadaBiznaczanie naghliwosci.

BadaDiznaczanie reaktywioi alkaliczne;.

. Wodabétonu i zapraw.

PN-77/S-10040. Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymaggnéania.

Obiekty mostowe. Konstrelmtonowezelbetowe i sprzone. Projektowanie.

Cement. Transport i przegheanie.

Kruszywo mineralne. Kruspykamienne tamane do nawierzchni drogowych.

Wymagania i zalecenia dotyce wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. GDRRrszawa 1990.

WTW 4M/91, Wymagania techniczne wykonania iiodib betonu klas B30 i B35, podawanego systemem

pompowo-rurowym, przeznaczonego na obiekty mostpway wyciu pompy TEKA-ZREMB MBS85A19 lub
innych o podobnych cechachytkowych.
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M.13.02.02. BETONY KLASY NIEKONSTRUKCYJNE KLASY PONIZEJ C 20/25.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST svymagania dotyege wyprodukowania i odbioru betonu niekonstrukcgmeraz
robét betonowych zwrzanych z budowktadki i chodnika w ejgu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski - Zdunowo
- Kamienica - Gotawin w m. Kamienica.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irketdwy przy zlecaniu i realizacji robét wymieniarhyw pkt.
1.1.

1.3. Zakres rob6t oltiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczasad wyprodukowania, transportu oraz wbudowapialegnacji C
8/10 na korek pod tawy fundamentowe przyczotkéw.

1.4. Okredlenia podstawowe.

Wszystkie okrélenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowkzujacymi odpowiednimi polskimi normami,
szczegolnie z norgn PN-88/B-06250, i z definicjami podanymi w SST D&@.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. Ogélne wymagania dotygz robét.

Ogolne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania iog/bl

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jé&kdch wykonania oraz za ich zgodidoz SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Beton powinienéhyyprodukowany zgodnie z nognPN-88/B-06250 - ,Beton zwykly”.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.

Warunki ogolne stosowania materiatéw podano w SSWI.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

2.2. Skiadniki mieszanki betonowej.

2.2.1. Cement.

a). Rodzaje cementu.

Cement portlandzki marki 32.5. Dopuszczastosowanie cementow z domieszkami.

b). Opakowanie.

Dla cementu luzem nalg stosowd cementowagony i cementowozy wypas@e we wsypy umdiwiajace
grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i udzenie do wytadowywania cementu oraz przystosowan@ombowania
wSypow i wysypow.

c). Swiadectwo jakéci cementu.

Cement pochodgry z kazdej dostawy musi kiypoddany badaniom wg normy PN-80/B-04300 a wynderoane
wg normy PN-88/B-30000.

Kazda partia wysytanego cementu powinng lonpopatrzona w sygnatuiodbiorcz kontroli jakaci. Producent
cementu (lub stacja przesypowa) powinien potwiérdeykonanie kontroli odbiorczej oraz zakwalifikowani
cementu do wysyiki przez umieszczenie na dokumepewozowym wyranej sygnatury zawieragej nazwg i

oznaczenie cementu oraz potwierdzenie kontroli zap@&m numeru ewidencyjnego cementowni (stacji
przesypowej) i podpisem odpowiedzialnego pracoahidntroli jakaci.
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d). Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu.

Przed ayciem cementu do wykonania mieszanki cementoweypgirzeprowadzi kontrok obejmujca:

- 0znaczenie czasuagania wg PN-88/B-04300,

- 0znaczenie zmiany aipsci wg PN-88/B-04300,

- sprawdzenie zawa#t grudek (zbrylé) nie dajcych st rozgnig¢ w palcach i nie rozpadgych se w wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wyke niezgodn& z normami, cement nie me by uzyty do betonu. Cement
nalezy przechowywa w spos6b zgodny z postanowieniami normy BN-88/6081

2.2.2. Kruszywo.
2.2.2.1. Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu natey stosowa kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym
marka kruszywa nie powinna byizsza nk klasa betonu.

2.2.2.2. Kruszywo grube.

Do betonéw klasy C 8/10 moa wy¢ zwiru 0 maksymalnym wymiarze ziarna nie przekragzan 31,5 mm.
Zwiry powinny spetnia wymagania dla marki odpowiednio ,15” w zakresieltéizycznych i chemicznych. W ich
sktadzie ziarnowym ograniczassiawartdé¢ podziarna do 5 % a nadziarna do 10 %.

2.2.2.3. Kruszywo drobne.

Kruszywem drobnym powinny Bypiaski o uziarnieniu do 2 mm, pochodzenia rzecarieg kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zaw@anmszczegolnych frakcji w stosie okruchowym powinna
wynosk:

- do 0,25 mm - 14-19 %,

- d0 0,50 mm - 33-48 %,

- do 1,00 mm - 57-75 %.

2.2.2.4. Zawart& pytow i zanieczyszcze
W zakresie zanieczyszar&ruszywa powinny odpowiadavarunkom podanym patej:

Dopuszczalna zawaito
kruszywo grube  kruszywo drobne

- pyty mineralne - dol1l% do 1,5%

- zanieczyszczenia obce - @5 0p do 0,25 %
- zanieczyszczenia organiczne - ) )

- ziarna nieforemne - 020 % -

- grudki gliny 0% 0%

*) w iloéci nie dajcej barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.
2.2.2.5. Magazynowanie kruszywa.

Kruszywo naley przechowyw& w warunkach zabezpieczaych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywentinklas petrograficznych, asortymentéw, marek iiglbdw.
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2.2.2.6. Uziarnienie kruszywa.
Do betondéw konstrukcyjnych nale stosowdé kruszywo o 4cznym uziarnieniu mieszgeym skt w granicach jak

nizej:

Graniczne arpienie kruszywa.

Bok oczka sita (mm) z&hodzi przez sito (%)
kruszywo 86 mm, kruszywo do 31,5 mm

0,25 3-8 2-8

0,50 7-20 5-18

1,00 2132 8-28

2,00 1242 14 - 37

4,00 6 356 23 - 47

8,00 0 676 38-62

16,00 100 62 - 80

31,50 - 100

Réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanejpdodukcji betonu i mieszanki przygj do ustalenia
sktadu betonu nie powinny przekraézeartasci podanych w zestawieniu

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna #fica
frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm - 10 %
frakcje piaskowe od 0 do 5 mm - 10 %
zawartd¢ poszczegolnych frakcji povirgj 5 mm. 20 %

2.2.3. Woda zarobowa do betonu.

Wode zarobowg do betonu naley czerpa z wodocigéw miejskich. Stosowanie wody wodggowej nie wymaga
bada&. Woda wodocjgowa do betonu powinna odpowigdaymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.3. Skiad mieszanki betonowej.

Sklad mieszanki betonowej powinienchystalony zgodnie z nogmPN-88/B-06250:
a). warté¢ stosunku c/w ma ldyzgodna z PN-88/B-06250 dla danej klasy betonu.
b). ilo§¢ cementu nie mniejszazmivg PN-88/B-06250 dla danej klasy betonu.

3. SPRZT.

Zgodnie z pkt. 3 wg M.13.01.03.

4. TRANSPORT.

Zgodnie z pkt. 4 wg M.13.01.03.

5. WYKONANIE ROBOT.

Zgodnie z pkt. 5 wg M.13.01.03.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jadad robot.

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogbl

6.2. Kontrola jakéci mieszanki betonowej i betonu.
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6.2.1. Zakres kontroli.

Kontroli podlegag nastpujace wiaciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88B50:
- konsystencja mieszanki betonowej,
- wytrzymald¢ betonu naciskanie,

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betopowe

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej preepdza sj podczas projektowania jej skiadu i ngstie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czgslaej zmiany roboczej, a w tym raz na jej pika. R&znice
pomiedzy przygta konsystengj mieszanki a kontrolowamie powinny przekracza

- +- 20 % ustalonej wartoi wskanika Ve-Be,

- +- 1 cm opadu st&a, przy konsystencji plastycznej.

6.2.3. Sprawdzenie wytrzymato betonu naciskanie (klasy betonu).

W celu sprawdzenia wytrzymaia betonu naciskanie (klasy betonu) nale pobra probki o liczndci okreslonej

w planie kontroli jakéci, lecz nie mniej rii: 1 probk na 100 zaroboéw, 1 prébka 50 m3 betonu,

1 préble na zmiag robocz oraz 3 prébki na pagtibetonu.

Prébki pobiera siprzy stanowisku betonowania, losowo po jednej,ndnviernie w okresie betonowania,

a nasgpnie przechowuje sii bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podiegaizystkie wyniki badania probek
pobranych z partii.

Partia betonu mee by zakwalifikowana do danej klasy $jewytrzymatas¢ okreslona na probkach kontrolnych 150
x 150 x 150 mm spetnia ngpujace warunki:

a). przy liczbie kontrolowanych prébek - n mniejszie 15
G
R, >0 xR ]
gdzie: R~ najmniejsza wartg wytrzymataci w badanej serii ztamnej zn prébek,
a - wspoétczynnik zaley od liczby probek wg tabeli,

G
I% - wytrzymaté¢ gwarantowana.

Liczba probek n wspéitczynnik
od3do4 1,15
od 5do 8 1,10
od 9do 14 1,05

W przypadku, gdy warunek [1] nie jest spetnionytobemaze by uznany za odpowiadgly danej klasie, jdi
spetnione g nastpujace warunki [2] i [3].

G
Re > R g
oraz
G
R > 1,2bR [3]

gdzie:
R -$rednia warté¢ wytrzymaldci badanej serii prébek obliczona wg wzoru:

R= - R 1[4
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gdzie:
R - wytrzymald¢ poszczegoélinych probek.
b). przy liczbie kontrolowanych probekrownej lub wekszej ni 15 zamiast warunku [1] lub
potaczonych warunkéw [2] i [3] obowzuje nasfpujacy warunek [5]:
R-1,64s >R 5]
w ktérym:

R - $rednia warté¢ wg wzoru [4]
s - odchylenie standardowe wytrzyniaicobliczone dla serii prébak wg wzoru:

S =V e *S(R-RY [6]

W przypadku, gdy odchylenia standardowe wytrzyseis, wg wzoru [6] jest wiksze od wartéci 0,2 R, gdzie R
obliczono wg wzoru [4] zalecagsustalenie i usugtie przyczyn powodggych zbyt day rozrzut wytrzymaiéci.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) ni@ spetnione, kontrolowanparte betonu nalgy zakwalifikowa do
odpowiednio niszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadnozna dodatkowe badania
wytrzymaitaici betonu na prébkach wytych z konstrukcji lub elementu albo badania niecegce wytrzymatdci
betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262.

Jezeli wyniki tych bada dodatkowych bda pozytywne, to beton nima uzna za odpowiadacy wymaganej
klasie.

6.2.4. Pobranie prébek i badanie.

Na Wykonawcy spoczywa oboariek zapewnienia wykonania badiboratoryjnych, przewidzianych nognfPN-
88/B-06250, oraz gromadzenie, przechowywanie i ykanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow bada
dotyczicych jakdci betonu i stosowanych materiatow.

6.2.5. Zestawienie wszystkich baddla betonu.

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogoblne zasady obmiaru robé6t podano w SST D-M.00@0Wymagania ogélne".

Jednostl obmiaru jest 1 m3 wbudowanego betonu na podstaavigodstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru
w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.Q0MO'Wymagania ogoélne". Roboty ebg niniejsa
specyfikacy podlegaj odbiorowi robot zanikapych i ulegajcych zakryciu, ktéry jest wykonywany na podstawie
wynikéw pomiaréw, badai oceny wizualnej.

8.1. Odbiory cgsciowe.

Odbiorom czsciowym podlegaj:

- materiaty zayte do wytwarzania mieszanki betonowej (cementskywo i woda zarobowa),
- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana reggseu gotowa mieszanka betonowa.
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8.2. Odbiory ostateczne.

Na podstawie badapodanych w pkt 6 niniejszej SST dokonuje @ilbioréw kacowych wykonanych elementow.
Odbiory te nalgy potwierdzé protokotami odbioru, zawierggymi wyniki wszystkich niezédnych bada lub
odpowiednie atesty. Dokumenty te ngleskompletowa i przekazé Inzynierowi.

9. PLATNOSC.

Ogodlne zasady ptatdoi podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Platnag¢ za 1 m3 betonu nalg przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocefakosci wykonanych robo6t, na podstawie
wynikéw pomiaréw i bad@alaboratoryjnych, odebranych przezyniera.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i przewiezienie betonu do miejsca wbudogani

- wbudowanie betonu,

- pielegnacja betonu 3 razy dziennie przez minimum 7 dreabetonowania,

- niezlezdne ubytki i odpady materiatowe,

- niezlezdne zabezpieczenia strefy robdét,

- oczyszczenie terenu budowy z odpadkéw i usti@iich poza pas drogowy,

- wykonanie wszystkich niezdnych bada.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

. PN-87/B-01100. Kruszywa mineralne. Kruszyskalne. Podzial, nazwy i oldlenia.

. PN-88/B-04300. Cement. Metody bad@znaczenia cech fizycznych.

. PN-90/B-06240. Domieszki do betonu. Metody# efektéw oddziatywania domieszek na beton.
. PN-88/B-06250. Beton zwykly.

. PN-63/B-06251. Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

. PN-74/B-06261. Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda ultveigkowa badania wytrzymadoi
betonu n&ciskanie

7. PN-74/B-06262.  Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda skleronsztrgg badania wytrzymaioi
betonu n&ciskanie za pomacmiotka Schmidta typu N.

8. PN-86/B-06712. Kruszywa mineralne do betonu.

9. PN-76/B-06714/00. Kruszywa mineralne. Badartastanowienia ogoéine.

10.PN-76/B-06714/10. Kruszywa mineralne. Badaniend@zenia jamistoi.

11.PN-76/B-06714/12. Kruszywa mineralne. Badanend@zenia zawaroi zanieczyszczeobcych.
12.PN-78/B-06714/13. Kruszywa mineralne. Badanend@zanie zawarfoi pytdbw mineralnych.
13.PN-91/B-06714/15. Kruszywa mineralne. Badaniendzanie sktadu ziarnowego.
14.PN-78/B-06714/16. Kruszywa mineralne. Badanend@zanie ksztattu ziarn.
15.PN-77/B-06714/18. Kruszywa mineralne. Badanend@zanie nagkliwosci.

16.PN-91/B-06714/34. Kruszywa mineralne. Badanend@zanie reaktywroi alkalicznej.
17.PN-88/B-30000. = Cement portlandzki.

18.PN-88/B-32250.  Materiaty budowlane. Wodabétonu i zapraw.

19.PN-77/S-10040. Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagabédania.
20.PN-91/S-10042.  Obiekty mostowe. Konstrukaggnowezelbetowe i spyzone. Projektowanie.
21.BN-88/6731-08.  Cement. Transport i przecheanie.

22.BN-84/6774-02.  Kruszywo mineralne. Kruszykemienne tamane do nawierzchni drogowych.

OO WNPFP
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M.14.01.01. WYKONANIE | MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST .

Przedmiotem niniejszej SST jest opis rob6t, obejowj zgodne z aktualnie obaoygiujgcymi normami
technicznymi, wymagania oraz zasady kontroli fgkomaterialdbw i proceséw produkcyjnych zmanych z
wykonaniem konstrukcji stalowej i jej moratm w zwizku z budow ktadki i chodnika w cigu drogi powiatowej
nr 3071W Zatuski - Zdunowo - Kamienica - Gotawimw Kamienica.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irk@tdwy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniariy w pkt.
1.1.

1.3. Zakres rob6t oltiych SST.

Niniejsza SST dotyczy wykonania ustroju njosgo przsta kfadki ze stalowych dwuteownikéw 300 mm,
poprzecznic stalowych z ceownika 140 mm, orgzahikéw stalowych z blachy gr.10 mm do zespolenijatyty
zelbetowy i bolcow stalowych do kotwienia w podporach.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

Wszystkie okrélenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowkzujacymi odpowiednimi polskimi normami,
szczegOlnie z norgn PN-88/B-06250, i z definicjami podanymi w SST DE@.00.00. "Wymagania ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotygze wykonania robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kovykonywanych robét oraz za ich zgodéaz dokumentagj
projektovs, SST oraz z poleceniamizyniera.
Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogbl

2. MATERIALY
2.1. Stal konstrukcyjna
2.1.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.

Stalowe materialy na konstrukcprzesta powinny by wykonane ze stali S235JR zgodnie z PN-82/S-1005
gatunki stali, o wyszygh parametrach wytrzymaéiowych mog by¢ zastosowane przez Wytwéreza zgod
Inzyniera jeli posiadaj Swiadectwo Dopuszczenia IBDIM.

2.1.2. Tryb posfpowania przy dostawach stali.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej, przeznaczone doweyrania stalowej konstrukcji ktadki musz

a). mi& wybite znaki cechowania zgodnie z PN-73/H-01102;
b). spetnia wymagania okrdone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H921RNI-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
- dla blachzeberkowych wg PN-73/H92127,

- dla walcowki , pgtow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-9B0

- dla kstownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

- dla lgtownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H-93402,

- dla ceownikow wg PN-86/H-93403,

- dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407,

- dla stali i staliwa do wyrobu #ysk wg PN-82%-10052.
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2.3. taczniki i materiaty spawalnicze.

ZamOwienia na gczniki i materialy spawalnicze sktada Wytworca otedj konstrukcji mostowej do
zaakceptowanych przez zZymiera wytworcow tych materialdw. Na Wytwércy komsdcji cigzy obowipzek
egzekwowania od dostawcéw i przechowywania ategidétwierdzagcych spetnienie wymagapostawionych w
normie przedmiotowej dotygezej danego wyrobu lub materiatu. Atesty mubs¢ przedstawiane wraz z dostaw
kazdej partii hcznikdw i materiatdw spawalniczych. Badania, ktévarunkup wystawienie atestow Wytwérca
tagcznikdw lub materiatéw spawalniczych przeprowadza wtasny koszt. Materialy pochage z zapaséw
Wytworcy konstrukcji powinny by atestowane w zakresie ustalonym przeziirera na koszt wkasny Wytworcy
konstrukcji. Spetnione musdy¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,

- dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420.

Wytwoérca powinien przestrze§astosowania elektrod wedlug gwarancji dostawcwyczniki powinny by
przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszierh z zapewnieniem ochrony przed kayazy sposéb
umazliwiajacy segregaegjna poszczegoélne asortymenty. Materialy spawalmegery przechowywd pod podtog
w suchych i ogrzewanych pomieszczeniachhczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do weyzenia
okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinnydgddzielone od pozostatych.

3. SPRZT.

Wytwoérca konstrukcji w programie wytwarzania i Wylawca w programie moriia obowazani § do
przedstawienia bynierowi do akceptacji wykaz zasadniczego sfrzlnzynier jest uprawniony do sprawdzania,
czy urzdzenia dwigowe i zbiorniki cénieniowe posiadaj wazne swiadectwa wydane przez UWa Dozoru
Technicznego.

Wykonawca nazgdanie Irzyniera jest zobowzany do prébnego zycia sprztu w celu sprawdzenia jego
przydatndci. Sprawdzenia powinno odbywaic w obecnéci przedstawiciela tiyniera.

4. TRANSPORT.
4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali kah€yjnej u Wytworcy.

Zaladunek, transport roztadunek i sktadowanie wgwlze stali konstrukcyjnej powinny odbyivaic tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolnha zwdagzod substancji aktywnych chemicznie i zanieazz@z
mogcych utrzymywa wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny dytrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporadbddguszczalne jest diugotrwate skladowanie stal
niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do vayzania okréonej stalowej konstrukcji mostowej powinny
by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musposiadé oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oa&vdez cechy
musz by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukejzy dzieleniu wyrobéw natg przenidéé
0znhaczenia na €gci pozbawione oznacgze

4.2. Transport na miejsce moita

Wszystkie elementy konstrukcji powinny dyadowane nasrodki transportu w ten sposob, aby mogtyé by
transportowane i roztadowywane bez powstania nathycé napgzen, deformacji lub uszkod#e Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jaklbedzie eksploatowana. Ze wzdu na fatwéé ich uszkodzenia
szczegolnie chronione mushyc:

- taczniki sworzniowe - w przypadku konstrukcji zespoloh,

- elementy stykéw montawych - w przypadku konstrukcji skrzynkowych, zelspgch itp.

Ze wzgkdu na maliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcjiemal odpowiednio usztywii
elementy wiotkie na czas zatadunku i transportéwiDary powinny by transportowane w pozycji pionowej i ta
pozycja powinna byzachowana we wszystkich fazach transportu i monkanstrukcji. W pewnych przypadkach
mog by¢ one transportowane w innej pozycjiliebeds odpowiednio zabezpieczone przed utrstiatecznéci i
innymi uszkodzeniami. bynier, w razie potrzeby, nie zadat wykonania odpowiednich oblicae Sposob
mocowania elementéw musi wykluézanozliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsoia st w czasie
transportu. Przewone elementy powinny lByzaladowane w ten sposéb, aby nie przekraczafinej skrajni
ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-0205
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4.3. Odbioér konstrukcji po roztadunku.

Jezeli Inzynier zawart oddzielne umowy na:

- wytwarzanie konstrukciji,

- monta konstrukcji na miejscu budowy,

z réznymi podmiotami gospodarczymi, wéwczas Wykonawcantaim musi dokoné& odbioru konstrukcji po
roztadunku i naprawieniu uszkodzgowstatych w transporcie. Odbiér powinienébgtokonany w obecrigi
przedstawiciela liyniera i powinien by przez Imyniera zaakceptowany. Wytwoérca konstrukcji powinien
dostarczy wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytraore, a take wszystkie elementy stalowe, ktorglip
uzyte na miejscu budowy np. komplétub. Z dostawy wylczone g farby i materiaty spawalnicze, ktorych
stosowanie jest ograniczone okresami gwarancjiekzane powinny gy dokumenty opisuaice zastosowane
podczas wytwarzania materiaty, procesy technologicraz wyniki badaodbiorow zgodnie z pkt.5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodZzetransportowych.

Podczas odbioru po roztadunku rnglesprawdzé czy elementy konstrukcyjneg skompletne i odpowiada;
zalazonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszceabddchyiki nie powinny przekracz@dchytek podanych
wp. 2.4.2.8i2.8. PN-89/S-10050.

Jeili usuwanie odchytek i uszkodaelnzynier uzna za konieczne, to Wytwérca przedstawigyrierowi do
akceptacji projekt technologiczny usuwania odchylekynier maze zastrzec, jakich prac nie pma wykonywa
bez obecnéri przedstawiciela lryniera. Koszt prac ponosi wytwdrca konstrukcji, @ idh wykonania powinien
przysgpi¢ tak szybko, jak to jest mbwe ze wzgtdow technologicznych. Po zaktzeniu prac Wykonawca
montau dokonuje odbioru w obecfa przedstawiciela lkyniera.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Prace zwizane z wykonaniem i mortam konstrukciji.

5.1.1. Program monia i scalania konstrukcji na miejscu budowy.

Rozpoczcie rob6t mae nasipic po pisemnym zaakceptowaniu przezyimera programu monta. Program
sporadzany jest przez Wykonawenontau. Program powinien zawiera

a. harmonogram terminowy realizacji,

b. projekt montau,

c. sprawdzenie pracy statycznej konstrukcfli jpodczas montau bedzie ona podpierana w innych punktach ni
przewiduje to projekt techniczny.

Projekt montau konstrukcji stalowej powinien lbyakceptowany przez jej zgniera.

5.1.2. Akceptowanie stosowanych technologii.

Jli jakas czynna¢ technologiczna nie jest oktena w projekcie technicznym lub zachodzi koniegZnomiany
technologii, Wykonawca musi uzyskakceptagj Inzyniera.

5.1.3. Kontrola wykonanych robot.

Inzynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramyniedici kontrolnych, badawczych i odbioréw
czgsciowych na czas ktérych néle przerwa roboty. W zalenosci od wyniku bada Inzynier podejmie decyzjo
kontynuowaniu robét.

5.1.4. Dziennik budowy.

Decyzje Irkyniera g przekazywane wykonawcom przez wpisy w dziennikddwy.
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5.2. Wykonanie konstrukcji w wytworni.
5.2.1. Obrébka elementow.
5.2.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobéw ze stalidtarkcyjnej.

Wytwarzanie konstrukcji nakly poprzedz sprawdzeniem wymiaréw i prostolinioge uzywanych wyrobow ze
stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowaniagmby¢ uzyte wyroby w ktérych odchytki wymiarow i
ksztattéw nie przekraczapopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt 2.4.2

5.2.1.2. Gicie elementow i obrabianie brzegéw.

Ciccie elementdw i obrabianie brzegow riglevykonywa zgodnie z ustaleniami projektu technicznego, ale b
zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt 2.4Qidcie elementéw mma wykon& mechaniczne riycami
lub pifg albo dla wszystkich gatunkéw stali stosdévedecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomaiy e
dla elementéw drugoednych réwnie reczne. Brzegi po eciu powinny by oczyszczone z naderuaPrzy ceciu
nozycami podniesione brzegi powierzchniea@a naley wyréwna na odcinkach wzajemnego przylegania z
powierzchnj ciecia elementéwssiednich.

5.2.1.3. Czyszczenie powierzchni brzegow.

Przed przysipieniem do skladania konstrukcji zZynier przeprowadza odbior elementéw w zakresie igsim
gradu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni fgggpcych i brzegéw stykowych z zachowaniem wymaga-
89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.2.2. Skiadanie konstrukcji.
5.2.2.1. Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nale wykona zgodnie z zaakceptowanym przezzyniera projektem
technologii spawania zawartym w programie wytwaiaatanej konstrukcji. Wszystkie prace spawalniczgzma
powierza jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiagajm aktualne uprawnienia.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskastyph o zwyktej wytrzymaléci powinna by wyzsza ni 00 C

a stali o podwyszonej] wytrzymaléci wyzsza nk +5O C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddw
atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nianiavisk roboczych i z€zy spawalniczych W utrudnionych
warunkach atmosferycznych (wilgotitowzgldna powietrza wiksza nk 80% , nmiawka, wiatry o pgdkosci
wiekszej nz 5m/s, temperatury powietrzazeze ni podane wyej) naley opracowa i uzgodné specjalnesrodki
gwarantujce otrzymanie spoin naigtej jakasci.

Powierzchnie dczonych elementéw na szerdkd nie mniejszej i 15 mm od rowka spoiny nalg przed
spawaniem oczgi¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zusyszczé do czystego metalu..

Ukosowanie brzegéw elementow ma wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwaj
zgorzelirg i nieréwndci.

Do wykonania pealczen spawanych mma wy¢ wytacznie materiatéw spawalniczych przewidzianych wjglkoie
technologicznym. Materialy te powinny niieawiadczenie o jakéei. Do wykonania spoin sczepnych nale
stosowa spoiwa w gatunku takim jak na warstwy przetopowa pierwsze warstwy wypetnigie

Opakowanie przechowywanie i transport elektrod,t@w do spawania i topnikébw powinny byzgodne z
wymaganiami obowgzujagcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinnodggodne z zaleceniami producentow. V¥p&tnie na powierzchni otuliny
elektrod tzw. wykwitéw biatych krysztatkwwiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod vilgetnym
powietrzu, a take o wefciu wody w reakaj chemiczg ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowogdztarzenia si
elektrody. Suszenie elektrod stagmsich st jest bezcelowe, azycie ich zabronione.

Sprzt spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonania ziczy spawanych zgodnie z technolpgspawania i
dokumentacgj konstrukcyja. Jego stan techniczny powinien zape&wnitrzymanie okrdonych parametréw
spawania, przy czym wahania ¢ania i napgcia pgdu podczas spawania nie mqgzekracza 10%.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinmgé wtracen zuzla, pasmzuzlowych lub zakésnigé. W
spoinach nie obrabianych nieréwéiddica spoiny nie powinna przekraézh5% grubéci spawanych elementéw.

5.2.2.2. Usuwanie odksztafckonstrukcyjnych po spawaniu.

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawanidlgga doktadnej kontroli pod wzglem zgodnéci
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ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie otkthyi ¢cksze od dopuszczalnych mygdz¢ usunéte.

Operacja usuwania odksztatcepawalniczych powinna odbyweasic w obecndéci Inzyniera z przestrzeganiem
zalecé& PN-89/S-10050.

Wystgpienie gknie¢ czy innych uszkodze w elemencie w trakcie usuwania lub po usoii odksztalcé
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacjodrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Wykonania elementéw dla montavstpnego, transportu i morita na miejscu budowy.

Elementy, ktére nie pozostajna trwale w mécie mog byé wykonane wedlug wymagauzgodnionych
jednorazowo meidzy Wytwore a Inzynierem. Wymagania te nie masgpetnig warunkéw zawartych w SST.

5.2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytk

Elementy konstrukcji mugzby¢ przed wysylly zabezpieczone antykorozyjnie. Wykonanie czyonpwigzanych z
zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni naszenia powltok ochronnych powinnocébgrzewidziane w
mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

Elementy wysytkowe powinny ltyzabezpieczone przed przekroczeniem ¢wgiri utray statecznfci w czasie
transportu z Wytwérni na miejsce wbudowania.

5.3. Monta i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.
5.3.1. Skiadowanie konstrukcji na placu budowy..

Obowigzkiem Wykonawcy montai jest przygotowanie placu skladowego i udpstenie go Wytworcy, by mogt
dokon& roztadunku dostarczonej konstrukgji i ugéiewentualne uszkodzenia powstate w transporciestokcy
na placu budowy natg uklada& zgodnie z projektem technologii momta uwzgkdniajgc kolejna¢
poszczegodlnych faz mora Konstrukcja nie ma bezpérednio kontaktowa sie z gruntem lub wogli dlatego
nalezy jg uktada na podktadach drewnianych lub betonowych (np.ogk{adach kolejowych).

Sposo6b uktadania konstrukcji powinien zapewnia

1. jej stateczné i nieodksztatcalné,

2. dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

3. dobg widoczn@g¢ oznakowania elementéw skladowanych,

4. zabezpieczenie przed gromadzeniggwgid opadowychsniegu, zanieczyszcae

W miare mozliwosci nalery dazy¢ do tego aby #dvigary i belki byly sktadowane w pozycji pionowegkiej jak w
konstrukcji) podparte w geztach.

5.3.2. Przemieszczanie elementdéw konstrukcji datesznego ich poienia.

Elementy skladowane na placu budowy musy transportowane do miejsca wbudowania w sposobajwagcy
ich nieuszkodzenie. Elementy transportowane przyngmy dwigdw musz by¢ podnoszone przy zyciu
odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpist@a (prébne uniesienia na 20 cm, brak przeszkdattodee
transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowaat@ga).

5.3.3. Wykonanie pgtzer tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane mygsby¢ scalone wg projektu mor#a i projektu technologii spawania,
zawierajcego plan spawania. Spawane styki moowe moa@ by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw
przewidywanych w projekcie technologii spawaniazezegolnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgéthoraz
ostonkcia od wiatréw.

5.3.4. Wykonanie pgtzer statych na miejscy budowy.
5.3.4.1. Pcjczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonane na placu budowy musg przewidziane w projekcie technicznymsldeachodzi
potrzeba wykonania dodatkowych spoin pomocniczyeWtadzapc w to spoiny szczepne) musi to ¢by
zaakceptowane przez Zyniera wpisem do dziennika budowy. Spawanie nieewidzianych w projekcie
technicznym uchwytéw montawych (uszy) do podnoszenia lub zamocowaymaga zgody liyniera. Irzynier
moze z&ada® wykonania obliczé sprawdzajcych skutki przyspawania uchwytéw moisvych. Spawanie natg
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prowadzt zgodnie z wymaganiami PN-89/S/10050 pkt 2.4.4@bd®y spawalnicze na obiekcie prowadaiozna
[0]
w temperaturze powgj 5 C.

5.3.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wgpaty z betonem.
5.3.5.1. faczniki do konstrukcji zespolonych.

Typ i rodzaj hcznikdw oraz ich rozmieszczenie powinnyébggodne z projektem technicznym. Maksymalne
przesungcie od zaplanowanego miejsca przyspawania wyndsi cn pod warunkiemze ssiedni hcznik
zachowuje wymagane odlege. £aczniki nie powinny by malowane ani metalizowane. Mygdzy¢ czyste, wolne
od rdzy, zendry, weréw korozyjnych, smaréw, zwlaszcza w czasie spawartuz przed wylaniem betonu.
Powierzchnia elementu, do ktérej przyspawany jes&irsen musi by pozbawiona zendry, korozji, brudu, farby,
smaréw itp. Zanieczyszczenia magowodowa powstawanie nieprawidtowej spoiny.

Wykonawca powinien dostarczynzynierowi, w celu zatwierdzenia przed spawaniemtepagace informacije:
1. nazw¢ producenta i rodzaj materiatu spawalniczego,

2. okrelenie rodzajurodta padu,

3. opis kcznika i atesty materiatu, z ktérego wykonaguzhiki.

Po przyspawaniwtznikéw naley wykona ich badania wg PN-89/S-10050 pkt 3.2.9.

5.3.5.2. Przygotowanie konstrukcji do wykonanigp@pracugcego pomostu betonowego.

Betonowanie plyty pomostu wspéiprageggo z dwigarami stalowymi powinno odbywasie dla przset o
rozpietosci powyzej 21,0 m przy wspnym wygkeciu konstrukcji stalowej. lhynier maze nakazé wykonanie bada
potwierdzagcych kontro¢ wstepnego wygicia.

Powierzchnie kontaktowe betonu ze stal miejscu zespolenia z piytpomostowy nalezy pozostawé bez
zabezpieczenia antykorozyjnego.

Kolejnos¢ betonowania powinna byzaproponowana w programie maniaprzez Wykonawg i zaaprobowana
przez Irzyniera. Podczas betonowania mu$gc pobierane probki betonu do bad@etonowanie musi odbywa
sig przy obecnéci przedstawiciela kyniera.

5.3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne przy mazunta

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowejpkamrozp wykonane jest w Wytwdrni, gdzie wykonujeg si
wszystkie warstwy powtoki zabezpieczegj przed korozj z wylagczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po
ukonczeniu montau powtoke antykorozyjma nalezy dokaiczy¢ zgodnie z SST M.14.02.01.

5.3.7. BHP i ochrongrodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obemijacych pastwowych i lokalnych przepiséw BHP i o ochrorie@dowiska
odpowiada Wykonawca. tgnier nie mde nakazé& wykonania czynnéi, ktérych wykonanie naruszyloby
postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKO SCI.

6.1. Obowazki Wykonawcy.

Wykonawca ma obowzek prowadz kontrok jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezale od dziata
kontrolnych Irzyniera.

6.2. Odbiory cgsciowe.

Harmonogramy odbioréw ezciowych sporzdza Irzynier po zapoznaniugi programem wytwarzania konstrukcji

i programéw montau. Harmonogramy stanowvintegralm cze$¢ akceptacji programéw. Sposaéb i zakres odbioréw
czesciowych opisanegsw pkt 5 niniejszej specyfikacii.

7. OBMIAR.

Jednostlk obmiarovg konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do ptagob przyjmuje s¢ tonaz zgodnie z projektem,
zwiekszony lub zmniejszony o Boi wynikajgce z zaaprobowanych zmian.
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1. Cizar wisciwy stali i staliwa nalgy przyjmowa& wg PN. Naddatki wynikage z zastosowania przez
Wykonawe elementéw zamiennych o gkiszych nk potrzeba wymiarach nig galiczane do tora.

2. Ciezar $rub naketek sciggéw, hcznikow do wspotpracy z betonem oraz podkiadek zalice do tonau
konstrukcji wg ich nominalnegoeiaru i wymiaréw.

3. Nie wlicza s} do tonau powtok ochronnych.

4. Ciezar spoin wlicza i do tonau wg ich nominalnych wymiaréw. Nie pagtra s¢ tonau otwordéw i wceé o
powierzchni mniejszej #i0,01 nf.

8. ODBIOR KONCOWY

Koncowy odbior stalowej konstrukcji mostowej dokongest po ukdczeniu obiektu (ukéczone maj by¢ roboty
Zwigzane z pomostem, izolagjnawierzchry, dojazdami itp.), w patzeniu z prébnym obgieniem. Wszystkie
obiekty mostowe musgzby¢ odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéw dkreech w pkt. 2.8 PN-89/S-

10050.

9. PLATNOSC.

Zaaprobowany toriawykonanej konstrukcji wg obmiaru jest ptatny nadg@mwie ceny jednostkowej za 1 ¢on
ktéra uwzgédnia odpowiednio:

w_zakresie wytwarzania konstrukciji -

dostarczenie wszystkich czynnikdw produkcji i wykore konstrukcji, ale tade sporzdzenie wszystkich
wymaganych dokumentow, projektéw, rysunkow i ozmnedo elementow, wykonanie wszystkich wymaganych
bada&, umaliwienie przedstawicielowi lzyniera wykonywania jego czynéd, dostarczenie konstrukcji na
miejsce montau wraz z kompletemy€znikéw, usunjcie uszkodzé powstatych w transporcie,

w_zakresie _montal _konstrukcji na budowie:

odebranie od Wytworcy konstrukcji i dostarczeniegsiatych czynnikbw morta oraz monta konstrukcji, ale
takze sporazdzenie wszystkich wymaganych dokumentéw, rysunkévwoznakowa elementéw, wykonanie
wszystkich wymaganych baslaumaliwienie przedstawicielowi layniera wykonania jego czynéd. Wykonanie,
rozbiorke i usunkcie poza pas drogowych rusztawa koniecznych urgdzei pomocniczych, zapewnienie
bezpieczastwa osob, ktére magnaleé sic w obszarze prac moriawych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy i zalecenia.

PN-89/S-10050
PN-77/B-06200
PN-85/S-10030
PN-82/S-10052
PN-70/K-02036
PN-69/K-02057
PN-87/M-04251
parametréw.

PN-68/M-80201
PN-77/M-82002
PN-77/M-82003
PN-78/M-82005
PN-78/M-82006
PN-83/M-82039
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018

Obiekty mostowe. Kaulstje stalowe. Wymagania i badania.
Konstrukcje stalowe tmrthne. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. @benia.
Obiekty mostowe . Kanstje stalowe. Projektowanie.
Tabor kolejowy normaimowy. Skrajnie statyczne.
Koleje normalnotoro&rajnie budowli.
Struktura geometrycpoavierzchni. Chropowaté powierzchni. Wartéci liczbowe

Liny stalowe z drutugikego. Wymagania i badania.

Podktadki . Wymaganimadania.

Podkfadki. Dopuszczaldehytki wymiarow oraz ksztattu i patenia.
Podktadki akgte zgrubne.

Podktadki agte doktadne.

Podktadki akgte do podczen sprzanych.

Podktadki gpyste.

Podktadki klinowe dowteownikéw

Podktadki klinowe daeaikow.

PN-84/M-82054/01
PN-82/M-82054/02
PN-82/M-82054/03
PN-82/M-82054/09
PN-85/M-82101
PN-86/M-82144

Sruby, wkety i nakrtki. Stan powierzchni.
Sruby, wkety i naketki. Tolerancje.
Sruby, wkety i nakretki. Wiasndici mechanicznérub i wkrgtow.
Sruby, wkety i nakrtki. Wiasndgci mechaniczne nakiek.
Sruby z tbem sz&iokatnym.

Nadtki szesciokatne



PN-86/M-82153
PN-86/M-82171
PN-61/M-82331
PN-66/M-82341
PN-66/M-82342
PN-83/M-82343
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Nadtki szesciokatne niskie.
Nadtki szesciokatne powekszone do patzen sprzanych
Sruby pasowane z tbem sokatnym.
Sruby pasowane z tbem seiokatnym z gwintem krotkim.
Sruby pasowane z tbem seiokatnym z gwintem dtugim.
Sruby z tbem sz&iokatnym powekszonym do palczer sprezynowych.
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M.14.02.01. ANTYKOROZYJNE ZABEZPIECZENIE POWIE RZCHNI KONSTRUKCJI STALOWEJ.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SSTg svymagania dotyae wykonania i odbioru antykorozyjnego zabezpiezen
powierzchni stalowej konstrukcji nigsej przset ktadek dla pieszych w zywku z budow ktadki i chodnika w
ciagu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski - Zdunowo -rHignica - Gotawin w m. Kamienica.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkeitdiwy przy zlecaniu i realizacji robét wymieniarhyw pkt.
1.1.

1.3. Zakres rob6t oltiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST mapstosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskisiroju nénego
projektowanej ktadki i obejmuajswoim zakresem:

- oczyszczenie powierzchni metpstrumieniowosciern,

- przygotowanie powierzchni do malowania tj. odtktanie, zmywanie wadz detergentami,

- hanoszenie warstwy grunfggj - 1 warstwa,

- hanoszenie nmdzywarstwy (podktadowa) - 1 lub ydej warstw,

- hanoszenie warstwy nawierzchniowej - 1 warstwa.

llo$¢ miedzywarstw w powtoce zatg od przygtego zestawu farb do malowania i minimalnej géaibpojedynczej
warstwy.

Grubai¢ suchej powtoki po utwardzeniu powinna wyriosd najmniej 300 mikronéw.

1.4. Okrélenia podstawowe.

Adhezja (przyczepndé) - zdoIinag¢ powtoki do przylegania do podta lub innej powtoki, wyrzana w MPa lub
stopniach wedtug odpowiedniej skali zawartej w nacm

Agresywnasé korozyjna - zdolng¢ dziatania korozyjnego okénegosrodowiska.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki- stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskapieez ni zaktadanych
wihasciwosci uzytkowych w okrélonych warunkach temperaturowych i przy ckoeej wilgotngci powietrza.

Aplikacja - nanoszenie wyrobu lakierowego na paétle@nymi metodami (pdzlem, watkiem, przez zanurzenie,
natryskiem powietrznym, natryskiem bezpowietrznya)i

Atmosfera - mieszanina gazéw, aerozoli igstek otaczajca obiekt.

Czas przydatndci wyrobu do stosowania czas, w ktorym materiat malarski po zmieszaktadnikow nadaje si
do nanoszenia na podia

Czyniki korozyjne - czynniki wptywapce na przebieg proceséw korozyjnych.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowy w postaci cieklej, g lub proszku, ktéry naimny na podiee tworzy
powloke 0 wiaciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub atemych technicznie.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajca powtoki gruntowe, wykazage zdolndci
zapobiegania korozji metali, adki zawartgci w powtoce sktadnikéw hamagych procesy korozji podia.

Grubos$¢ maksymalna suchej powtoki- akceptowalna grulé suchej powtoki, powsej ktérej zachowanie
powtoki lub pokrycia mee st pogorszy.

Grubosé suchej powtoki (DFT)- grubc¢ powtoki pozostajcej na powierzchni po utwardzeniu.
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Grubosé warstwy - grubc¢ warstwy natéonej na powierzchgiprzed utwardzeniem.

Grunt - pierwsza powloka pokrycia, nakladana bezednio na podize.

Korozja - fizykochemiczne oddziatywanie pogdizy metalem i jegérodowiskiem, ktérego efektem gmiany we
wihasciwosciach metalu, magce czsto prowadz do pogorszenia jakoi funkcji, jaks on petni lub pogorszenia
jakosci funkcji systemu bdacego jego cgcig.

Korozja atmosferyczna- korozja w ziemskiej atmosferze, jakmdowisku korozyjnym, w temperaturze otoczenia.

Kurz - luzne castki materii obecne na powierzchni stalowej przpgainej do malowania w efekcie obrobki
strumieniowosciernej, innych metod przygotowania powierzchni tauziatywanigsrodowiska.

Lepkos¢ umowna - czas wyptywu farby, mierzony w sekundach, z laldkorda nr 4 (o$rednicy otworu
wyptywowego 4 mm).

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby lub emalii nawierzchniowej narstwe gruntupca w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystijgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzeeizhaniczne.

Nominalna grubosé¢ powtoki - grubad¢ powtoki wyspecyfikowana dla kdej powtoki lub catego systemu, ktére
maja 0sagna¢ zadary trwalosc.

Ochrona przed korozja - metody isrodki stosowane w celu przeciwdziatania korozji lulzelu zmniejszenia jej
szybkdaci.

Ognisko korozji - miejsce na powierzchni stali, w ktérym rozpoczgiraub z&rodkowuje proces korozyjny.
Podtoze - powierzchnia, na ktgrma by lub jest nataone pokrycie.

Pokrycie, system powtokowy suma powtok wyrobdéw lakierowych, ktére nadmo na podiee.

Powtoka - ciagte wyschngte wymalowanie powstate przez nadoie na podize jednej lub kilku warstw.
Powtoka miedzywarstwowa- kazda powtoka pomidzy powtok gruntovg a powtoly ostatna.

Powloka nawierzchniowa -ostatnia powloka zestawu malarskiego, ktéra chpored bezpi@ednimi wpltywami
srodowiska, jest sktadnikiem zabezpieczenia przed#{pi daje wymagany kolor.

Przygotowanie powierzchni- kazda metoda przygotowaga powierzchri do nat@enia powtoki.
Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu paradma osiga stan nasycenia. Po okmiu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu pginpunktu rosy naspuje wykraplanie si wody zawartej w

powietrzu.

Rdza - widoczne produkty korozji, sktadme s¢ w przypadku metalkelaznych gtéwnie z uwodnionych tlenkow
zelaza.

Rozcienczalnik - lotna ciecz zawieraga jeden lub wicej sktadnikéw, dodawana do farby lub emalii w celu
zmniejszenia lepkai do wartdci przewidzianej dla danego wyrobu.

Rozpuszczalnik- ciecz sktadajca sé z jednej lub wgcej substancji, lotna w ustalonych warunkach sghiaj w
ktorej substancja btonotwdrcza jest catkowicie ez zalna.

Starzenie powlok powolne pogarszanie esiwtasciwosci powlok w warunkach iytkowania, szczegdlnie pod
wplywem tlenu, powietrza, promieniowania stonecanegilgoci, wysokiej temperatury, namm mechanicznych i
okreslonych zwhzkow.

Srodowisko korozyjne - srodowisko, w ktérym zachodzi proces korozji stalli.

Trwatos¢ - przewidywany czaszycia zabezpieczagego zestawu malarskiego do pierwszego generalnego
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malowania renowacyjnego.
Uszorstnienie- nadanie powierzchni odpowiedniej chropovéato

Wilgotnos§é wzgledna - stosunek iléci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych waractk (cénienia,
temperatury) do iléci pary wodnej w stanie nasycenia w tych warunkach.

Wzery korozyjne - wynik dziatania korozji lokalnej, wyspujacej zwykle na ograniczonej powierzchni i
rozwijajacej st w glagb materiatu.

Zendra - gruba rdza sktadaga s¢ z tlenkéwzelaza, powstatych podczas produkcji lub obrébki stawysokiej
temperaturze.

Zgorzelina - tlenkowe produkty korozji stali powstagie w wysokich temperaturach.

Zabezpieczenie antykorozyjne- wszelkie, celowo zastosowadmdki zwickszapce odpornéé obiektu lub jego
elementu na dziatanie korozji.

Pozostale okidenia podane w niniejszej SST ggodne z obowizujagcymi polskimi normami i z oki&eniami
podanymi w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotygzz robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami layniera.
Ogolne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania iog/bl

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw.

Warunki ogolne stosowania materiatéw podano w SSWI.00.00.00. "Wymagania ogoélne".
2.2 Materialy do czyszczenia i antykorozyjnegoezadieczania powierzchni stali.

- piasek kwarcowy o granulacji 0,3 — 1,0 mm,

- $rodek do odttuszczania powierzchni stalowych,

- woda z detergentami,

- zestaw farb do malowania, posiagtgj Aproba¢ Techniczi IBDiM, najlepiej epoksydowych i poliuretanowych
Z zastrzeeniem, ze na powtok nawierzchniow musi by uzyta farba poliuretanowa, ktéra jest odporna na
dziatanie promieni ultrafioletowych.

2.2.1. Wymagania.

Materiaty powinny odpowiada wymaganiom  okrdonym w poszczeg6lnych normach przedmiotowych,
przytoczonych w pkt 10 niniejszej SST. Powinny pdst AT IBDIM

i atest producenta (deklara@godndci) na okrdlona parte materiatu, potwierdzagy zgodnéé parametrow farb z
wymaganiami Aprobat Technicznych.

2.2.2. Skladowanie materiatéw.

Wyroby do ochrony przeciwkorozyjnej nale przechowywd w magazynach zamlgtych, stanowicych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenigyawsiadajice przepisom dotygeym magazynéw materiatow
tatwopalnych zgodnie z PN-89/C-81400.

Temperatura wewgtrz pomieszcze magazynowych powinna wyndst 50C do + 250C.
Wilgotnos¢ w pomieszczeniach nie powinna przekr&caa %.
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2.2.3. Badanie materiatow.

Inspektor Nadzoru mi® nakazé& badanie materiatu do zabezpietaatykorozyjnych.
Badania nalzy przeprowadz wg odpowiedniej normy przedmiotowe] (lub Aprobdtgchnicznej), w oparciu o
kt6rg materiat zostat dopuszczony do stosowania.

3. SPRZT.
3.1 Ogodlne warunki stosowania Sgte

Ogolne warunki stosowania spta podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".
Jakikolwiek sprzt, maszyny lub narzizia nie gwarantgpe zachowania wymadajakosciowych robot i
bezpieczastwa zostapprzez Irtyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot

3.2. Sprzt do czyszczenia konstrukciji.

Czyszczenie konstrukcji natg przeprowadzi mechanicznie ugdzeniami o dziataniu strumieniowgiernym
dowolnego typu, zaakceptowanymi przezyimera. Sprgt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkuezani
oczyszczonych powierzchni musi zapeévrstrumier odoliwionego i suchego powietrza. Pod tym wdgm
wskazane jestay¢ sprzarki pneumatycznérubowe, ktére g$zdecydowanie lepsze od ttokowych.

Do mycia konstrukcji woglz detergentami natg uzy¢ myjek dajcych cinienie rzdu 20 - 35 MPa.

3.3. Sprzt do malowania.

Nanoszenie farb natg wykonywa zgodnie z kartami technicznymi producenta farb.nvdlganie to odnosi @i
przede wszystkim do metod aplikacji i parametréght®mlogicznych nanoszenia. Podane w kartach teztyit
typy pistoletéw i pomp nie majcharakteru obligatoryjnego i megoy¢ zasppione sprztem, o zblkonych
parametrach technicznych, dgstym w kraju. Rodzaj aytego sprztu powinien by zaakceptowany przez
Inzyniera.

Dopuszczalne jest réwrianalowanie ¢czne za pomagcpedzli lub watkow.

Prawidtowe ustalenie parametrow malowania natrysgigafrednica dysz, gstaé¢ materiatu, dnienie

robocze) naley przeprowadzi na prébnych powierzchniach i uzyskakceptagj Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki og6lne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w SST D-M.00.00"W/ymagania ogolne"
4.2. Transport wyrobow lakierowych i rozaealnikdw (rozpuszczalnikow).

Transport wyrobow lakierowych, rozéiezalnikbw i rozpuszczalnikdw winien odbywasie z zachowaniem
obowigzujacych przepiséw o przewozie materiatléw niebezpiechnykrelonych w normach przedmiotowych i w
PN-89/C-81400 a tale przepiséw bhp.

Wyroby lakierowe i rozpuszczalniki powinny dyransportowane w oryginalnych, nienaruszonychryfenych
opakowaniach ustawionych gedkach transportowych w pozycji pionowej, zabeepimych przed przesuwaniem
si¢ i uszkodzeniem opakowra

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robat.

0Og6lne warunki wykonania robét podano w SST D-MJ00. "Wymagania ogolne".

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam rob6t uwzgbniajgce
wszystkie warunki w jakichdualzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.

Podczas wykonywania odnowy powilok antykorozyjnychykdhawca powinien na higco prowadz
dokumentagj prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny Ipodane nagpujace informacje:

- warunki atmosferyczne pangg w czasie wykonywania robét,

- wilgotnos¢ i temperatura podi@,

- masa poszczegolnych skladnikdw materialéwyiyrch na jednostkpowierzchni,
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- grubai¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,

- dugas¢ przerw pomidzy uktadaniem poszczegoélnych warstw.

Podczas wykonywania rob6t malarskich powinny bgetnione warunki:
o

- temperatura pod#a powinna b§ o co najmniej 3T wyzsza od temperatury punktu rosy,

- temperatura podim i otoczenia oraz wilgotsé wzglgdna powinny b¥ zgodne z wymaganiami zawartymi
w karcie technicznej produktu podanymi przez pozohta,

- po 15 wrzénia prace malarskie mgpy¢ wykonywane pod ostonami z rfliwoscia regulacji temperatury.

5.2. Przygotowanie powierzchni stalowych do ukfadagowtok malarskich metadbrobki strumieniowdciernej.

Przygotowanie polega na useriu z powierzchni stalowych starej powtoki malaggkivszelkich zanieczyszazev
postaci zgorzelin, rdzy, tluszczéw i smardw, kuizpytu, wilgoci i zanieczyszcze jonowych. Stare powtoki
malarskie, zgorzelinwalcownicz i rdze nalezy usurg¢ metody obrobki strumieniowgciernej mechanicznej (na
sucho) do stopnia czys$mw | wg PN-70/H-97050 lub odpowiad@iego mu stopnia Sa 2,5 wg PN-ISO 8501-1.
Przedtem naley jednak usuipé z powierzchni konstrukcji ewentualne zanieczysm@e organiczne (tluszcze,
smary) - zaleca siuzywanie do tego celu benzyny ekstrakcyjnej, dopumzczuzywanie innychsrodkéw o
podobnej skuteczroi.

Obrébka strumieniowéeierna umaliwia catkowite usunicie z powierzchni zanieczyszdzestatych, a take
nadanie jej odpowiedniej chropowétdi korzystnego profilu chropowatoi.

Chropowaté¢ powierzchni okrélana wg PN-70/H-97052 nie powinna przekragcsaacunkowo 0,1 mm. Jako
scierniwo mana wy¢ piasek kwarcowy o granulacji 0,3 - 1,0 mm.

Wszystkie wady, ktérych nie datoesiisura¢ w procesie obrobki strumieniowdziernej, takie jak np. wady gdz
spawanych, ostre kragzie, kratery i wgniecenia na powierzchni, zawalania, obce wticenia a take grube
warstwy starej farby itp., powinny bysunéte za pomog miotkdw, szlifierek lub innych podobnych nadzi.
Oczyszczog powierzchng ze starych powtok malarskich najeodttusci¢c za pomog czystych szmat nasyconych
srodkiem do odtluszczania (najlepiej bengytzyszczog) i nastpnie odpylé.

Odpylenie mana wykong& przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy @gmechiwania strumieniem
suchego, odoliwionego powietrzads przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Po odpyleniu konstrukcje nate zmy wody pod cknieniem do 35 MPa, co pozwoli na ustaié zanieczyszcze
jonowych.

Oczyszczone powierzchnie naje pokry¢ farbg do gruntowania nie pdiej niz po uptywie 4 godzin od
oczyszczenia przy suchym powietrzu.

5.3. Nakfadanie powtok malarskich.

Powtoki malarskie powinny spehdiamastpujace wymagania:
- wykazywa wiasciwosci barierowe w stosunku do wody i pary wodnej,

(o)
- wykazywa& odpornd¢ na oddziatywania tlenu, promieniowania stonecznégmperatury w zakresie - 30

do + 78C, opadow atmosferycznych (deszcmiegu, gradu, szadzi, szronu, oblodzenia),
- wykazywa& dobm i diugotrwah przyczepnét do podiaga stalowego (w przypadku warstw grumtyjch) i
przyczepn& miedzywarstwowy (w pozostatych przypadkach) w warunkachstgch zmian temperatury dobowej o

skoku do 2&: i odksztatcé konstrukcji zwzanych z jej aytkowym obcizeniem dynamicznym,

- wykazywa odporng¢ na $cieranie wynikajce z intensywnego oddziatywania kurzu, pytu, piastpadéw
atmosferycznych uderzgjych z dua predkoscia w powierzchng powioki,

- wykazywa& odpornd¢ na naraenia biologiczne wywotywane przez mikroorganizmyidajak wegetujce
plesnie, bakterie i makroorganizmy takie jaklioy, slimaki, ptaki itp.,

- wykazywa& odpornd¢ na okresowe dziatanie wodnych roztworéw detergentéywanych do zmywania
konstrukcji w ramach bigcego utrzymania,

- wykazywa odpornd¢ na dziatanie chlorkéw do odladzania jezdni i pattaoych z nich jonéw chlorkowych
oraz na spaliny samochodowe i jony powstajz hydratacji tych spalin.

Powtoki malarskie sktadajsic zwykle z trzech rodzajow warstw:

- gruntupcych,

- pcsrednich zwanych réwniepodktadowymi,

- wierzchnich zwanych réwnienawierzchniowymi.

W niektorych przypadkach warstwy gednie i wierzchnie wykonywane g tego samego materiatu.

(0]
Nanoszenie powtok malarskich najewvykonywa przy temperaturze powietrza przekrageej + 3C. Wilgotnas¢
wzgledna powietrza nie me przekracza80 %, nie wolno prowad&irobét malarskich w czasie deszczu, mgly i w
czasie wysfpowania rosy. Nie wolno nandésipowlok malarskich na nastonecznione elementy kokefi i
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[¢] 0 Lo .
nagrzane powsej + 40C oraz przy wietrze o sile przekraczagj 4 w skali BeufortaSwieza powtoka malarska nie
moze byt nara&ona w czasie schytiia na dziatanie kurzu i deszczu.

5.3.1. Wykonanie warstwy grungggj.

Warstwa gruntujca powinna b§ potazona w przeeigu 4 godzin od czasu przygotowania powierzchni.
Podktad gruntujcy naley nanost twardym gdzlem piecieniowym na przygotowane podi ruchem okyznym,
wcieragc mocno farh. Grubd¢ suchej powtoki warstwy gruntagej nie powinna by mniejsza ni 80 mikronéw.
Podkiad gruntujcy nalery szczego6lnie staranie naklgda miejscachdczenia elementow

konstrukcji na spoinachirubach i krawdziach. Na krawdzie i naréga naley naktadé wigcej materiatlu ni na
ptaskie powierzchnie, wykomg w tych miejscach dodatkowe warstwy.

5.3.2. Wykonanie warstwy (warstw) gedniej (podktadowej).

Naktadanie farb w warstwie padniej naley wykona po uptywie czasu przewidzianego na sezonowanidgk
gruntupcej. Kazdy zestaw firmowy farb ma okdeny minimalny czas, po ktérym moa uktadé warstwe
posredni. Z reguty nie jest on krotszymnP4 h.

Minimalna grubé¢ suchej powtoki powinna wynasiL20 mikrondw.

Warstwe mozna nanosi metod, natryskovy lub recznie gdzlem lub watkiem.

5.3.3. Wykonanie warstwy wierzchniej (nawierzchwég).

Warstwy nawierzchniowe nioa wykonywa recznie gdzlami ptaskimi lub metagdnatryskow. Czas naktadania
farby nawierzchniowej na warsgwpasredny jest r@&ny dla poszczeg6inych systeméw malarskich, nie jgbtak
krotszy ni 24 h.

Nalezy zwrdcic uwag, aby wszystkie miejsca byty réwnomiernie pokryteminka malarsly, bez zaciekéw i przerw
migdzy poszczegllnymi pasami.

Minimalna grubé¢ suchej powtoki 100 mikrondw.

5.4. Warunki dotyczce bhp.

Prace zwjzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnegmarshp dwe zagréenie dla zdrowia
pracownikéw, nalgy wiec przestrzegaponizszych zaleag odnagnie wykonywanych prac:
- czyszczenie strumieniowdtierne winno odbywa sie w wydzielonych zamkrtych przestrzeniach lub na
otwartej przestrzeni. Gdy odbywaesono z udzialem pracownika, to nalego zaopatrzy§ w pytoszczelny
skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem paoxeetPrzy srutowaniu pracownik winien mée kask
dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulatyronne.
- przy pracach zwianych z transportem, przechowywaniem i naktadammeterialtdw malarskich nalg
przestrzega zasad higieny osobistej, a w szczegétnonie przechowywa zywnosci i ubrania w
pomieszczeniach roboczych i w pablistanowisk pracy, nie sppwac positkbw w miejscach pracygee my w
przypadku zabrudzenia farllamponem zwilonym w rozciéczalniku, a po jego odparowaniu wpd mydtem,
skor rak i twarzy posmarowaprzed prag odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jada robét.

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymaganialoga

6.2. Sprawdzenie jakoi materiatdw malarskich.

Ocena materiatdw malarskich winnacbgparta na atestach producenta. Producent jeswigiamy przedstawi
odbiorcy orzeczenie kontroli o jakm wyrobu, a nazyczenie odbiorcy farb do gruntowaniasegadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych bageinych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, wykonawca powinien prisedg wiasne badania wykonane zgodnie z metodamitbada

okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie biadagodnionych z laynierem.
Materiaty nie spetniace wymaga norm przedmiotowych natg wyeliminowa.
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6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do walda.
Nalezy wykona& nastpujgce badania:

- ocena stopnia czysit wg PN-EN-ISO 8501-1:1996,
- ocena stanu zattuszczenia wg PN-70/H-97052.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola nakfadania powtok malarskich powinna piegk pod kgtem poprawnéci uzytego sprztu i techniki
naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegaalecé dotyczcych warunkow pogodowych i zabezpieczenia
swiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu gciani aklimatyzacji powtok.

Inspektor Nadzoru nie zaleat pomiar w czasie malowania gruiso mokrych powlok poszczeg6inych warstw wg
PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonhmyarstw powlok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jakoi wykonanych powiok.

Ocere jakasci wykonanych powtok wykonuje gpo wykonaniu podktadu gruntgego
oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Qeerykonuje s¢ pod lkgtem:

- wygladu powtoki po wymalowaniu,

- wystpowania wad niedopuszczalnych,

- grubgici powtok,

- przyczepnéci powiok.

6.5.1. Ocena wygtu powtok po pomalowaniu.

Ocere nalezy przeprowadzi na kompletnym wymalowaniu petnym zestawem malanskprzewidzianym w
dokumentacji. Powtoki pwednie w zestawie podleggpdynie ocenie podgkem wad niedopuszczalnych.
Ocere przeprowadza siwizualnie, dokonujc ogkdzin powtoki okiem nieuzbrojonym z odlegtd 0,5 - 1,0m.
W ocenie koloréw naley postugiwa sie karty kolorow RAL.

W ocenie staranr$oi wykonania nalgy zwrécic uwag: na obecn& i nasilenie nagpujagcych wad:

- zanieczyszczenia mechaniczne,

- zacieki,

- uktucia igh,

- kratery,

- zmarszczenia,

- spekania,

- ,Skérka pomaraczowa”.

6.5.2. Niedopuszczalne wady powtok malarskich.

Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uznajevsidy wynikajce ze zlej jakéci farb lub zastosowania w
zestawie farb niewspotprageoych ze solp, w wyniku czego wyspuje na ogét podnoszenieespokrycia,
specherzenie i zmarszczenie.

Do tej grupy zalicza sirowniez wady powstate wskutek bardzo niestarannego prosvadzprac malarskich. Za
wady niedopuszczalne uznano:

- grube zacieki w formie firanek z wygtujagcymi na nich spcherzeniami powtoki,

- grube zacieki kiczace st kroplami farby,

- ,skérka pomaraczowa” i kratery wynikajce z podnoszeniaespokrycia,

- kratery przebijajce powtok do podiaa,

- duze sgcherzenia powtoki nawierzchniowej,

- bardzo die sgcherzenia catego zestawu,

- zmarszczenia, gkania wgkbne.

Wystgpienie chaby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoka danym fragmencie powierzchni.

6.5.3. Ocena grulioi powtok.

Pomiar naley przeprowad@ zgodnie z ISO 2808:1997. Liczba punktow pomiardwyw zalenosci od
powierzchni zabezpieczanej powinna wyidgak nizej:
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- do 200 m2 - 15
- 201 -1000 m2 - 25
- 1001 - 2500 m2 - 35
- 2501 - 5000 m2 - 50
- powyej 5000 m2 - 50 na kale 5000 m2

Do pomiaru wywa st miernika elektromagnetycznego z czujnikiem intégma lub na przewodzie. Miernik
kalibruje sé na powierzchni gtadkiej zgodnie z megdD normy

ISO 2808. Do kalibracji zywa st wzorcow o grubgci zblizonej do zataonej grubéci powtoki malarskiej.

Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grul§oi zestawu powinny spetriavymdg, aby 90 % wynikéw pomiarow
wykazywato warté¢ nie nizsza od wartéci nominalnej, a najwsej 10 % pomiar6w me mig warta¢ co najmniej
0,9 wartgci nominalnej. Maksymalna grub® nie mae by wigksza od trzykrotnej grulBoi nominalnej.
Ograniczenie to naky wzia¢ pod uwag przy planowaniu renowacji powtok bez usuwaniaystiawymalowa.

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jésédnia arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzkbta o srednicy
10 cm.

6.5.4. Ocena przyczepstd powtok.

W przypadku powtok o gruoi do 250 mikronéw mina stosowa metod siatki nacg¢ wg PN-EN-ISO 2409. W
przypadku powtok o grutci do 120 mikronéw stosujeesn@z kalibrowany o odlegkxi miedzy ostrzami 2 mm, a
powtok od 120 do 250 mikron6éw o odlegbd 3 mm.

W przypadku powtok grubych i twardych, ktérych m®zna naci¢ do podida nazami Petersa wg 1ISO Pr 2049
(nackcie do podiga jest niezbdnym warunkiem wiciwego wykonania pomiaru) mpa stosowé nackcie
krzyzowe wg ASTM 3359-957.

Dokonuje st wéwczas dwdch pojedynczych ngco diugagei 40 mm przecinapych sé w potowie dtugéci pod

katem 30 - 4%.

Przyczepné&t powlok twardych mégna tez ocent metody, odrywowg (pull-off ) wg PN-ISO 4624. Metoda polega na
odrywaniu od powierzchni naklejonych uprzednio znalizowanych kizkow stalowych i odczytanie sity
potrzebnej do ich oderwania.

Po dokonaniu pomiaru kda z wymienionych metod natg uzupeiné zniszczon powtoke malarslg tym samym
systemem lakierowym, ktéry stosowano uprzednio pmajowaniu.

Liczba punktow pomiarowych jak iej:

- do 100 m2 -5
- 101 - 1000 m2 - 10
- powyej 1000 m2 10 na kade 1000 m2

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostl obmiaru jest 1 m wykonania zabezpieczenia powierzchni stalowych poastawie dokumentacii
projektowej i obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych robétodigie z postanowieniami zawartymi w SST
D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Roboty obgte niniejsa SST podlegajodbiorowi robét zanikagych i ulegagcych zakryciu, ktéry jest dokonywany
na podstawie wynikbw pomiaréw, bada oceny wizualnej. Wpisy o odbiorach poszczegdmwtapow robét
nalezy dokonywa w dzienniku budowy.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytysy wykonane roboty #ynier uznaje za zgodne z
wymaganiami kontraktu.

Jezeli chat jeden z pomiaréw lub badalat wynik negatywny, liynier uznaje roboty za niezgodne z wymaganiami
kontraktu i poleca doprowadzenie robdt do zgdédinb wymaganiami.

9. PLATNOSC.
Pfatng¢ za 1m2 zabezpieczenia antykorozyjnego powierzkbnstrukcji stalowej zgodnie z obmiarem i ogen

jakosci wykonanych robot na podstawie wynikéw pomiaréegledzin w terenie.
Cena jednostkowa wykonania rob4t obejmuje:
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- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw pragjiik

- sprowadzenie niezidnego sprgu,

- przygotowanie powierzchni stalowych,

- wykonanie powtok malarskich,

- wykonanie i demontaniezlednych rusztowa wiszacych i ich przektadanie,

- niezlezdne zabezpieczenia bhp,

- przeprowadzanie batigrzewidzianych w SST,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym odgzmhiem robét nasrodowisko, przechodniéw i przejdzajace
pojazdy,

- zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie thnigcia przed skutkami opadéw atmosferycznych,
zanieczyszczeoraz oddziatywania przejdzajacych pojazdow

- wykonanie ekranéw zabezpiecaajch,

- ochrona urzdzex obcych znajdujcych sé na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

- niezlzdne ubytki materiatowe,

- uporzzdkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-89/C-81400. Wyroby lakierowe. Pakowanie, prosvywanie i transport.

2. PN-74/C-81515. Wyroby lakierow. Nienisace pomiary grub&ei powtok.

3. PN-80/C-81531. Wyroby lakierowe. Okienie przyczepni powiok do podiga oraz przyczeprsoi
migdzywarstwowe;.

4. PN-68/C-81544. Wyroby lakierowe. Oklanie stopnia zniszczenia pokryv wyniku dziatania czynnikow
atmosferycznych.

5. PN-68/C-81545. Wyroby lakierowe.

6. PN-70/H-97050. Ochrona przed kokpajVzorce jakéci przygotowania powierzchni stali do malowania.

7. PN-70/H-97051. Ochrona przed kotp#rzygotowanie powierzchni stali staliwaeliwa do malowania. Ogélne
wytyczne.

8. PN-70/H-97052. Ochrona przed korpZpcena przygotowania powierzchni stali, staliwaliwa do malowania.
9. PN-70/H-97053. Ochrona przed koepaylalowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.

10. BN-87/4258-01. Wyrobscierne. Cierniwo zuzli pomiedziowych.
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M.15.01.01. IZOLACJA Z ROZTWOROW ASFALTOWYCH N A ZIMNO.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SSTa svymagania dotyege wykonania i odbioru izolacji cienkich (przez ykeotne
smarowanie roztworem asfaltowym), w zuku z budow kfadki i chodnika w ejgu drogi powiatowej nr 3071W
Zatuski - Zdunowo - Kamienica - Gotawin w m. Kamiiem

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkeitdiwy przy zlecaniu i realizacji robét wymieniarhyw pkt.
1.1.

1.3. Zakres rob6t oftiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maastosowanie przy wykonaniu wszystkich czygnawigzanych z
izolowaniem, przez trzykrotne posmarowanie roztworasfaltowymi na zimno (R + 2 P), betonowych
powierzchni podpér stykagych sé z gruntem.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

Okredlenia podstawowe podane w niniejszej SSiT zgodne z obowzujacymi polskimi normami i SST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogoéine".

1.5. Ogélne wymagania dotygz robét.

Ogoblne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogHlpkt. 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodéioz Dokumentagj Projektovy, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.

Warunki ogolne stosowania materiatéw podano w SSWI.00.00.00."Wymagania ogolne", pkt. 2.
2.2. Stosowane materiaty.

Do wykonania izolacji powinny kiyuzyte nastpujace materiaty:

a). rzadki ( R ) roztwor plastyfikowanych asfaltpanaftowych w rozpuszczalnikach.
Dziatanie polega na przenikaniu w pory betonu, mslrdaniu powierzchni, wzaniu pozostatych pytléw oraz na
stwarzaniu warunkéw przyczepimd warstw izolacyjnych do podia. Nie jest odporny na dziatanie

[0}
rozpuszczalnikéw organicznych oraz temperatury pejvg0 C. Nie naley stosowé na mokrych i przememnych
powierzchniach. Rozprowadz& sia zimno, bez podgrzewania, na padteczyszczonym z pytéw, w temperaturze

powyzej + SOC. Zwycie 0.3 do 0.45 kg/m2 powierzchni. Materiat tatabpy.

b). polgsty ( P ) roztwdr produkowany z asfaltow ponaftotvyplastyfikowanych olejami i rozaiezanych
rozpuszczalnikami organicznymi. Rozprowadzany nalgm zagruntowanym tworzy po wyschoiu silnie
przylegagca powloke asfaltos o duej plastycznéci. Powtoka ta wykazuje odporfio na dziatanie wod
agresywnych o stabychegeniach. Nie jest odporny na dziatanie rozpuszckaimiorganicznych oraz temperatury

powyzej + 600 C. Rozprowadza sina zimno cienk warstwg na zagruntowanym podto. Roboty nalgy prowadzé

w temperaturze powsgj +50C.

Przy jednokrotnym smarowaniu powierzchngycie 0, 8 do 1,0 kg/m2. Materiat tatwopalny.

Dostarczane na budewgotowe roztwory R lub P nie medy¢ rozcieiczane rozpuszczalnikami ani mieszane z
innymi materiatami izolacyjnymi.

Materiaty R i P dostarczang & beczkach blaszanych.
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Unika¢ otwartego ognia w promieniu 20 metréw od miejsacp lub sktadowania materiatow.
3. SPRZT.
3.1. Ogoblne warunki stosowania sgitz

Ogolne warunki stosowania spta podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogélnet, Bk

Jakikolwiek sprzt, maszyny i urgdzenia nie gwarantgge zachowania wymagqdakosciowych robét zostanprzez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do roR@boty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego spktu zaakceptowanego przezymiera.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogoélne warunki transportu.

Ogoblne warunki transportu podano w SST D-M.00.00\@®magania ogolne", pkt 4.

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je umigci¢ réGwnomiernie na calej
powierzchni tadunkowej i zabezpieézprzed przesuwaniem lub spadaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-MJ0MO0."Wymagania ogolne”, pkt. 5.

5.2. Podtée pod izolagj.

Powierzchnie izolowane powinny bydwne, czyste, odttuszczone i odpylone.

Wypuktosci i zagkbienia na powierzchni podktadu nie powinnythwieksze nk 2 mm.

Pekniecia na powierzchni podktadu o szeré&owickszej nk 2 mm naley zaszpachlowakitem asfaltowym.

5.3. Warunki uktadania izolacji.

Przed przysipieniem do robo6t izolacyjnych nale obnizy¢ poziom wody gruntowej co najmniej o 30 cm peqi
uktadanej warstwy izolacji i zapewnutrzymanie tego poziomu w czasie trwania robot.

0]
Izolacj nalery wykonywat w czasie bezdeszczowej pogody przy temperatuoezenhia nie riszej ni + 5 C.
Gruntowanie podiza naley wykona przez jednokrotne powleczenie roztworem R.
Wiasciwg izolaci stanowq 2 warstwy abizolu P pokone na zagruntowarpowierzchng.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT.
6.1. Ogodlne zasady kontroli jadad robot.

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogtlipkt. 6.

W trakcie wykonywania robét oraz po ich zakmeniu naley dokon& kontroli zgodnie z norgmPN-69/B-10200,
zwracajic szczegOlpuwag na:

- sprawdzenie rowrigi powierzchni podktadu,

- sprawdzenie poprawic uktadania warstw. Kala warstwa izolacji powinna stanawednolitg, czyst powtoke
przylegajca do powierzchni zagruntowanego padio

- kontrola ilasici utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumaryczmepgsci izolacji.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostl obmiarow jest 1 m izolacji polazonej na izolowanych powierzchniach, wykonanej zgedn
dokumentagj techniczg.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@OWymagania ogélne”.
Roboty obgte niniejsa SST podlegajodbiorowi robét zanikagych i ulegagcych zakryciu, ktéry jest dokonywany
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na podstawie wynikow pomiaréw, badiaoceny wizualne;j.
Odbiorowi podlegaj:

- przygotowanie powierzchni podia pod izolagj,

- warstwa R i 2xP,

- koncowy odbiér wykonanej izolaciji.

9. PLATNOSC.

Ptatng¢ za trzykrotne smarowanie roztworem R i P 1 m2ipmehni izolowanej nals przyjmowa zgodnie z
obmiarem i ocenjakasci wykonanych rob6t na podstawie wynikow pomiardada i oceny wizualne;.

Cena jednostkowa uwzglnia dostarczenie materiatlow, oczyszczenie i zagmamnie powierzchni betonowej,
utozenie poszczegdlnych warstw z zapewnieniem szcgalpokczer poszczegodlnych warstw guizy soly. Cena
uwzgkdnia rownie odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie so@jpracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
N-69/B-10260. Izolacje bitumiczne. Wymagantiadania przy odbiorze.

1.P
2. PN-74/B-24622. Roztwér asfaltowy do gruntowania.
3. BN-68/6753-04. Asfaltowe emulsje kationowe dalazji przeciwwilgociowych.
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M.15.03.04. NAWIERZCHNIA Z ZYWIC EPOKSYDOWO-POLIURETANOWYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SS3 wymagania dotyege wykonania i odbioru nawierzchnigwic syntetycznych

w zwigzku z budow kladki i chodnika w cjgu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski - Zdunowo -rHianica -
Gotawin w m. Kamienica.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza SST jest stosowana jako dokument korawaktprzy realizacji robt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t oftiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maastosowanie przy wykonywaniu nawierzchnizyavic epoksydowo-
poliuretanowych na powierzchni ptyty pomostu kladiéék pieszych warstywo grubdci 5 mm.

1.4. Okrélenia podstawowe.

Wszystkie okrélenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowizujacymi polskimi normami i SST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotygzz robot.

0Ogolne wymagania podano SST D-M.00.00.00. "Wymagagélne"”, pkt. 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za zgodéioz Dokumentagj Projektovy, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.

Warunki ogolne stosowania materiatéw podano w SSWI.00.00.00. "Wymagania ogoélne"”, pkt. 2.
2.2. Ogolne wymagania dla materiatow.

Wszystkie materialy stosowane do wykonania nawlerimzizolacji powinny posiada Aprobat Techniczi
IBDIM.

Przed zastosowaniem materiatbw do wykonania naeheizzolacji Wykonawca powinien przedstawi
Inspektorowi Nadzoru numer partii towaru oraz akiteawyniki bada w ramach wewgtrznego nadzoru
producenta materiatu.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego betonwmao stosowétylko materiaty o nieprzeterminowanej przydéairio
do stosowania.

2.3. Materialy na nawierzchni

Do wykonania nawierzchni nalg stosowé chemoutwardzalny materiat na bazie epoksydéw iupethnu.
Powinien tworzy ciggliwo-elastyczg powloke.

Wymagania dla powtoki:

- opdr dyfuzji dla CQ > 50,00 m

- wytrzymaltai¢ na odrywanie od podia wg PN-B-01814-1992:
- wartag¢ srednia >1,5 MPa
- wart@¢ minimalna > 1,0 MPa
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3. SPRZT.
3.1. Ogoblne warunki stosowania sgitz

Ogolne warunki stosowania spta podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne, pk

Sprzt i narzdzia do prac zwizanych z wykonaniem powloki powinny zapedrgiggtos¢ prac i uzyskanie
wymaganej jakéci robot.

Wybér sprztu i narzdzi do wykonania robo6t natg do Wykonawcy i powinien ki zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Sprzt i narzdzia nie gwarantgce zachowania wymaggakosciowych robdét, zostanprzez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni.

- spezarka pneumatyczna z wdzeniem do piaskowania,
- mieszadto wolnoobrotowe na wiertarce,
- watek futrzany.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogdlne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w SST D-M.00.00'@ymagania ogolne, pkt.4.
4.2. Transport materiatow.

SposO6b transportu przez Wykonawmateriatdw nie moe powodowd obnizenia ich jakéci. Naley zwraca
uwag ha umieszczone na opakowaniach znaki ostrzegawcze.

Przew6z sktadnikbw chemicznych i materiatdbw powinise odbyw& w szczelnych i nieuszkodzonych
opakowaniach.

Nalezy przestrzegaokresu sktadowania podanego przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-MI0MO0. "Warunki ogolne”, pkt. 5.

Roboty zwizane z wykonaniem nawierzchnio-izolacji powinny ¢bywykonywane przez pracownikéw
posiadajcych swiadectwo kwalifikacyjne ukaczenia szkolenia w zakresie tych prac w instytuta@mzowych lub
zaktadach naukowych viigzych uczelni technicznych.

5.2. Przygotowanie podta do utazenia nawierzchni.

Podiaze powinno by suche, wolne od #mo zwhzanych cgzséci, kurzu i zanieczyszcihe dziatapcych
antyadhezyjnie, jak szlamy cementowe, tluszcz, eol#p. Sposéb oczyszczenia nale dostosowa do
przewidzianych materiatdw naprawczych zgodnie z&ar Technicznymi.

Mozna to wykona jednym z niej wymienionych sposobow:

- piaskowanie,

- czyszczenie strumieniem wody podniéniem do 150 atm,

- czyszczenie ptomieniowe (oleje, smary),

- szlifowanie.

Temperatura podi@ i powietrza nie ma by nizsza nk + 80 C (temperatura podta musi by wyzsza o §C od

punktu rosy) i nie wisza nk + 25o C.

Do mieszania skladnikbw materiatdbw i materiatdbw nesktadnikowych naley stosowd mieszalnik
wolnoobrotowy.

Materiat do wykonania nawierzchnio-izolacji natgjesli tak wynika z zalec& producenta) wymiesza suszonym
ogniowo piaskiem kwarcowym frakcji 0,4 - 0,7 mm woporcjach 1 : 1, a nagnie powlok nalezy posypa
piaskiem w ildci 2,0 kg/m2.

Nalezy scisle przestrzegazalecé producenta odrsnie metod mieszania, naktadania i pgglowania powiok.
Powierzchnie powtok nie powinny wykazyivprzebarwidé, nierowndci, zmian faktury i innych wad.
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Bezpdrednio po ukéczeniu prac zwizanych z wykonaniem powifoki nale chronié t¢ powierzchng przed
[0}
intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, aeatkeszczem oraz spadkiem temperatury powietrzagdi

C i przegrzaniem povigj 25O C (chybagze ,Wytyczne stosowania” materialu méwnaczej).
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozhidrksztowda, pomostéw roboczych i innych udzen
pomocniczych niezflinych do prowadzenia prac zwanych z napraavbetonu nalegy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczsstwo robét i ochronérodowiska.

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczenia betpowinny by dostarczane w szczelnych pojemnikach i

sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperdtunigcnizszych ni + 50 C i nie wyzszych nk 25O C (chyba,
ze producent zaleca inaczej).

Materialy te zawieraj szkodliwe dla zdrowia substancje. Przy ich stosowanalery chroni drogi oddechowe,
$luzéwki i skok stosujc srodki ochrony osobistej. Nieutwardzomavica maze wywotywa: odczyny alergiczne.
Nalezy chront dzieci przed dogpem do wyrobu.

Transport i magazynowanie materiatdw na baygigic syntetycznych oraz rozpuszczalnikdw powinnypodiada
0g6Iinym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznytdtwopalnych.

Spos6b prowadzenia prac zwanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonumoge powodowa skaenia
srodowiska. Resztek materiatdw pozostatych w pojésacti i po myciu nakgzi roboczych nie wolno wylewado
kanalizacji ani do rzek i innych zbiornikéw wodnydWszelkie odpady tych materiatbw Wykonawca okaany
jest usuync¢ z terenu i utylizowa

Wykonawca obowizany jest zabezpieczyteren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegélnprzypadku
materiatbw nanoszonych metpdatryskov.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jada robét.

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogbt| pkt. 6.
6.2. Sprawdzenie jakoi materiatow.

Wykonawca obowizany jest przedstawinspektorowi Nadzoru do akceptaciji Aprobaty Teckne IBDiM i atesty
materiatow.

Inspektor Nadzoru obowzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty pamydci do stosowania, stanu
opakowd oraz widciwego przechowywania materiatow.

Ocena materiatdw powinna &yparta na atestach producenta. Numery nalepelakoam powinny by wpisane
do dziennika budowy. W przypadku braku atestu wylkeca powinien przedstatvivtasne badania. Wykonawca
ma obowizek kontrolowa jakas¢ materiatow z kadej dostawy.

Gdy jaka¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty bwapliwosci, Zamawiagcy maze podda je
kontrolnemu badaniu w petnym zakresie. W przypadégatywnego wyniku tego badania, koszty z tymgzame
obcigzajg Wykonawe.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni pgaito

Nalezy poréwna przygotowanie powierzchni z wymaganiami stawianpmziez producenta materiatow.
Wykonawca zobovgzany jest przedstawinspektorowi Nadzoru do akceptaciji wyniki bagediaza.

6.4. Sprawdzenie prawidtowe nanoszenia powioki.

Prawidtowa@¢ nanoszenia powloki powinna dysprawdzona wizualnie. Oceniae siednorodné¢ wykonania,
réwnas¢ utozenia, grubé& warstwy, stwierdza brak pustek i rownomieihoroziazenia. Jakéc utozonej
nawierzchni oraz il& zuwzytego materiatu powinny ldyzgodne z wymaganiami instrukcji stosowania wydanej
przez producenta.

Po wykonaniu rob6t Wykonawca powinien przedstawspektorowi Nadzoru do akceptacji wyniki bada

- wytrzymalai¢ warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie mejmdl off”, przy srednicy kazka prébnego
50 mm (wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m2 powieizphry minimum 5 oznaczeniach na jeden obiekt),

- gruba¢ wykonanej powloki lub wyprawy zmierzonej w odeneaprobce metad,pull off”.
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7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00@QWymagania ogélne”, pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostl obmiaru robo6t jest 1 m2 nawierzchni na chodnilgrubagci 5 mm.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@0'Wymagania ogoélne”, pkt. 8.

Odbiorowi podlegaj:

- roboty ulegajce zakryciu w trakcie wykonywania nawierzchnio-amj,

- roboty obgte umow po ich catkowitym zakéczeniu (odbiér ostateczny).

Podstaw odbioru rob6t ulegagych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspekiadzoru w Dzienniku Budowy
wykonania rob6t okidonego rodzaju, zgodnie z DokumentaBrojektows, wymaganiami zawartymi w SST oraz
wyrazenie zgody na przyspienie przez Wykonavegcdo realizacji kolejnej fazy robét.

Podstaw odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenigekisra Nadzoru w Dzienniku Budowy zalaenia
wszystkich robét zwizanych z wykonaniem powloki spetnienia wymagakreslonych w Dokumentacii
Projektowej, SST oraz innych warunkach dotpyzh tych robét zawartych w umowie.

Roboty odbieranegsna podstawie wynikéw pomiaréw, badieoceny wizualne;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@QWymagania ogdlne”, pkt.9

Pfatng¢ za 1 m2 wykonania nawierzchni o gr. 5 mm pglerzyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgnakasci
wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiaréwdéalaboratoryjnych.

Cena jednostkowa uwzginia:

- wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjnego

- zakup i dostarczenie materialtdbw oraz przygotowanisprowadzenie niezbnego sprgu potrzebnego do
wykonania robét,

- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni paedio

- przygotowanie mieszanki i naenie powtok ochronnych,

- wykonanie i rozbiérk rusztowa, pomostow roboczych, wdzer pomocniczych, niezluinych do wykonania
robot,

- zapewnienie bezpiecigtwa robot i ochronyrodowiska,

- wykonanie niezédnych bada,

- oczyszczenie i upogdkowanie terenu robot.

Odpady i ubytki materialtowegsiwzgkdnione w cenie jednostkowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-74/B-06261. Nieniszaze badania konstrukcji z betonu. Metoda ultmigkowa badania wytrzymadoi
betonu n&ciskanie.
2. PN-88/B-32250. Materialy budowlane. Woda dtmhéw i zapraw.
3. PN-92/B-01814. Antykorozyjne zabezpieczenibwdownictwie. Konstrukcje betonowezélbetowe. Metoda
badania przyczepioi powltok ochronnych.
4. Wymagania techniczne wykonania i odbioru nagraehrony powierzchniowej betonu
w konstrukcjach mostowych, GDDP, Warszawa 11993
5. Wytyczne stosowania materiatdw producenta.
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M.19.01.04. POECZ STALOWA Z ZABEZPIECZENIEM ANTYKOROZYJNYM.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SSTg svymagania dotyegce wykonania i montal porczy stalowych w zwizku z
budowy kfadki i chodnika w cjgu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski - Zdunowo -rii@nica - Gotawin w m.
Kamienica.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkéatwy przy realizacji rob6t wymienionych w pktl1l

1.3. Zakres rob6t oftiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejqu;j

- wykonanie robét zwizanych z wykonaniem i mortam poeczy,

- przygotowanie powierzchni pgazy do malowania metgdstrumieniowoscierr,

- hanoszenie warstwy grungggj - 1 warstwa,

- hanoszenie ndzywarstwy (podktadowa) - 1 warstwa,

- hanoszenie warstwy nawierzchniowej - 1 warstwa.

Grubai¢ suchej powtoki antykorozyjnej po utwardzeniu powarwynost co najmniej 300 mikrondw.

1.4. Okrélenia podstawowe.

Wszystkie okrélenia podane w niniejszej SST ggodne z obowkzujacymi polskimi normami i z okideniami
podanymi w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotygz robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY.

2.1 Gatunki stali konstrukcyjnej:

Elementy pogczy wykonane &da ze stali S235JR i R35 (rury).

2.2. Materialy spawalnicze.

Do spawania stupkdw do kotew mphy¢ uzywane elektrody rutylowe o symbolu ERrednicy nie mniejszej ni

3,25 mm.

Parametry elektrod powinny bygodne z wymaganiami norm PN-74/M-69430 i PN-8&®4-33. Elektrody nalg

przechowywa w suchych i ogrzewanych pomieszczeniach.

2.3. Materialy do czyszczenia i antykorozyjnegbezpieczania powierzchni stali.

- srodek do odttuszczania powierzchni stalowych,

- zestaw farb do malowania, posiagtgj Aprobat Techniczg IBDiM, najlepiej epoksydowych
i poliuretanowych z zastrzeniem,ze na powtok nawierzchniow musi by uzyta farba poliuretanowa, ktéra
jest odporna na dziatanie promieni ultrafioletaivy

2.3.1. Wymagania.

Materiaty powinny odpowiada wymaganiom okrdonym w poszczeg6lnych normach przedmiotowych,

przytoczonych w pkt 10 niniejszej SST. Powinny pdgi AT IBDiM i atest producenta (deklaracggodndci) na
okreslong parti materiatu, potwierdzagy zgodné¢ parametrow farb z wymaganiami Aprobat Technicznych
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2.3.2. Skladowanie materiatow.

Wyroby do ochrony przeciwkorozyjnej nale przechowywd w magazynach zamlgtych, stanowicych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenigyawsiadajice przepisom dotygeym magazynéw materiatow
tatwopalnych zgodnie z PN-89/C-81400.

Temperatura wewgtrz pomieszcze magazynowych powinnna wynost 5C do + 25C.
Wilgotnos¢ w pomieszczeniach nie powinna przekr&caa %.

2.3.3. Badanie materiatéw.

Inspektor Nadzoru mi® nakazé badanie materiatu do zabezpietaatykorozyjnych.
Badania nalzy przeprowadz wg odpowiedniej normy przedmiotowe] (lub Aprobdtgchnicznej), w oparciu o
kt6rg materiat zostat dopuszczony do stosowania.

3. SPRZT.
3.1. Sprzt do wykonania i montal pogczy.

- gilotyna do cicia stali,
- spawarka elektryczna lub spalinowa minimum 300 A,
- zestaw gazowy doggia stali,

3.2. Sprzt do robd6t antykorozyjnych.

- zestaw do czyszczenia strumienioyeiernego,
- pistolety do malowania,

- pedzle, walki do malowania,

- miotki,

- szczotki elektryczne.

Nanoszenie farb natg wykonywa zgodnie z kartami technicznymi producenta farb.nvdlganie to odnosi @i
przede wszystkim do metod aplikacji i parametréght®mlogicznych nanoszenia. Podane w kartach teztyit
typy pistoletéw i pomp nie majcharakteru obligatoryjnego i megoy¢ zasppione sprztem, o zblkonych
parametrach technicznych, dgstym w kraju. Rodzaj aytego sprztu powinien by zaakceptowany przez
Inzyniera.

Dopuszczalne jest réwrianalowanie ¢czne za pomagcpedzli lub watkow.

4. TRANSPORT.

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie natev do wykonania peczy, oraz gotowych elementow
poreczy, powinny odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan techniczny i nie uszkodzopowierzchng
pierwszej warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego.

Elementy uszkodzone nalenaprawg lub wymient.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Spawanie.

Przygotowane na wdaiwa dtugas¢ elementy naley przyspawa do istniejcej konstrukcji pogczy. Wszystkie
prace spawalnicze mpa powierza jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiagajm aktualne uprawnienia.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskastgph o zwyktej wytrzymatéci powinna by wyzsza ni 0cC

a stali o podwyszonej wytrzymaléci wyzsza ni +5 C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow
atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed astamowisk roboczych i #tzy spawalniczych W utrudnionych
warunkach atmosferycznych (wilgotitowzgldna powietrza wiksza nk 80% , nmiawka, wiatry o pgdkosci
wickszej nz 5m/s, temperatury powietrzazeze nk podane wyej) nalery opracowd i uzgodné specjalnesrodki
gwarantugce otrzymanie spoin naigtej jakasci.

Powierzchnie dczonych elementéw na szerdkd nie mniejszej i 15 mm od rowka spoiny néadg przed
spawaniem oczgi¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych @oayszczé do czystego metalu..

Ukosowanie brzegéw elementow mma wykonywa recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuewaj
zgorzelirg i nieréwndci.
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Do wykonania paiczer spawanych mma wy¢ wytacznie materialdw spawalniczych przewidzianych wjgkoie
technologicznym. Materiaty te powinny niiggwiadczenie o jakei. Do wykonania spoin sczepnych nale
stosowa spoiwa w gatunku takim jak na warstwy przetopowa pierwsze warstwy wypenigie.

Opakowanie przechowywanie i transport elektrod,t@w do spawania i topnikébw powinny bdyzgodne z
wymaganiami obowgzujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinnodzgodne z zaleceniami producentéw. Viggtnie na powierzchni otuliny
elektrod tzw. wykwitéw biatych krysztatkdéwiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod vilgetnym
powietrzu, a take o wegciu wody w reaka chemicziy ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowogstarzenia si
elektrody. Suszenie elektrod stagmsich st jest bezcelowe, azycie ich zabronione.

Sprzt spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonania ziczy spawanych zgodnie z technolpgspawania i
dokumentag konstrukcyja. Jego stan techniczny powinien zape&wnitrzymanie okrdonych parametrow
spawania, przy czym wahania gagnia i napgcia padu podczas spawania nie mqyzekracz& 10%.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinmgé wiracen zuzla, pasmzuzlowych lub zakésnigc. W
spoinach nie obrabianych nierévédica spoiny nie powinna przekracézd5% grubéci spawanych elementow.

5.2. Usuwanie odksztattdconstrukcyjnych po spawaniu.

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawanidlgga doktadnej kontroli pod wzglem zgodnéci
ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie otkthwi eksze od dopuszczalnych mygda¢ usungte.

Operacja usuwania odksztatcepawalniczych powinna odbywasie w obecndci Inzyniera z przestrzeganiem
zalec@& PN-89/S-10050.

Wystpienie gknie¢ czy innych uszkodze w elemencie w trakcie usuwania lub po usoini odksztaicé
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikac¢jodrzucenie danego elementu.

5.3. Monta poreczy.
Porecz kedzie montowana przez spawanie do stalowych koteudatvanych w kapy chodnikowe.
5.4. Ogo6lne warunki wykonywania rob6t antykorozgh.

Podczas wykonywania odnowy powlok antykorozyjnychykdhawca powinien na higco prowada
dokumentagj prac antykorozyjnych.

W dokumentacji tej powinny ldypodane nagpujace informacje:
- warunki atmosferyczne pangg w czasie wykonywania robét,
- masa poszczegolnych skladnikdw materialéwyiyrch na jednostkpowierzchni,
- grubai¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,
- dtugas¢ przerw pomgdzy uktadaniem poszczegoéinych warstw.
Podczas wykonywania rob6t malarskich powinny bgetnione warunki:
(o]

- temperatura podia powinna b§ o co najmniej 3T wyzsza od temperatury punktu rosy,

- temperatura podim i otoczenia oraz wilgotdé wzglgdna powinny b¥ zgodne z wymaganiami zawartymi w
karcie technicznej produktu podanymi przez poshta,

- 0 15 wrzénia prace malarskie mgpy¢ wykonywane pod ostonami (wtedy kiedyrsesprzyjajgce warunki
atmosferyczne) z nibwoscia regulaciji temperatury.

5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do ukiadgowtok malarskich.

Przygotowanie polega na usegiu z powierzchni stalowych starej powtoki, wszelkizanieczyszczew postaci
zgorzelin, rdzy, thuszczoéw i smaréw, kurzu i pyhwilgoci.

Wszystkie wady takie jak np. wadyaek spawanych, ostre kradzie, kratery i wgniecenia na powierzchni,
zawalcowania, obce wgtenia, powinny b§ usuneéte za pomog miotkéw, szlifierek lub innych podobnych
narzdzi.

Powierzchng stali naley przygotowg do stopnia czystgi Sa 2,5.

Oczyszczog powierzchng odtiusci¢c za pomog czystych szmat nasyconysétodkiem do odtluszczania (najlepiej
benzyn oczyszczoy) i nastpnie odpyle.

Odpylenie mana wykong& przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy @gmechiwania strumieniem
suchego, odoliwionego powietrzads przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Oczyszczone powierzchnie naje pokrye farbg do gruntowania nie pdiej niz po uplywie 4 godzin od
oczyszczenia przy suchym powietrzu.
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5.6. Nakladanie powtok malarskich.

Powtoki malarskie powinny spehdiaastpujace wymagania:
- wykazywa wiasciwosci barierowe w stosunku do wody i pary wodnej,
- wykazywa& odpornd¢ na oddziatywania tlenu, promieniowania stonecznégoperatury w zakresie )

do + 760, opadéw atmosferycznych (deszcmiegu, gradu, szadzi, szronu, oblodzenia),
- wykazywa& dobm i dlugotrwah przyczepné¢ do podiaga stalowego (w przypadku warstw grumtyjch) i
przyczepn& miedzywarstwovy (w pozostatych przypadkach) w warunkachstgch zmian temperatury dobowej o

skoku do 20C i odksztalca konstrukcji zwzanych z jej aytkowym obcizeniem dynamicznym,

- wykazywa& odpornd¢ na $cieranie wynikajce z intensywnego oddziatywania kurzu, pytu, piastpadéw
atmosferycznych uderzajych z dug predkoscia w powierzchng powtoki,

- wykazywa& odpornd¢ na naraenia biologiczne wywotywane przez mikroorganizmyidajak wegetujce
plesnie, bakterie i makroorganizmy takie jaklioy, slimaki, ptaki itp.,

- wykazywa& odpornd¢ na okresowe dziatanie wodnych roztworéw detergentéywanych do zmywania
konstrukcji w ramach bigcego utrzymania,

- wykazywa odpornd¢ na dziatanie chlorkow do odladzania jezdni i pathoych z nich jonéw chlorkowych
oraz na spaliny samochodowe i jony powstajz hydratacji tych spalin.

Powtoki malarskie sktadajsic zwykle z trzech rodzajow warstw:

- gruntupcych,

- posrednich zwanych réwniepodktadowymi,

- wierzchnich zwanych rownienawierzchniowymi.

W niektérych przypadkach warstwy ggednie i wierzchnie wykonywane g tego samego materiatu.

Nanoszenie powtok malarskich nafavykonywa przy temperaturze powietrza przekrageaj + 3C. Wilgotnas¢
wzglgdna powietrza nie me przekracza80 %, nie wolno prowadirob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w
czasie wysipowania rosy. Nie wolno nandsipowlok malarskich na nastonecznione elementy kaksf i

nagrzane powiej + 40C oraz przy wietrze o sile przekracasgj 4 w skali Beuforta$wieza powloka malarska nie
moze byt nar&ona w czasie schytia na dziatanie kurzu i deszczu.

5.6.1. Wykonanie warstwy grungiggj.

Warstwa gruntujca powinna b§ potazona w przeeigu 4 godzin od czasu przygotowania powierzchni.

Podktad gruntujcy nalery nanost twardym pdzlem piegcieniowym na przygotowane podkoruchem okgznym,
wcieragc mocno farh. Gruba¢ suchej powtoki warstwy gruntagej nie powinna by mniejsza ni 80 mikronow.
Podktad gruntujcy nalery szczegodlnie staranie naktdda miejscachdczenia elementéw konstrukcji na spoinach,
srubach i krawdziach. Na krawedzie i narga naley naktada wiecej materialu ri na ptaskie powierzchnie,
wykonujgc w tych miejscach dodatkowe warstwy.

5.6.2. Wykonanie warstwy gedniej (podkiadowej).

Naktadanie farb w warstwie p@dniej naley wykona po uptywie czasu przewidzianego na sezonowanidgho
gruntupcej. Kazdy zestaw firmowy farb ma okfleny minimalny czas, po ktérym moa ukladéa warstwe
pasredng. Z reguly nie jest on krotszyn4 h.

Minimalna grubé¢ suchej powtoki powinna wynasil20 mikronow.

Warstwe mozna nanosi metod, natryskowy lub recznie gdzlem lub watkiem.

5.6.3. Wykonanie warstwy wierzchniej (nawierzchwég).

Warstwy nawierzchniowe nioa wykonywa recznie gdzlami ptaskimi lub metagnatryskovg. Czas nakfadania
farby nawierzchniowej na warsgwosredng jest r&ny dla poszczegdlnych systeméw malarskich, nie jgtak
krétszy niz 24 h.

Nalezy zwroci uwag:, aby wszystkie miejsca byly rownomiernie pokrytevioka malarslk, bez zaciekow i przerw
miedzy poszczegoélnymi pasami.

Minimalna grubé¢ suchej powtoki 100 mikrondw.

5.7. Warunki dotycgce bhp.

Prace zwjzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnegwarstjy dwe zagraéenie dla zdrowia
pracownikéw, naley wicc przestrzegaponizszych zaleag odngnie wykonywanych prac:
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- przy czyszczeniu szczotkami pracownik winien dokulary ochronne.

- przy pracach zwzanych z transportem, przechowywaniem i naktadanmateriatbw malarskich nalg
przestrzegazasad higieny osobistej, a w szczegétnmie przechowywézywnosci i ubrania w pomieszczeniach
roboczych i w pobfiu stanowisk pracy, nie spgpwa¢ positkbw w miejscach pracyegae my w przypadku
zabrudzenia fagptamponem zwilonym w rozci@czalniku, a po jego odparowaniu wod mydtem, skdy rak i
twarzy posmarowaprzed prag odpowiednim kremem ochronnym.

Za przestrzeganie aktualnie obegmujacych pastwowych i lokalnych przepiséw BHP i o ochrorii®dowiska
odpowiada Wykonawca. tgnier nie mde nakaz& wykonania czynnéi, ktérych wykonanie naruszyloby
postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT.

Odbiorowi podlega;
- ustawienie i mocowanie stupkéw gory wraz z montzem poeczy.
- antykorozyjne zabezpieczenie pcry.

6.1. Antykorozyjne zabezpieczenie pay.
6.1.1. Sprawdzenie jako materiatdw malarskich.

Ocena materiatdbw malarskich winnacbgparta na atestach producenta. Producent jeswwigiamy przedstawi
odbiorcy orzeczenie kontroli o jakm wyrobu, a nazyczenie odbiorcy farb do gruntowaniasegadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych bageinych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, wykonawca powinien prisedg wiasne badania wykonane zgodnie z metodamitbada
okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie hiadagodnionych z liynierem.

Materiaty nie spetniace wymaga norm przedmiotowych natg wyeliminowa.

6.1.2.. Sprawdzenie przygotowania powierzchni @omania.
Nalezy wykona& nastpujgce badania:

- ocena stopnia czysid wg PN-EN-ISO 8501-1:1996,
- ocena stanu zattuszczenia wg PN-70/H-97052.

6.1.3. Kontrola nakladania powltok malarskich.

Kontrola naktadania powlok malarskich powinna piegkt pod ktem poprawnéci uzytego sprztu i techniki
naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegealecé dotyczcych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia
swiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu sciani aklimatyzacji powtok.

Inspektor Nadzoru nmi@ zalect pomiar w czasie malowania gruso mokrych powtok poszczegdéinych warstw wg
PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonhrnyarstw powlok malarskich.

6.1.4. Sprawdzenie jaka wykonanych powiok.

Ocerg jakosci wykonanych powtok wykonuje sipo wykonaniu podktadu gruntigego oraz po wykonaniu warstw
nawierzchniowych. Ocenwykonuje s¢ pod kgtem:

- wygladu powtoki po wymalowaniu,

- wystpowania wad niedopuszczalnych,

- grubdici powtok,

- przyczepnéci powiok.

6.1.4.1. Ocena wygtlu powtok po pomalowaniu.

Ocerg nalery przeprowadzi na kompletnym wymalowaniu pelnym zestawem malanskprzewidzianym w
dokumentacji. Powtoki pmednie w zestawie podleggedynie ocenie podagkem wad niedopuszczalnych.

Ocere przeprowadza giwizualnie, dokonujc ogkdzin powtoki okiem nieuzbrojonym z odlegis 0,5 - 1,0 m.

W ocenie koloréw nalgy postugiwé si¢ karty kolorow RAL.

W ocenie staranrfoi wykonania naley zwrécic uwag na obecn& i nasilenie nagpujacych wad:

- zanieczyszczenia mechaniczne,
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- zacieki,

- uktucia igh,

- kratery,

- Zmarszczenia,

- spekania,

- ,Skérka pomaraczowa”.

6.1.4.2. Niedopuszczalne wady powtok malarskich.

Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uznajevsidy wynikajce ze zlej jakéci farb lub zastosowania w
zestawie farb nie wspotpragoych ze soly w wyniku czego wyspuje na ogét podnoszenieg¢spokrycia,
specherzenie i zmarszczenie.

Do tej grupy zalicza sirowniez wady powstate wskutek bardzo niestarannego prosvadzprac malarskich. Za
wady niedopuszczalne uznano:

- grube zacieki w formie firanek z wygtujgcymi na nich spcherzeniami powtoki,

- grube zacieki kaczace st kroplami farby,

- ,Skérka pomaraczowa” i kratery wynikajce z podnoszeniaespokrycia,

- kratery przebijajce powtok do podiaa,

- dwze sgcherzenia powtoki nawierzchniowej,

- bardzo die sgcherzenia catego zestawu,

- zmarszczenia, gkania wgtbne.

Wystpienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtpka danym fragmencie powierzchni.

6.1.4.3. Ocena gruba powtok.

Pomiar naley przeprowadzi zgodnie z ISO 2808:1997. Liczba punktow pomiardwyw zalenosci od
powierzchni zabezpieczanej powinna wyigak nizej:

- do 200 m2 - 15
- 201 -1000 m2 - 25
- 1001 - 2500 m2 -35
- 2501 - 5000 m2 - 50
- powyej 5000 m2 - 50 na kale 5000 m2

Do pomiaru awywa st miernika elektromagnetycznego z czujnikiem intégra lub na przewodzie. Miernik
kalibruje s¢ na powierzchni gtadkiej zgodnie z meidD normy

ISO 2808. Do kalibracji zywa st wzorcow o grubgci zblizonej do zataonej grubéci powtoki malarskiej.

Wyniki pomiaréw przy prawidtowej gruldoi zestawu powinny spetriiavymdég, aby 90 % wynikoéw pomiaréw
wykazywato warté¢ nie nizszz od wartgci nominalnej, a najwaej 10 % pomiaréw mie mig warta¢ co najmniej
0,9 wartdci nominalnej. Maksymalna grukb nie mae by wieksza od trzykrotnej gruBoi nominalnej.
Ograniczenie to naky wzig$¢ pod uwag przy planowaniu renowacji powtok bez usuwaniaystamvymalowa.

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jéstdnia arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzkbia

o érednicy 10 cm.

6.1.4.4. Ocena przyczepiud powtok.

W przypadku powtok o grulici do 250 mikronéw mina stosowé metod siatki nacg¢ wg PN-EN-ISO 2409. W
przypadku powtok o grulei do 120 mikrondw stosujegshéz kalibrowany o odlegkxi migdzy ostrzami 2 mm, a
powtok od 120 do 250 mikron6éw o odleggd 3 mm.

W przypadku powtok grubych i twardych, ktérych mezna naci¢ do podiga naami Petersa wg ISO Pr 2049
(nackcie do podiaa jest niezbdnym warunkiem wihciwego wykonania pomiaru ) mpa stosowa& nackcie
krzyzowe wg ASTM 3359-957).

Dokonuje s¢ wéwczas dwoch pojedynczych ngcio dlugaci 40 mm przecinagych sé w potowie ditugdci pod
katem 30 - 45,

Przyczepnét powtok twardych ména tez ocené metody odrywowg (pull-off) wg PN-ISO 4624. Metoda polega na
odrywaniu od powierzchni naklejonych uprzednio znalizowanych kizkéw stalowych i odczytanie sity
potrzebnej do ich oderwania.

Po dokonaniu pomiaru kda z wymienionych metod natg uzupetné zniszczog powtoke malarslg tym samym
systemem lakierowym, ktory stosowano uprzednio pmajowaniu.

Liczba punktéw pomiarowych jak zgj:
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- do 100 m2 - 5
- 101 - 1000 m2 - 10
- powyej 1000 m2 10 na kade 1000 m2

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostl obmiaru jest 1 m wykonanej i zamocowanej oraz komyzyjnie zabezpieczonej pozy mostowej o
parametrach okéonych w projekcie technicznym i w SST.

8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie wynikéw odbioréw wg pkt 6 najesporzdzi¢ protokdt odbioru kdcowego robét.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykoreunstawienie p@czy naley uzna za zgodne z SST. Ji
chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robalery uzna za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca obogdany jest doprowadziroboty do zgodnii z SST i przedstawije do ponownego
odbioru.

9. PLATNOSC.

Cena jednostkowa za 1 m pory uwzgédnia:

- sprowadzenie niezidnego sprgu,

- dostarczenie na miejsce wbudowania i mapiareczy,
- antykorozyjne zabezpieczenie pay,

- hiezlzdne badania i pomiary,

- oczyszczenie miejsca robét po zakeeniu prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-89/S-10050. Obiekty mostowe. Konstrulst@dowe. Wymagania i badania.

2. PN-85/S-10030. Obiekty mostowe. Qbenia.

3. PN-82/S-10052.  Obiekty mostowe. Qbenia.

4. PN-87/M-04251. Struktura geometryczna povdenz Chropowat& powierzchni. Wartéci liczbowe
parametréw.

5. PN-89/C-81400. Wyroby lakierowe. Pakowapizechowywanie i transport.

6. PN-74/C-81515. Wyroby lakierowe. Nienisgmz pomiary grubsei powtok.

7. PN-80/C-81531. Wyroby lakierowe. Olemie przyczepnixi powtok do podiea oraz przyczeproi
migdzywarstwowe;.

8. PN-68/C-81544. Wyroby lakierowe. OMeie stopnia zniszczenia pokry wyniku dziatania czynnikow
atmosferycznych.

9. PN-68/C-81545. Wyroby lakierowe.

10. PN-70/H-97050. Ochrona przed kogoxlzorce jakéci przygotowania powierzchni stali do malowania.
11. PN-70/H-97051. Ochrona przed kosoZprzygotowanie powierzchni stali staliwadliwva do malowania.
Ogolne wytyczne.

12. PN-70/H97052. Ochrona przed kor@zj Ocena przygotowania powierzchni  stali,
staliwa izeliwa do malowania.
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M.20.01.09. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZ CHNI BETONOWYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SSTg swymagania dotyege wykonania i odbioru zabezpieéazeantykorozyjnych
powierzchni betonowych w zwzku z budow kftadki i chodnika w cigu drogi powiatowej nr 3071W Zatuski -
Zdunowo - Kamienica - Gotawin w m. Kamienica.

1.2. Zakres SST.

Niniejsza SST jest stosowana jako dokument korarxaktprzy realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t oftiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST magastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze antykgpoego
zabezpieczenia odkrytych powierzchni betonowycktadkach powtokami sztywnymi.

1.4. Okrélenia podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszej SSTg ggodne z obowkujacymi polskimi normami i SST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogoine".

1.5. Ogodlne wymagania dotygzz robot.
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogHlpkt. 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jéakdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovy i
poleceniami Iayniera.
2. MATERIALY.
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.
Warunki ogolne stosowania materiatéw podano w SSW1.00.00.00. "Wymagania ogoélne"”, pkt. 2.
2.2. Materiat do wykonania zabezpieczenia powtenzbetonowych.
Do zabezpieczenia powierzchni betonu projektuge zsistosowanie preparatévedacych jednoczénie warstvy
kolorystyczn dla elementéw betonowych.
Zabezpieczenie powierzchni betonu materialem poswighn powinno chrordi przed agresywnymi czynnikami
zewretrznymi i karbonizagj, a jednoczénie umaliwi ¢ tatwg dyfuzje pary wodnej.
System sztywny nie powinien przenosys.
Wszystkie materiaty powinny posiatlAT IBDiM.
Wytrzymatas¢ na odrywanie powtoki od podta powinna wynosi
- s$rednia — 0,8 MPa,
- minimalna - 0,5 MPa.
Grubai¢ powtok nie powinna bymniejsza ni 0,2 mm.
3. SPRZT.
3.1. Ogoblne warunki stosowania sgitz
Ogolne warunki stosowania spta podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolngks. 3.

Jakikolwiek sprzt, maszyny lub narzlzia nie gwarantgpe zachowania wymadajakosciowych robot i
bezpieczastwa zostapprzez Irtyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot
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3.2. Podstawowy spgzdo wykonania robot.

- termometr do pomiaru temperatury powietrza,

- termometr do pomiaru temperatury pagitp

- pojemniki do przygotowania preparatu,

- mieszarka wolnoobrotowa,

- piaskownica do piaskowania powierzchni na sucho,

- szpachla,

- sztywny pdzel lub walek,

- pistolet natryskowy.

Sprzt musi by dostosowany do rodzajuytego preparatu.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogblne warunki transportu.

0Ogolne warunki transportu podano w SST D-M.00.00'@darunki ogélne”, pkt. 4.

Materialy i sprzt mogy by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu, jednak naleprzestrzegazalecé BHP
odpowiednich dla danego preparatu.

SposOb transportu nie i powodowad obnizenia jakdci materiatdw na powtoki zabezpieczeg.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robé6t podano w SST D-MJOMO0. "Wymagania ogdlne", pkt. 5.

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem ochronnymzemby wykonywane tylko przez wykonawc
zaopatrzonego w odpowiednie wypgsaie i przez personel od robotnikbw poprzez brygadw na personelu
kierowniczym skaéczywszy, posiadagym odpowiednie przeszkolenie w zakresie wykonyaamowtok

ochronnych betonu w konstrukcjach mostowych matariana baziezywic syntetycznych.

5.2. Przygotowanie podia.

Podiaze przed potzeniem powtoki naly doktadnie zmy woda pod cénieniem najlepiej z dodatkiem detergentdw.
Wytrzymatas¢ podtaza na odrywanie powinna wynosi

- wart@¢ srednia - nie mniej 1,5 MPa,

- warté¢ minimalna - nie mniej %i1,0 MPa.

5.3. Przygotowanie materialtdbw do nanoszenia.

Do mieszania nadajeesmieszalnik-betoniarkagdlz mieszadto wolnoobrotowe. Do pojemnika (mieszalpikéac
plyn zarobowy i stopniowo, mieszgaj dodawa sproszkowany preparat do uzyskania konsysteimjetany.
Odstaw& na 3-5 minut, zamieszaponownie, i jeeli to potrzebne, dodaptynu zarobowego do uzyskania
konsystencji potrzebnej do malowanigdplem lub natryskiem.

5.4. Nanoszenie powiok.

Powierzchnia betonu przed uktadaniem powtoki nienaga odgbnego gruntowania.
Mieszank nakftada& réwmg warstwy materiatu, uywajac ostry gdzel, watek lub urgdzenie natryskowe.
Po wyschngciu pierwszej warstwy (zwykle 15 - 20 minut) naldadhatychmiast drugwarstve.

Nie naktadd bezpdrednio przed deszczem ani wtedy, gdy temperatwezehia mee spac ponizej +4OC w Ciggu
0
24 godzin po aplikacji. Specjalnej uwagi wymagatad&nie w temperaturach poiej 25 C.

5.5. Warunki BHP i dodatkowe wymagania producenta.

Produkty g nietoksyczne. W razie kontaktu ze sk&@my¢ produkt wod. Zalecane § gumowe ekawiczki
ochronne. Chrokiprzed dziémi.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania agbtl pkt. 6.
Kontrola jakdci rob6t obejmuje:

a). sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy,

b). stwierdzenie posiadania przez Wykonawgprobaty Technicznej IBDiM na materiat,

c). stwierdzenie wixiwej jakasci materiatu na podstawie:

- deklaracji zgodrigi na materiat z AprobafTechniczg,

- nie przekroczenia dopuszczalnego okresulsk¥ania,

c). kontrob prawidtowdsci przygotowania powierzchni do natryskiwania. Radtmusi by trwate i wolne od
wszelkiego rodzaju zabrudzenia kurzem, olejainszczami,

d). wizualry ocerr wykonanego pokrycia; oceniaggednorodné¢ wykonania i stwierdza brakepherzy lub
odspojé, wzgkdnie uszkodzg

e). oznaczenie wiaiwej grubsci powtok:

Grubdc¢ tg okresla sk jako sredni arytmetyczg z pieciu pomiaréw w miejscach wskazanych przezyhiera.
Grubai¢ okresla sk metody, niszcaca przez wycinanie ostrym nem i delikatne odspojenie powtoki. Pomiaru
dokonuje s} suwmiarky o doktadnéci 0,05 mm. Miejsca wyetia naley oczyci¢ i ponownie pokry preparatem.
Wykona: nalezy 1 pomiar na kade 25 m2 powierzchni. Uzyskane wyniki nalgooréwna do grubgci minimalnej
i maksymalnej okrdonej w Aprobacie Technicznej. Z#i jeden z pomiaréw jest mniejszyzrgrubd¢ minimalna
lub wiekszy niz grubad¢ maksymalna, to natg wykona pomiar dodatkowy w odlegioi 1 m. Jeeli ten drugi
pomiar kzdzie s¢ miescit w granicach grubii, to naley uzn&, ze ogodlna grub& powtoki spetnia wymagania.

f). sprawdzenie wytrzymasei powtoki na odrywanie od podie:

Okrglenie wytrzymatdci wykonuje s¢ za pomog przyradu do oznaczania wytrzymato na odrywanie w
miejscach wskazanych przezzymiera. Przyjmuje si 1 pomiar na kade 25 m2 powierzchni. Badanie
przeprowadza sizgodnie z normn PN-92/B-01814 i sposzlza odpowiedni protokot.

Wytrzymatd¢ na odrywanie powinna wynd@si

- wartd¢ srednia - nie mniej @il,5 MPa,

- wart@d¢ minimalna - nie mniej 1,0 MPa.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostl obmiaru jest 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnigiprzchni na podstawie dokumentacji projektowe;j i
pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@0:Wymagania ogolne". Roboty ebg niniejsa SST
podlegag odbiorowi, ktory jest dokonywany na podstawie vkgw pomiardw, badai oceny wizualnej.
Odbiorowi podlega:
- odbiér materiatu ochronnego,
- odbidr przygotowanego do natryskiwania padio
- odbiér wykonanego zabezpieczenia antykorozyjmegpodstawie:

- stwierdzenia zgodsoi zakresu z dokumentacjprojektova,

- oceny wizualnej,

- pomiaru grubgei,

- pomiaru wytrzymakei na odrywanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Pfatnag¢ za 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie powierzchni.

Cena jednostkowa uwzginia zakup i dostarczenie materiatéw, wykonanieosdednich rusztowa zwyktych lub
podwieszonych przesuwanych padiie wraz z pospem robét, przygotowanie powierzchni betonu do
natryskiwania, naniesienie preparatu antykorozypnegykonanie bada rozbiérka rusztows oczyszczenie i
uporzdkowanie terenu rob6t. Odpady i ubytki materialosge uwzgkdnione w cenie jednostkowej. W cenie
jednostkowej uwzgldnione jest rownie wykonanie odpowiednich zabezpieszga czas robo6t z uwagi na ochgon
srodowiska i bezpieczstwo ludzi.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-88/B-01807. Antykorozyjne zabezpieczenia wddwnictwie. Konstrukcje betonowezelbetowe. Zasady

diagnostyki konstrukcji.

2. PN-92/B-01814. Antykorozyjne zabezpieczenia wddwnictwie. Konstrukcjezelbetowe i betonowe. Metoda

badania przyczepioi powtok ochronnych.

3. Wymagania techniczne wykonania i odbioru nagraghrony powierzchniowej betonu wonstrukcjach
mostowych. WTW nr XM/93 GDDP, Warszawa 1993 r.



