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D-M.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania wspolne dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z remontem mostu drewnianego przez rzek¢ WKkra w miejscowosci Ke¢pa
w ciggu drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

Jako czgs¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych niniejsza ST nalezy odczytywaé i rozumieé
w zlecaniu i wykonywaniu robot opisanych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB.

Wymagania ogoélne zawarte w niniejszej ST nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi
Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi, dotyczacymi budowy mostu i dojazdow.
D.04.04.02. Podbudowa 7 kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
D.07.03.01. Tymczasowa organizacja ruchu

M.11.01.01. Wykopy na odktad w gruncie kat. I — 111

M.11.03.01. Zasypanie wykopow i odtworzenie nasypow

M.12.01.03. Stal zbrojeniowa

M.13.01.01. Beton konstrukcyjny

M.13.02.01. Beton niekonstrukcyjny

M.14.01.01. Konstrukcje stalowe

M.14.02.01. Antykorozyjne zabezpieczenie konstrukcji stalowej

M.15.02.01. Izolacja 7 roztworéw asfaltowych na powierzchniach betonowych
M.15.03.05. Warstwa wigZgca nawierzchni z BA

M.15.03.06. Warstwa Scieralna nawierzchni z BA

M.17.01.01. Oczyszczenie i zabezpieczenie toZysk stalowych

M.20.01.05. Umocnienie skarp nasypow

M.20.03.01. Odtworzenie pomostu drewnianego i podpor drewnianych mostu
M.20.03.02. Tymczasowa kladka dla pieszych

M.20.04.01. Roboty rozbiorkowe

1.4. Okreslenia podstawowe.
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

1.4.1. Obiekt mostowy — most na rzece Wkra w ciagu drogi powiatowej w Kepie.



1.4.2. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno-uzytkows
( droge ) albo jego czg$¢ stanowiaca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny ( obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezet ).

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem

i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych w trakcie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbioréw robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy Inzynierem, Wykonawca i
projektantem.

1.4.5. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.6. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
1.4.7. Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys §lepy.

1.4.8. Kosztorys Slepy - wykaz robot z podaniem ich ilosci ( przedmiar ) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.9. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbg¢dne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jako$ci materiatow.

1.4.10. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektows i
specyfikacjami, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.11. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacy do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na
podtoze i zapewniajgcymi dogodne warunki dla ruchu.

1.4.12. Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

1.4.13. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.
1.4.14. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia, do glgbokosci przemarzania.

1.4.15. Podloze ulepszone - wierzchnia warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod
nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu drogowego i whasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.16. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

1.4.17. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;j.
1.4.18. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja ( zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym ) istniejacego

potaczenia.

1.4.19. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, np. dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.20. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, np.
droga, kolej, rurociag itp.

1.4.21. Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzgdkowanie i przywrdcenie pierwotnych
warunkow terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.



1.4.22. Rysunki - cz¢$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.23. Slepy Kosztorys - wykaz robot z podaniem ich ilosci ( przedmiar ) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.24. Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsigwziecia budowlanego, stanowigca odrgbnag cato$¢ konstrukeyjng lub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polega¢ na wykonywaniu rob6t zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie placu budowy.

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w Warunkach Szczegélowych, przekaze Wykonawcy plac budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspotrzedne punktow
glownych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy i Ksigzke Obmiaru Robot oraz dwa egzemplarze Dokumentacji
Projektowej i dwa egzemplarze Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;.

Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali punkty glowne trasy.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robot.

Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty zgodnie z wykazem podanym w
STWIORB D-M.00.00.00., stanowigcej dokument przetargowy. Z wykazu musi jasno wynikaé¢, ktore zostang
przekazane Wykonawcy po przyznaniu mu kontraktu.

W Dokumentacji Projektowej, bedacej w posiadaniu Zamawiajagcego, rozwigzano wszystkie podstawowe
problemy. Jezeli jednak w trakcie wykonywania robot okaze si¢ koniecznym uzupetnienie dokumentacji
projektowej, przekazanej przez Zamawiajacego, dotyczacej podstawowego zakresu robdt, Wykonawca
sporzadzi brakujace rysunki i STWIORB na wilasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inzynierowi do
zatwierdzenia.

Niezaleznie od powyzszego Wykonawca opracuje i przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru
nastepujace opracowania, nie bedace przedmiotem wykonania przez Jednostke Projektujaca:

- projekt tymczasowej organizacji ruchu,
- projekt organizacji robot.

1.5.3. Zgodnos$¢ robot z dokumentacjg projektowa i SS.

Dokumentacja Projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonawcy
stanowia czg¢$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sa obowiazujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowiagzuje nastepujaca kolejnos¢ ich
waznosci:

- Umowa,

- Kosztorys ofertowy,

- Szczegbdtowe Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa i SST.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST powinny by¢ uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
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dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i1 elementow
budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli przedzial tolerancji nie zostat okreslony w dokumentacji projektowej i/lub w SST to nalezy przyja¢
przecigtne tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robot.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartos$ci, to roboty
powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy tych materiatéw lub elementéw budowli nie znajdowaly si¢
W przewazajacej mierze w poblizu wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materialty lub roboty nie sa w pelni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST, ale
osiagni¢to mozliwa do zaakceptowania jakos$¢ elementow budowli, to Inzynier moze zaakceptowac takie roboty
i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potragcenia od ceny kontraktowej, zgodnie z
ustaleniami szczegotowymi kontraktu i/lub ST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie s3 w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST, i wptynely
na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty i roboty nie zostang zaakceptowane przez
Inzyniera. W takiej sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwlocznie rozebrane i zastapione innymi

( wiasciwymi ) na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymywania ruchu publicznego na placu budowy, w sposéb okreslony w
STWIORB D-M.00.00.00., w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego
robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, uzgodniony z
odpowiednim Zarzadem Drog i organem zarzadzajagcym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia
rob6t w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien
by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie czasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, §wiatla ostrzegawcze, sygnaty, znaki drogowe itp., zapewniajac w
ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapor i znakéow, dla ktorych jest to
nieodzowne ze wzglgdow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt przystgpienia do robot Wykonawca powinien obwieéci¢ publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okreSlonych przez
Inzyniera, tablic informacyjnych. Tres¢ tablic informacyjnych powinna by¢ zatwierdzona przez Inspektora
Nadzoru. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres
realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze wlaczony jest w ceng
kontraktowa ( koszty ogdlne budowy ).

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.
(1) Ustalenia ogdlne dotyczace ochrony $§rodowiska.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy ochrony srodowiska

naturalnego. W szczego6lnosci Wykonawca powinien zapewnié¢ spetnienie nastgpujacych warunkow:

a). Miejsca na bazy, maszyny, sktadowiska i wewngtrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie

powodowac zniszczen w Srodowisku naturalnym,

b). Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:

- zabezpieczeniem zbiornikoéw i ciekéw wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,

- przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwo$cig powstania pozaru.

c). Praca sprzgtu budowlanego, uzywanego podczas realizacji robot nie moze powodowaé zniszczen w

$rodowisku naturalnym,

d). Materialy stosowane do robot nie powinny zawiera¢ sktadnikéw zagrazajacych srodowisku, o nat¢zeniu

przekraczajacym dopuszczalne normy.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okre§lonych w odpowiednich przepisach,

dotyczacych ochrony §rodowiska obcigzajg Wykonawce.



(2) Ochrona wod.

Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie moga by¢ zanieczyszczane w czasie robot.

Jesli teren budowy lub wyrobiska materialow lokalnych albo ukopy potozone sa w sasiedztwie zbiornikéw lub
ciekow wodnych, to w razie potrzeby obszary te powinny by¢ oddzielone rowami lub innymi przegrodami.
Wody odprowadzone z terenu robot powinny by¢ oczyszczone przez filtracje i osadniki, albo inne urzadzenia,
ktére redukuja zawartos¢ pyldw i innych zanieczyszczen w odprowadzanych wodach do poziomu nie wigkszego
od wystepujacego w naturalnych zbiornikach i ciekach wodnych, do ktorych sa odprowadzane.

Wody powierzchniowe odprowadzane z baz, magazynow i sktadowisk powinny by¢ oczyszczone, jesli zawieraja
sktadniki szkodliwe dla otoczenia, takie jak pyty, oleje, bitumy, chemikalia czy inne szkodliwe dla srodowiska
substancije.

Zbiorniki materialdw napgedowych, olejow, bitumow, chemikaliow i innych szkodliwych dla s$rodowiska
substancji powinny by¢ wykonane i obstugiwane w sposoéb gwarantujacy nieprzedostawanie si¢ materiatdéw do
otoczenia.

Maszyny i sprzet mechaniczny nie moga porusza¢ si¢ w obrgbie granic zbiornikow i ciekdw wodnych z
wyjatkiem przypadkéw gdy uzyskano na to zgode wladz, a ruch ten odbywa si¢ w celu przeprowadzenia robot,
okreslonych w kontrakcie.

(3). Ochrona powietrza.

Stezenie pylow i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery w sasiedztwie wytworni materiatow drogowych
( kruszyw, mieszanek itp.) nie moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych przez odpowiednie przepisy.
Wytwornie materiatdéw drogowych powinny by¢ wyposazone w systemy odpylania, gwarantujace obnizenie
emisji pylow do poziomu mniejszego od dopuszczalnego.

Wykonawca ma obowiazek sprawdzenia st¢zenia pyldw i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery w
sasiedztwie wytworni mieszanek mineralno-bitumicznych i w razie potrzeby, wytworni innych materiatow.
Raporty z kontroli zanieczyszczen atmosfery powinny by¢ prowadzone na biezaco i udostgpniane odpowiednim
wladzom.

Jesli roboty beda prowadzone metoda mieszania materialdéw na drodze z uzyciem materiatéw pylacych, takich
jak popioty lotne, wapno cement itp. to stosowany sprzet i technologia powinny ograniczy¢ zapylenie. Roboty
takie moga by¢ prowadzone na terenach zabudowanych za zgoda organéw administracji terenowe;j.

(4). Ochrona przed hatasem.

Jezeli roboty prowadzone beda na terenach zabudowanych to Zamawiajacy powinien okres§li¢c w dokumentacji
projektowej lub ST i uzgodni¢ z odpowiednimi organami administracji samorzadowej, technologi¢ i czas robdt,
ograniczajagce w miar¢ mozliwosci poziom halasu i jego ucigzliwo$¢ dla mieszkancow. Wykonawca nie
powinien stosowac innej technologii robot o wiekszym poziomie hatasu, niz okre$lona przez Zamawiajacego
pod rygorem wstrzymania robot.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca powinien przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca powinien utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i
pojazdach.

Materiaty fatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Maszyny i urzadzenia napg¢dzane silnikami spalinowymi i parowymi powinny by¢ wyposazone w urzadzenia
zabezpieczajace przed rozprzestrzenianiem si¢ iskier.

Jesli przy realizacji robdt konieczne jest spalanie korzeni, pni lub innych materiatow, to przed rozpoczgciem
spalania Wykonawca powinien powiadomi¢ odpowiednie wtadze i/lub stuzby. Lokalizacja i sposob spalania
powinny by¢ takie, aby nie dopusci¢ do jakichkolwiek uszkodzen sasiadujacych obiektow, drzew i krzewow.
Zarowno lokalizacja jak i1 sposob spalania powinny by¢ uzgodnione przez Wykonawce z odpowiednimi
wladzami. Przy operacji spalania, w razie potrzeby Wykonawca powinien zorganizowaé patrole
przeciwpozarowe. Spalanie powinno by¢ przerwane na polecenie odpowiednich wiadz. W razie przerwania lub
zakonczenia spalania ogniska powinny by¢ wygaszone.

Wykonawca pod kierunkiem odpowiednich wtadz i/lub shuzb albo samodzielnie, powinien na wlasny koszt
wygasi¢ pozar na terenie budowy lub jej sgsiedztwie, wywotany bezposrednio lub posrednio, jako rezultat
realizacji robot. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.



1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do uzycia.

Jesli jakiekolwiek szkodliwe sktadniki moglyby przedosta¢ si¢ z wbudowanych materiatow do wod
powierzchniowych i/lub gruntowych albo do powietrza to materiaty takie nie moga by¢ stosowane.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialtdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie budowle i elementy budowli wykonane z takich materialtdéw powinny by¢ rozebrane i wykonane
ponownie z wlasciwych materiatow.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt powinny mie¢ $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materialow na
srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé znika
( np. materialty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie
tych materialow od wlasciwych organdw administracji panstwowe;.

Jesli Wykonawca uzyt materialow szkodliwych dla otoczenia wedlug warunkow szczegétowych kontraktu i
zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie §rodowiska, to konsekwencje
tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci publicznej i
prywatnej.

Jesli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych dziatan za strony
Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasno$ci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swdj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona wlasno$¢. Stan naprawionej wlasnos$ci powinien by¢ nie gorszy niz
przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzen uzbrojenia terenu, przewodow,
rurociggdw kabli teletechnicznych itp., ktérych polozenie bylo wskazane przez Zamawiajacego lub ich
wlascicieli.

Wykonawca na podstawie informacji podanej przez Zamawiajacego, dotyczacej istniejacych urzadzen
uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczgciem robot zasiegnaé od ich wiascicieli danych odnos$nie doktadnego
potozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowg dla wszelkiego rodzaju
robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i
powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpocze¢cia robot.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych nie wskazanych w informacji dostarczonej
Wykonawcy przez Zamawiajacego i powstanie bez winy lub zaniedbania Wykonawcy zostang usunigte na koszt
Zamawiajacego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy obcigza Wykonawce.

1.5.9. Ograniczenia obciazen osi pojazdow.

Wykonawca powinien dostosowa¢ sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas transportu
materiatdw 1 sprzgtu na drogach publicznych, poza granicami placu budowy, okreslonym w dokumentach
kontraktowych.

Specjalne zezwolenie na uzycie pojazdoéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile zostang uzyskane przez
Wykonawce od odpowiednich wiladz, nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drog,
ktore mogg by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywac tych pojazdow o ponadnormatywnych obciazeniach osi na §wiezo wykonanych
fragmentach budowy w obrgbie terenu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie
zobowiazany do naprawy uszkodzonych elementow na wlasny koszt, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz sprzgt i odpowiednia odziez dla
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ochrony zycia i zdrowia 0so6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Wykonawca powinien zapewnié¢ i utrzymywaé w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzacego roboty objete kontraktem.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych wyzej nie podlegaja odrebnej
zaplacie 1 s3 uwzgledniane w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Utrzymanie robot.

Wykonawca powinien utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone
w taki sposob aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu
odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpoczac
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu polecenia. W przeciwnym razie Inspektor
Nadzoru moze natychmiast zatrzymac roboty.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz
przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami

i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisoéw i wytycznych podczas prowadzenia
robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie
informowa¢ Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i1 inne odnosne
dokumenty.

2. MATERIALY.
2.1. Zrédta uzyskiwania materiatow.

Zrédta uzyskiwania wszystkich materiatow powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed
rozpoczgciem robot - nie podzniej niz 2 tygodnie przed uzyciem materialu  Wykonawca powinien dostarczy¢
Inspektorowi Nadzoru wymagane wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow.
Zatwierdzenie zrodla materiatdw nie oznacza, ze wszystkie materialy z tego zrodta bedg przez Inspektora
Nadzoru dopuszczone do wbudowania.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

2.2. Wariantowe dostarczanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru 0 swoim wyborze co najmniej
2 tygodnie przed uzyciem materialu, albo w okresie dluzszym jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniegj
zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

2.3. Materialy miejscowe.
2.3.1. Zrodta materialéw miejscowych.

Wykonawca nie moze eksploatowaé zrodla materiatow miejscowych do czasu, gdy plan eksploatacji zrodta
zostanie zatwierdzony przez odpowiednie urzedy i zaaprobowany przez Inspektora nadzoru. Nie dotyczy to
istniejacych zrodet materialow miejscowych, poprzednio eksploatowanych przemystowo na podstawie wczesniej
wydanych decyzji odpowiednich urzedow.

Zaaprobowanie zrodta wybranego przez Wykonawce jest uwarunkowane dostarczeniem Inspektorowi Nadzoru
przez Wykonawce wiarygodnej dokumentacji, zawierajgcej raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz, o
ile istnieja, danych z eksploatacji zrodla w przeszlosci, ktore wykaza, ze materiat o odpowiedniej jakosci jest
dostepny w danym zroédle w wymaganej ilosci.

Lokalizacja zroédet materiatéw miejscowych wskazanych przez Zamawiajacego powinna by¢ przedstawiona na
rysunkach i opisana w dokumentach przetargowych. Generalnie materiaty z tych zrédel beda akceptowane, z
tym ze Wykonawca bedzie odpowiedzialny za okreSlenia ilosci i typoéw sprzetu oraz technologii robot
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gwarantujacych wyprodukowanie materiatow odpowiadajacych wymaganiom okreslonym w SST.

Bioragc pod uwagg fakt, ze na podstawie probek wybranych ze zrodta nie mozna doktadnie okreslic granic
zalegania materiatdw, 1 ze moga wystapi¢ normalne wahania ich cech, Inzynier moze odrzuci¢ cze$¢ zrodta jako
nie nadajace si¢ do eksploatacji.

2.3.2. Zasady eksploatacji zrodet materiatow miejscowych.

Kopalnie zwiru i piasku, kamieniotomy i inne wyrobiska kruszyw powinny by¢ tak utrzymane, zarowno w
czasie eksploatacji jak i jej zakonczeniu aby nie zanieczyszczaly ciekéw i innych zbiornikow wodnych.

Moze to wymagaé podzialu eksploatowanego terenu rowami i innymi przegrodami, 0Czyszczenia
zanieczyszczonych wod przez filtracje, wbudowania osadnikow, ktore zredukuja zawarto$¢ pylow w
odprowadzanych wodach do poziomu nie wigkszego od wystgpujacego w tych wodach, do ktorych odprowadza
si¢ wody ze zrodta kruszyw.

Materiaty odpadowe ze zrédta kruszyw powinny by¢ sktadowane w taki sposdb, aby chronié cieki i zbiorniki
wodne przed zanieczyszczeniem pylami. Wody uzywane do ptukania kruszywa powinny by¢ oczyszczone przez
filtracj¢ 1 osadniki w celu zminimalizowania zawarto$ci pytéw do poziomu nie wigkszego niz wystepujacy w
wodach do ktérych odprowadza si¢ wody ze zrédet kruszyw.

O ile w dokumentach kontraktowych nie przewidziano inaczej, zroédla materialow i obszary skladowania
odpaddw z eksploatacji tych zrodet powinny by¢ tak zlokalizowane, aby nie byly widoczne z przylegtych drog
publicznych.

Wykonawca powinien dokona¢ rekultywacji Zzrédet materiatdw przy czym naklad powinien byé¢ zdjety,
sktadowany w haldach i uzyty do rekultywacji. Po zakonczeniu eksploatacji zrodta materiaty odpadowe
powinny by¢ z powrotem przemieszczone do wyrobiska. Skarpy powinny by¢ ztagodzone w stopniu w stopniu
jak najbardziej zblizonym do uksztattowania terenu. Naktad powinien by¢ rOwnomiernie roztozony.

Obszar wyrobiska powinien by¢ nastepnie pokryty roslinnoscia.

Eksploatacja zrodetl kruszyw powinna by¢ zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obwieszczonymi na
danym obszarze.

2.4. Inspekcja wytworni materialow.

Wytwornie materiatow budowlanych moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia zgodno$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymogami. Probki moga byé pobierane w celu
sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji partii materialow pod wzgledem
jakosci.

W przypadku gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni powinny by¢ zachowane
nastepujace warunki:

a). Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspodtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w
czasie przeprowadzania inspekcji,

b). Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep w dowolnym czasie do tych czesci wytworni gdzie odbywa si¢
produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2.5. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez wykonawce wywiezione z placu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatow do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie
przewarto$ciowany przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj rob6t, w ktorym znajduja si¢ zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania zapewniajace
zachowanie ich jako$ci i przydatnosci do robdt oraz zgodnos$¢ z wymaganiami poszczegélnych SST.
Odpowiedzialno$¢ za wady materiatdow powstate w czasie przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca.
Inzynier moze zezwoli¢ na inny sposéb przechowywania i sktadowania materiatéw niz podany w SST lecz nie
zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialno$ci za ewentualne powstale z tego tytutu straty. Sktadowanie powinno
by¢ prowadzone w sposéb umozliwiajacy inspekcje materiatow.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialdéw powinny by¢ po zakonczeniu robét doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
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3.SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na wilasciwosci wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniami Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowa¢ sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajacym prowadzenie robot w przypadku awarii sprzgtu
podstawowego.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim wyborze co najmniej 2 tygodnie
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
jego zgody.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow kontraktu, zostana
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na wlasciwos$ci wykonywanych robot i przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportowych powinna zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym kontraktem.
Wykonawca powinien dysponowaé sprawnymi rezerwowymi $§rodkami transportowymi, umozliwiajacymi
prowadzenie robot w przypadku awarii podstawowych srodkow transportowych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetlnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu, na polecenie Inspektora nadzoru powinny by¢ usunigte z
placu budowy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami kontraktu, oraz za jakos¢
zastosowanych materialow i wykonanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST,
PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi
na pi$mie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnos$¢.

5.2. Wspolpraca Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.

Inspektor Nadzoru bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig robot, oceng
jakosci materialow 1 postgpem robdt, a ponadto we wszystkich sprawach, zwigzanych z interpretacja
dokumentacji projektowej i ST oraz dotyczacych akceptacji i wypelniania warunkéw kontraktu przez
Wykonawcg.

Inspektor Nadzoru bedzie podejmowat decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robdt beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w ST,

a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatldw 1 robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkeji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestig.
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Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robot 1 kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wiaczajac przygotowanie i produkcje materiatow
Inzynier powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie
spetniaja wymagan jakosciowych okre$lonych w dokumentacji projektowej i w ST. Z  odrzuconymi
materialami nalezy postepowac jak w pkt.2.5.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny byé wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania roboét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

5.3. Wady rob6t spowodowane przez poprzednich wykonawcow.

Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST, a zaistniala
wadliwos$¢ tych robot spowodowana zostata robotami wykonanymi wczesniej przez innych wykonawcow, to
Inspektor Nadzoru zleci taki sposob postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowa¢ ich
wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez Inspektora nadzoru na koszt Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ).

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru Programu
Zapewnienia Jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
a). czes$¢ ogblng opisujacy:
- organizacj¢ wykonania rob6t, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- bhp,
- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonywania poszczegdlnych elementow robot,
- system (sposob i procedure) prowadzonej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,
- wyposazenie w sprze¢t i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ przeprowadzenie badan),
- sposob oraz formg gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych zapis pomiardw nastawienia
mechanizmow sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi Nadzoru.;

b). czes$¢ szczegdlowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznym i oraz
wyposazeniem w mechanizmy. do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaj i ilo$¢ srodkdw transportowych oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatldw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢ pobieranych probek,
legalizacje i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczeg6lnych elementow robot,

- sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci robot.

Celem kontroli robot powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiagna¢ zalozona
jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robot i jakos¢ materiatow. Wykonawca
powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie niezbedne do pobierania probek i badan materialow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazadaé¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.
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6.3. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, moze
ocenia¢ zgodno$¢ materialow i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawcg.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materialu i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru moze
poleci¢ Wykonawcy lub zleci¢ niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtoérnych lub dodatkowych
badan albo moze opiera¢ si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialow i robot z
dokumentacjg projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i
pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pis$mie ich wyniki
do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Atesty jakosci materiatdow 1 urzadzen.

Przed wykonaniem badan jakos$ci materiatlow przez Wykonawce, Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w SST.

W przypadku materiatéw, dla ktorych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robo6t powinna
posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéow tych badan powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce
Inzynierowi na jego zyczenie.

Urzadzenia laboratoryjne i sprzgt kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytworniach lub maszynach powinny
posiada¢ wazng legalizacj¢ wydang przez upowaznione instytucje.

Inzynier zdyskwalifikuje 1 nie dopusci do uzycia jakichkolwiek urzadzen laboratoryjnych, wytworni lub maszyn,
ktdére nie majg waznych wymaganych legalizacji.

Materiaty posiadajgce atesty a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli
zostanie stwierdzona niezgodnos$¢ ich wlasciwosci z ST to takie materialy i lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.6. Dokumenty budowy.
(1). Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i powinny dotyczy¢ przebiegu robot , stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny by¢ czytelne, dokonane
trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone data i podpisem kierownika budowy i Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisa¢ w szczegolnosci :
- datg¢ przekazania Wykonawcy placu budowy,
- date¢ przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,
- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,
- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,
- przebiegu robot , trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania robot , z podaniem powodu,
- zgloszenia i1 daty odbioréw robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czgsciowych i

ostatecznych odbiorow robot,
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- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych ( pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania roboét,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materiatdow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem kto je przeprowadzal,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy powinny by¢ przediozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant w trakcie realizacji budowy ma prawo zadania wpisem do Dziennika Budowy wstrzymania robot
budowlanych w razie stwierdzenia mozliwo$ci powstania zagrozenia oraz w razie wykonywania ich niezgodnie
Z projektem.
Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

(2). Ksigga obmiaru.

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow robot.
Obmiary wykonanych robét przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w wycenionym $lepym
kosztorysie 1 wpisuje do ksiggi obmiaru.

(3). Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci.

Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robét. Winny by¢é udostepnione na kazde zyczenie
Zamawiajacego.

(4). Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt (1) - (3) nastgpujace dokumenty:
a). pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b). protokoty przekazania placu budowy,

). umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,

d). protokoty odbioru robét,

e). protokoty z narad i ustalen,

f). korespondencj¢ na budowie.

(5). Przechowywanie dokumentow budowy.

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym .
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowac jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Obmiar robo6t powinien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z Dokumentacja Projektows i
ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i ST.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robd6t i terminie obmiaru co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Obmiar odbywa si¢ w obecnosci Inspektora Nadzoru i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru powinny by¢
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wpisane do ksi¢gi obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie ( opuszczenie ) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie

lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot.

Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pi$mie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czesto$cia wymagang do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okres$lania ilosci robot i materiatow.

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okre$lono inaczej, wszystkie pomiary dlugosci,
shuzace do obliczen pola powierzchni robdt, beda wykonywane w poziomie.

Wszystkie elementy robdt okreslone w metrach, takie jak dreny, przepusty rurowe, ogrodzenia, b¢da mierzone
rownolegle do podstawy fundamentu.

Do obliczen objgtosci i robot ziemnych nalezy stosowaé metode przekrojow poprzecznych lub inng
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

Pojazdy uzywane do przewozenia materiatdéw , ktorych obmiar nastgpuje na podstawie masy na pojezdzie
powinny by¢ wazone co najmniej raz dziennie , w czasie wskazanym przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny , umozliwiajacy jego identyfikacje.

Materiaty , ktérych obmiar nast¢puje na podstawie objetosci na pojezdzie powinny by¢ przewozone pojazdami
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Pojazdy przeznaczone do tego celu moga by¢ dowolnego typu i
wielkos$ci pod warunkiem , ze skrzynia pojazdu ma taki ksztalt, ze jej pojemno$é mozna tatwo i doktadnie
okreslic¢ .

Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny , umozliwiajacy jego identyfikacje. Objetosé
materialu przewozonego jednym pojazdem powinna by¢ przed rozpoczeciem robot uzgodniona przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru na pis$mie , dla kazdego typu uzywanych pojazdow. Obmiar objetosci nastgpi
w punkcie dostawy.

Objetos¢ materiatu na pojezdzie, stanowigca nadmiar w stosunku do uzgodnionej przez Wykonawce i Inspektora
Nadzoru, nie podlega zaptacie.

Pojazdy przewozace mniejsza objetos¢ od uzgodnionej moga by¢ odrzucone przez Inspektora Nadzoru, albo
zaakceptowane przy zmniejszonej objetosci okreslonej przez Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru ma prawo sprawdza¢ losowo stopien zatadowania pojazdow . Jezeli przy losowej kontroli
stwierdzi on , Zze obj¢tos¢ materialu przewozona danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej , to catosé
materialow przewiezionych przez ten pojazd od czasu poprzedniej kontroli zostanie zredukowana w stopniu
okre$lonym przez stosunek objgtosci obmierzonej do uzgodnione;j .

Jezeli zostalo to uzgodnione na piSmie przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru a , materiat rozliczany na
podstawie objetosci moze by¢ wazony i przeliczany na odpowiednig liczbe jednostek objetosci z zastosowaniem
gestosci 1 objetosci materiatu. Ustalenia o takiej metodzie obmiaru oraz warto$¢ gestosci objetosciowej
stosowana w przeliczeniach , powinny by¢ uzgodnione przed rozpoczeciem robot. Wykonawcy nie przystuguje
prawo do korekt objetosci lub gestosci objetosciowej materiatu, jezeli rzeczywista ggsto$¢ objgtosciowa
dostarczonego materiatu wykazywata wahania i byla mniejsza w stosunku do wartosci uzgodnionej na pismie
przed rozpoczgciem robot.

Ilos¢ lepiszczy bitumicznych moze by¢ okre§lona w megagramach. Objetosé lepiszczy bedzie mierzona w
temperaturze 25 stopni stosujac wspotczynniki przeliczeniowe zaakceptowane przez Inzyniera.

W przypadku elementow standaryzowanych takich jak profile walcowe , drut, rury , elementy w rolkach i
belach, siatka ogrodzeniowa , dla ktéorych w ateécie producenta podano ich wymiary lub mase, dane te moga
stanowi¢ podstawe obmiaru.

Wymiary lub masa tych elementow mogg by¢ losowo sprawdzane na budowie , a ich akceptacja nastgpi na
podstawie tolerancji i okre§lonych przez producenta , o ile takich tolerancji nie okreslono w SST.

Cement i wapno bgda mierzone w megagramach.

Drewno bedzie mierzone w metrach szesciennych , przy uwzglednieniu ilosci wbudowanej w konstrukcje.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru robot powinny by¢ zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujacych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ przez Wykonawce utrzymywane w dobrym

stanie, w catym okresie trwania robot.
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7.4. Wagi i zasady wazenia.

Jezeli stosowana metoda obmiaru wymaga wazenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi w ilosci i w
miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Wagi powinny posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.
Wykonawca moze uzywaé publicznych urzadzen wagowych pod warunkiem , ze byly one atestowane i
posiadaja wazne $wiadectwa legalizacji. Doktadno$¢ stosowanych wag powinna wynosi¢ 0,5 % uzywanego
zakresu. Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zanizong masg, to zostanie ona uregulowana i
powtornie zalegalizowana.

Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zawyzong masg, to zostanie ona

uregulowana i powtornie zalegalizowana, a masa wszystkich materiatow wazonych z zastosowaniem takiej wagi
od czasu ostatniej zaakceptowanej kontroli zredukowana o stwierdzony btad , pomniejszony o dopuszczalng
tolerancje rowna 0,5%.

7.5. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed cze¢$ciowym lub ostatecznym odbiorem roboét,

a takze w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar roboét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w Ksiedze Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego
zatacznika do Ksiggi Obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. OBMIAR ROBOT.
8.1. Rodzaje odbiorow robot.

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru , dokonywanym
przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu ,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu .

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier.

Gotowos$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru . Odbidér powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie nie pdzniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Jakos¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow

zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczes$niejszych ustalen , Inspektor
Nadzoru ustala zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt.

W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inspektor
Nadzoru uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w ST dotyczacych danej czgéci robot.

8.3. Odbidr czesciowy.
Odbidr cze$ciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeéci robot wraz z ustaleniem naleznego

wynagrodzenia. Odbioru cze¢§ciowego robdt dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.
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8.4. Odbiodr ostateczny robot.

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci , jako$ci
1 wartosci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego powinna by¢ stwierdzona przez
kierownika robdt wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Odbidr ostateczny robdt powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu , liczagc od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robét i kompletnosci oraz prawidtowosci operatu kolaudacyjnego.
Odbioru ostatecznego robdt dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego przy udziale Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy . Komisja dokonujaca odbioru robdt dokonuje ich oceny jakoSciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw wynikoéw badan i pomiardow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
dokumentacja projektowa i ST. W toku odbioru ostatecznego robdt komisja powinna si¢ zapoznac z realizacja
ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu , zwlaszcza w zakresie
wykonania robo6t uzupehiajacych i robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét uzupehiajacych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych , komisja przerywa swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego .

W przypadku stwierdzenia przez komisje , ze jako$s¢ wykonywanych robdt w poszczegodlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu , komisja dokonuje potracen ,
oceniajgc pomniejszong warto$¢

wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

We wszystkich sprawach nie objetych SST beda obowigzywaty przepisy "Instrukcji DP-T 14 o dokonywaniu
odbiorow robot drogowych na drogach zamiejskich krajowych i wojewodzkich z dnia 14 lipca 1989 r. wraz z
poézniejszymi zmianami i uzupeknieniami.

8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego robot.

Podstawowym dokumentem do wykonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego .
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty
- dokumentacje¢ projektowg z naniesionymi zmianami ,
- umowe na wykonanie rob6t wraz z ewentualnymi aneksami,
- szczegotowe specyfikacje techniczne ,
- uwagi i zalecenia Inzyniera , zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,
- recepty i ustalenia technologiczne ,
- dzienniki budowy ,
- ksiggi obmiaru,
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ ,
- atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow,
- $wiadectwa dopuszczenia lub aprobaty techniczne wbudowanych materiatow,
- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiarow zalgczonych do dokumentéw odbioru , a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,
- sprawozdanie techniczne,
- ostateczne rozliczenie robot,
- dokumenty kontraktowe ( oferta, kosztorys ofertowy, instrukcja dla oferentéw, ogdlne
1 szczegdtowe warunki umowy ),
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego .

W dzienniku budowy powinien by¢ wpis Inspektora Nadzoru o zakonczeniu roboét i stwierdzenie kompletnoscei i
prawidtowosci przygotowania operatu kolaudacyjnego.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac :

- zakres 1 lokalizacje wykonywanych robét ,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego ,

- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot ,

- date rozpoczecia i zakonczenia robot.

W przypadku gdy wg komisji , roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sa gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznacza ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.
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Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace powinny by¢ zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznacza komisja.

8.6. Odbiodr pogwarancyjny.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym .

Odbidr pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI .
9.1. Ustalenia ogodlne.

Podstawa platnosci jest stawka jednostkowa , skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji Slepego kosztorysu.
Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynnosci i badania sktadajace
si¢ na jej wykonanie , okreslone w pkt 9 ST dla tej roboty i w Dokumentacji Projektowej.
Stawka jednostkowa powinna obejmowac :
- robocizng bezposrednia,
- warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami ich zakupu ,
- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi ( sprowadzenie sprzgtu na
plac budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),
- koszty posrednie w sktad, ktoérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikow nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza
budowy ( w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp. ),
koszty dotyczace oznakowania robot, wydatki dotyczace bhp , ustugi obce na rzecz budowy,
oplaty za dzierzawe placow i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonywanych robot,
ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcey ,
- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do stawek jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie ofertowym
jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych ta pozycja
kosztorysowa za wyjatkiem przypadkéw omowionych w warunkach kontraktu .

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Ustawa o zamowieniach publicznych z dnia 10.06.1994 r.

2. Instrukcja DP-T 14 o dokonywaniu odbioréw robdt drogowych i mostowych
realizowanych na drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich GDDP 1989 r.
( z pézniejszymi zmianami).

3. Ogolne i Szczegdétowe Warunki Kontraktu.
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D.04.05.01. PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiIORB.

Przedmiotem niniejszej SS sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie, w zwigzku z remontem mostu drewnianego
przez rzeke Wkra w miejscowosci Kepa w ciagu drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
podbudowy z kruszywa tamanego 0/31,5 mm, stabilizowanego mechanicznie, warstwa o 25 cm w najcienszym
miejscu na dojazdach do mostu ( nad ptytami przejsciowymi ).

1.4. Okreslenia podstawowe.

Stabilizacja mechaniczna — proces technologiczny polegajacy na odpowiednim zageszczeniu kruszywa o
wlasciwie dobranym uziarnieniu, przy wilgotnosci optymalne;.

Pozostate okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami
i STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczgce robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow.

Warunki og6lne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-M.00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne”, pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow.

Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie, wg PN-S-06102, powinna by¢ wykonana z
kruszywa tfamanego, uzyskanego w wyniku przekruszenia surowca skalnego. Kruszywo powinno by¢
jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow.

2.3.1.  Uziarnienie kruszywa.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona w PN-EN933-1, powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-S-06102, dla kruszywa o uziarnieniu 0/31,5.

Krzywa uziarnienia powinna by¢ ciagta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze
przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy ukltadanej jednorazowo.

2.3.2.  Wiasciwosci kruszywa.

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania podane nizej.
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Wymagania Badania wedlug

- zawartos$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, % 9 m/m ) - 2-10 PN-B-06714-15
- zawarto$¢ nadziarna, % ( m/m ), nie wigcej niz - 5 PN-B-06714-15
- zawartos$¢ ziarn nieforemnych, % ( m/m ), nie wigcej niz - 35 PN-B-06714-16
- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, % ( m/m ), nie wigcej niz - 1 PN-B-06714-26
- wskaznik piaskowy po pieciokrotnym zageszczeniu metoda I lub 11
wg PN-B-04481, % - 30-70 BN-64/8931-01
- §cieralno$¢ w bebnie Los Angeles:
e S$cieralnos¢ catkowita po pelnej liczbie obrotow, nie wigcej niz— 35 PN-B-06714-42
e S$cieralnos¢ czgsciowa po 1/5 pelnej liczby obrotow, nie wigcej niz - 30 PN-B-06714-42
- nasigkliwo$¢, % ( m/m ), nie wigcej niz - 3 PN-B-06714-18
- mrozoodpornos$¢, ubytek masy po 25 cyklach zamrazania, % ( m/m ),
nie wigcej niz - 5 PN-B-06714-19
- zawarto$¢ zwiazkow siarki w przeliczeniu na SOs, % (m/m ),
nie wigcej niz - 1 PN-B-06714-28
2.4. Woda.

Do zraszania kruszywa nalezy stosowaé¢ wod¢ w ilosci zapewniajgcej wlasciwe zageszczenie kruszywa
wg PN-88/B-32250.

2.5. Zrddta poboru materiatow.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ ze zrodet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inspektora nadzoru. Przed rozpoczgciem robot, Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan
laboratoryjnych tacznie z projektowang krzywa uziarnienia i reprezentatywne probki materiatow.

3. SPRZET.

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania podbudowy.

Do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie nalezy stosowac:

- mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazone w urzadzenia dozujace wodg,

- rowniarki lub uktadarki do uktadania mieszanki,

- walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne,

- zaggszezarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 4.

4.2. Transport kruszywa.

Do transportu i wytadunku mieszanki nalezy uzy¢ samochodow samowytadowczych lub ciggnikow kotowych z
przyczepami samowytadowczymi. Kruszywo w czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem,
rozsegregowaniem si¢, zmieszaniem z innymi materiatlami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Kruszywo drobne nalezy zabezpieczy¢ przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.

Ogolne wymagania wykonania rob6t podano D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogblne”, pkt 5.
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5.2. Przygotowanie podioza.

Podloze pod warstwe podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie stanowi¢ bedzie grunt
nasypowy.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa.

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu, zgodnym z projektowana krzywa uziarnienia,

i wilgotno$ci optymalnej, nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki.
Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez
mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zaggszczanie mieszanki.

W gotowym korycie, na warstwie odsaczajacej z pospotki, nalezy rozktada¢ mieszanke kruszywa

w jednej warstwie o grubosci do 15 cm po zaggszczeniu. W zwiazku z tym podbudowe nalezy wykonaé w 2-ch
warstwach, zeby lacznie uzyskaé grubos¢ 25 cm. Roztozong warstwe mieszanki nalezy doprowadzi¢ do
przewidzianego spadku poprzecznego i podluznego zgodnie z dokumentacja projektowa oraz doprowadzi¢ do
wilgotnos$ci optymalnej i zagesci¢ walcami. W miejscach trudnodostepnych nalezy do zaggszczania uzy¢
zageszezarki ptytowe wibracyjne lub ubijaki. Wilgotno§¢é mieszanki w czasie zaggszczania powinna odpowiadaé
optymalnej. Materiat nadmiernie zawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie.
Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20 % jej wartosci, mieszanka powinna by¢
zwilzona okre$long ilo$cig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki jest
wyzsza od optymalnej o 10 % jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Wskaznik zaggszczenia mieszanki w nawierzchni nie powinien by¢ mniejszy niz I = 1,00.

5.5. Utrzymanie podbudowy.

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni, powinna by¢ utrzymywana

w dobrym stanie. Jezeli wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgodg nadzoru, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch, na
swoj koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakos$ci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot.

Przed przystapieniem do robot wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robot i przedstawi¢ wyniki inspektorowi nadzoru w celu akceptacji materiatu. Badania te powinny obejmowacé
wszystkie wlasciwosci wymienione w pkt 2 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot.

6.3.1.  Uziarnienie mieszanki.

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy pobraé¢ w
sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Nalezy wykonaé po jednym badaniu na jeden
dojazd do mostu. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane Inspektorowi Nadzoru.

6.3.2. Wilgotnos$¢ mieszanki.

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wg proby Proctora, zgodnie

z PN-B-04481 ( metoda II ), z tolerancja +10%, -20%. Nalezy wykona¢ po jednym badaniu na jeden dojazd do
mostu. Wilgotnos$¢ nalezy okreslic wg PN-B-06714-17.
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6.3.3. Zaggszczenie podbudowy.

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiagnigcia wymaganego wskaznika zageszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wg BN-77/8931-12. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania
jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02. Wykona¢ po jednym badaniu na jeden dojazd do mostu.
Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtoérnego
modutu E; do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.

Wartos¢ wtornego modutu odksztalcenia powinna by¢ > 180 MPa.

Modut odksztatcenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu obciazenia od 0,15 MPa do 0,25 MPa przy zastosowaniu
ptyty VSS o $rednicy 300 mm. Koncowe obciazenie powinno wynosi¢ 0,45 MPa.

Obliczenie wynikow wg wzoru:

Gdzie:
E — modut odksztalcenia,
Ap — rb6znica naciskow ( MPa ),
As — przyrost osiadan odpowiadajacy tej réznicy naciskow ( mm ),
D — $rednica plyty ( mm ).

6.3.4.  Wtasciwosci kruszywa.

Badania kruszywa powinny obejmowac oceng wszystkich wasciwosci okreslonych w pkt. 2.3.2.
Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci Inzyniera.
Nalezy wykona¢ jedno badanie.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy.

Szeroko$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz + 10 cmi—5 cm.
Rowno$¢ podbudowy powinno si¢ bada¢ 4-metrowa tatg. Nierownos¢ nie moze przekracza¢ 10 mm.
Spadki poprzeczne podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacja z tolerancjg + 0,5 %.

Roznice pomigdzy rzednymi uzyskanymi a projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 0 cmi— 1 cm.
Grubos$¢ podbudowanie moze si¢ réznic od projektowanej o wigcej niz + 10 %.

0Os$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 5 cm.

6.5. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy.

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja odchylenia wicksze od okreslonych w pkt. 6.4. powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glgbokos$ci co najmniej 10 cm, wyro6wnanie i powtdrne
zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez
spulchnienie warstwy na peing grubo$¢ do polowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtdrne
zaggszczenie.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia glgbokos¢,
zgodnie z decyzja Inspektora Nadzoru, uzupetlnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach,
wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastapi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
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Ogolne zasady obmiaru robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowg jest 1 m2 wykonanej podbudowy z kruszywa famanego 0 grubos$ci warstwy sprowadzone;j

do 25 cm.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PLATNOSC.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci.

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt. 9.

Cena wykonania 1 m2 podbudowy pomocniczej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- sprowadzenie niezbednego sprzetu do wykonania nawierzchni,
- przygotowanie podtoza,

- zakup i przygotowanie mieszanki z kruszywa,

- wbudowanie i zageszczenie mieszanki,

- wykonanie niezbednych badan i prac pomiarowych,

- utrzymywanie podbudowy w czasie robot,

- niezbedne zabezpieczenia bhp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-04481.
PN-86/B-06712.
PN-S-06102.
PN-S-96023.
BN-84/6774-02.

CoNoO~wWNE

17. PN-B/11112.
18. PN-B/11113.

PN-B-06714-12.
PN-B-06714-15.
PN-B-06714-16.
PN-B-06714-17.
10. PN-B-06714-18.
11. PN-B-06714-19.
12. PN-B-06714-26.
13. PN-B-06714-28.
14. PN-B-06714-37.
15. PN-B-06714-39.
16. PN-B-06714-42.

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

Kruszywo mineralne.

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego..
Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci siarki metodg bromowa.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci w bgbnie Los Angeles.
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
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D.07.03.01. TYMCZASOWA ORGANIZACJA RUCHU.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tymczasowego oznakowania drogi,
w zwigzku z remontem mostu drewnianego przez rzek¢ Wkra w miejscowosci Kepa w ciggu drogi powiatowej
nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem tymczasowego
oznakowania strefy robot na moscie i na dojazdach do mostu.

Zakresem swym obejmuja wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

Roboty wykonywane beda potdwkami jezdni, przy ruchu odbywajacym si¢ na niezamknigtej potowie jezdni.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Warunki ogdlne stosowania materiatdw podano w
WiORB, tablice informacyijne, tablice kierujace, zastawy drogowe, §wiatta btyskowe.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w STWiORB D-M.00.0.00. "Wymagania ogélne", pkt 3.

Sprzet uzywany do montazu znakow i urzadzen zabezpieczajacych powinien mie¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT.
Ogolne zasady stosowania transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdow do wykonania oznakowania powinny odbywac si¢
tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne wytyczne wykonawstwa robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 5.

Oznakowanie prowadzonych robot i tras objazdowych powinno by¢ wykonywane wylgcznie na podstawie
zatwierdzonego projektu tymczasowej organizacji ruchu.

Urzadzenia ostrzegawczo-zabezpieczajace oraz znaki drogowe powinny by¢ wykonane z materiatow
odblaskowych.

Swiatla na zastawach drogowych powinny by¢ zasilane pradem o napieciu max. 25 V i $wiecié¢ si¢ od zmierzchu
do $witu oraz w warunkach zmniejszonej przejrzystosci powietrza.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne wytyczne kontroli jakosci podano w STWiORB D-M.00.0.0. "Wymagania og6lne", pkt 6.
Kontroli podlegaja: zamocowanie i ustawienie shtupkdéw wraz z montazem wszystkich elementéw znakoéw
i tablic.

7. OBMIAR ROBOT.

Ryczalt.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 8.

Na podstawie wynikéw kontroli wg pkt 6 nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru robét.

Oznakowanie powinno by¢ wykonane i ustawione zgodnie z zatwierdzonym projektem tymczasowej organizacji
ruchu. Jezeli komisja odbiorowa oznakowania stwierdzi rozbieznosci pomiedzy oznakowaniem w terenie a
projektem oznakowania nalezy oznakowanie dostosowac do projektu.

9. PLATNOSC.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWioRB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 9

Platnos$¢ ryczattem za wykonane roboty.

W skiad ceny ryczaltowej wchodzi:

- dostarczenie znakéw i1 urzadzen bezpieczenstwa ruchu,

- wbudowanie i rozebranie znakow drogowych i urzadzen bezpieczenstwa ruchu,

- biezace utrzymywanie oznakowania w trakcie robot z uzupetnianiem zniszczonych lub uszkodzonych
elementow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasie rozdziatu, zat. nr 1 do Zarzadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z 6 czerwca 1990 r
(poz.184).

2. Instrukcja o znakach drogowych pionowych, zat. nr 1 do Zarzadzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 czerwca 1994 r.

3. Zalacznik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. Szczegétowe warunki
techniczne dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach ( Dz. U. nr 220, poz.
2181).

4. Ogolne specyfikacje techniczne — 0znakowanie poziome, warszawa 2006 r.
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M.11.01.01. WYKOPY W GRUNCIE KAT. I-III.
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiIORB.

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopoéw w gruncie
niespoistym kat I — 11, W zwiazku z remontem mostu drewnianego przez rzeke Wkra w miejscowosci Kepa
w ciagu drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu robot ziemnych i obejmuja:
- wykonanie wykopow w celu rozbiorki elementow istniejagcego mostu,
- pompowanie wody z wykopow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami
i STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.0. "Wymagania ogdlne".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Ogolne warunki stosowania i wbudowania materiatow.

Ogolne warunki stosowania materiatéw podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 2.
3. SPRZET.

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzgtu.

Ogolne warunki stosowania sprz¢tu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne” pkt.3.
Jakikolwiek sprzgt, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot zostana
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Roboty ziemne nalezy wykonywaé recznie lub przy uzyciu sprzetu wg uznania Wykonawcy po akceptacji
Inzyniera.

Przyktadowo moze by¢ stosowany nastepujacy sprzet:

- koparki jednonaczyniowe kotowe, samochodowe lub gasienicowe,

- koparko-tadowarki,

- samochody samowytadowcze,

- rgczny sprzet jak topaty i grabie,

- dzwig min. 6 t.

4. TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt. 4.
Zastosowane §rodki i sposob transportu powinny by¢ dostosowane do kategorii gruntu, jego objetosci, techniki

odspojenia, sposobu zatadunku i odleglo$ci transportu. Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatu
nie moze powodowac obnizenia jego wlasciwosci.
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Wykonawca ma obowiazek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogoéw bezpieczenstwa zardéwno
w obrebie pasa drogowego, jak i poza nim.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 5.

Metoda wykonania rob6t ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznos$ci od wielkosci roboét, glebokosci wykopu,
uksztaltowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprz¢tu mechanicznego. Wykopy powinny byé
wykonywane w takim okresie, zeby mozna po ich zakonczeniu mozna bylo przystapi¢ natychmiast do
wykonywania przewidzianych w nich roboét i szybko zlikwidowac wykopy przez ich zasypanie.

Przy wykonywaniu wykopoéw na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo obszaru
przylegtego do wykopu.

Przed przystapieniem do wykonywania robdt ziemnych Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodno$é
rzgdnych terenu z danymi podanymi w projekcie technicznym. Wszelkie odstgpstwa w tym zakresie od
dokumentacji powinny by¢ zarejestrowane w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inzyniera. Obmiaru robot
nalezy dokonywa¢ z uwzglednieniem zapiséw w dzienniku budowy.

5.2. Wykonanie wykopow.

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidlowe odwodnienie w calym okresie trwania robot
ziemnych. W czasie rob6t ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podluzny i nadaé przekrojom
poprzecznym spadki, umozliwiajace szybki odptyw wdd z wykopu.

Wykonawca powinien wykona¢ urzadzenia, ktore umozliwiaja odprowadzenie wod gruntowych i opadowych
poza obszar robot ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.

Sposob odwodnienia wykopoéw nie moze powodowac ostabienia lub zniszczenia naturalnej struktury gruntu.
Niedopuszczalne jest pompowanie wody gruntowej bezposrednio z dotéw fundamentowych w gruntach sypkich
drobnoziarnistych i mato spoistych.

Sposob wykonania skarp wykopow powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia robot,
a nastgpstwa uszkodzen wynikajacych z nieprawidtowego uksztaltowania skarp wykopow, ich podcigcia lub
innych odstepstw od Dokumentacji Projektowej obcigza Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek dokonywania biezacej kontroli warunkdéw gruntowych w trakcie wykonywania
wykopow i ich poréwnywania z danymi zawartymi w dokumentacji technicznej. Niezgodnosci w zakresie
wlasciwosci gruntu urabianego z danymi zawartymi w dokumentacji winny by¢ odnotowane w dzienniku
budowy.

Recznie mozna wykonywac¢ wykopy do glebokosci najwyzej 2,00 m.

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszania naturalnej struktury gruntu dna wykopu. W poréwnaniu do
projektowanego poziomu, warstwa gruntu o grubos$ci co najmniej 20 cm powinna by¢ usunicta re¢cznie,
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu lub korka betonowego.

Grunt piaszczysty w dnie wykopu powinien by¢ dogeszczony, na glebokos¢ do 0,50 m, do wskaznika
zageszezenia Is = 1,00.

W przypadku wykonania wykopu glebszego niz przewiduje projekt, nalezy doprowadzi¢ do ponownego
wypoziomowania dna wykopu i wykona¢ grubszy korek betonowy na koszt Wykonawcy.

W przypadku wykonania robdt ziemnych w czasie mrozow lub pozostawienia wykopoéw na okres zimy,
w gruntach wysadzinowych i piaskach drobnoziarnistych, nalezy zabezpieczy¢ podloze gruntowe przed
zamarznig¢ciem lub usungé przemarznieta warstwe gruntu przed wznowieniem robot.

5.3. Bhp pracy przy robotach ziemnych.

Za bezpieczenstwo i higien¢ pracy ludzi zatrudnionych na budowie, przy wykonywaniu robot ziemnych,
odpowiada Wykonawca.

Przy wykonywaniu robot r¢cznie nalezy:

- zapewni¢ nalezyte odwodnienie terenu robot,

- wykopy w gruntach wodono$nych wykonywac cienkimi warstwami,

- pozostawi¢ pas szerokosci 0,50 m, wzdhiz krawedzi wykopu, wolny od urobku,

- §rodki transportowe ustawia¢ w odlegto$ci co najmniej 2,00 m od krawedzi skarpy,

- rozstawia¢ §rodki transportowe tak, aby miedzy nimi byto przejscie szeroko$ci co najmniej 1,50 m,

- sprawdzi¢ stan skarp wykopow po kazdych opadach deszczu.

Przy wykonywaniu prac sprzetem mechanicznym nalezy zachowaé nastgpujace zasady:

- glebokos¢ odspojonej warstwy gruntu i nachylenie skarp wkopu powinno by¢ dostosowane do rodzaju gruntu,
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- roboty ziemne przy wykopach nalezy wykonywa¢ warstwami, nie dopuszczajac do nierownosci,
- rozstaw pracujacych maszyn powinien wyklucza¢ mozliwo$¢ ich wzajemnego uszkodzenia,
- robotnikom nie wolno przebywaé w zasiggu pracy sprzgtu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 6.
6.2. Kontrola prawidtowosci wykonywania robdt ziemnych.

W czasie wykonywania robot Wykonawca zobowigzany jest do kontroli jakosci wykonywanych robot.
Inzynier dokona wizualnej oceny prawidlowosci wykonania robot i ich jakosci.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi wykonywania robot sg:

- 1 m® wykonania wykopéw mechanicznie lub recznie,

- 1 m-g pompowania wody.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Obmiaru ilo$ciowego usunietego gruntu dokonuje sie w m® w stanie rodzimym.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 8.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych, ktory jest dokonywany

na podstawie wynikéw pomiaréw i oceny wizualnej. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres
robot poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na wlasny koszt w ustalonym terminie.

9. PLATNOSC.

Ogolne zasady ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 9.
Platnos¢ si¢ za jednostki obmiarowe robot nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem, z oceng jakosci robot
i na podstawie wynikéw pomiarow.

a). Cena jednostkowa za wykonanie 1 m3 wykopdw obejmuje:
- sprowadzenie niezbednego sprzetu i srodkdéw transportowych,
- wykonanie wykopow ze sktadowaniem urobku na odktad,
- wykonanie badan podtoza gruntowego po wykonaniu wykopow,
- niezbedne zabezpieczenia bhp.
b). Cena jednostkowa za pompowanie obejmuje:
- sprowadzenie niezbgdnego sprzetu,
- pompowanie wody.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-02481 Geotechnika. Terminologia, symbole literowe i jednostki miar.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

PN-B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

BN-8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zaggszczenia.

PN-B-10736 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych.
Warunki techniczne wykonania.

9. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania

10. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

11. Wykonanie i odbidr robdt ziemnych dla drég szybkiego ruchu, IBDiM Warszawa 1978 r.

12. Instrukcja badan podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP, Warszawa 1998 r.

NN E
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M.11.03.01. ZASYPANIE WYKOPOW.
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru zasypania

wykopow 1 odtworzenia nasypéw na dojazdach, w zwiazku z remontem mostu drewnianego przez
rzek¢ Wkra w miejscowo$ci Kepa w ciagu drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST sa stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu zasypanie wykopow oraz
odtworzenie nasypu na dojazdach za przyczotkami mostu, gruntem z wczesniejszego wykopu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

gdzie:
P4 — gestos$¢ objetosciowa szkieletu gruntu w nasypie, okre§lona wg BN-77/8931-12 w g/cm3,
Pds — maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu zaggszczonego wg PN-B-04481 w g/cm3, stuzaca do oceny

zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12.

Wskaznik roznoziarnistosci — wielko$¢ charakteryzujgca zageszezalnos¢ gruntdw niespoistych, okreslona wg
wzoru:

gdzie:

dso — $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60 % gruntu w [ mm ],
d10 — $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10 % gruntu w [ mm ].

Pozostate okre$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z
definicjami podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne"

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne". pkt. 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno§¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIAL.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 2.
Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowos$ci oraz pod wzgledem przydatnosci do budowy nasypoéw podaje

PN-S-02205:1998.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdéw powinny by¢ przez Wykonawce w maksymalnym stopniu
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wykorzystane do odtworzenia nasypow na dojazdach do mostu.

Jako materiat stuzacy do wykonania nasypow na dojazdach do mostu oraz na stozki przy przyczoétkach nalezy
stosowa¢ zwiry, mieszanki i piaski co najmniej $rednioziarniste o wskazniku r6znoziarnistosci nie mniejszym od
3 i wspotczynniku filtracji k1o > 6 x 10 m/s. Grunty przewidziane na nasypy nie moga by¢ zanieczyszczone
gruntami organicznymi ( zawarto$¢ czgsci organicznych nie powinna przekraczac 2 % ).

Jesli Wykonawca wbuduje w nasyp grunty lub materialy nieprzydatne, to wszelkie takie czesci nasypu zostang
przez Wykonawce usunigte na jego koszt i wykonane powtdrnie z gruntdéw o odpowiednich wlasciwosciach.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”, pkt. 3.

Wykonawca jest zobowiazany do uzycia jedynie takiego sprzetu i transportu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu w czasie wbudowania i zageszczania.
Sprzet stosowany do wykonywania nasypow podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru.

Do robét ziemnych moga by¢ uzyte nastepujace sprzety:

- koparki samochodowe lub gasiennicowe,

- fadowarki, spycharki lub rowniarki,

- gladkie walce stalowe,

- walce ogumione,

- lekkie, $rednie i cigzkie walce wibracyjne

- zageszczarki ptytowe wibracyjne do 200 kg,

- sprzet do spryskiwania wodg.

Dobor sprzgtu zageszczajacego zalezy od rodzaju gruntu i grubo$ci zaggszczanej warstwy. Dobor sprzetu
zageszczajacego Wykonaweca ustali doswiadczalnie przed przystapieniem do wykonywania nasypow.

4. TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt. 4.

Zastosowane $rodki i sposob transportu powinny by¢ dostosowane do kategorii gruntu, jego objetosci, techniki
odspojenia, sposobu zatadunku i odlegtosci transportu. Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatu
nie moze powodowac obnizenia jego wlasciwosci.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa zarowno
w obrebie pasa drogowego, jak i poza nim.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady budowania nasypow.

Ogolne zasady wykonywania robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 5.
5.2. Wykonanie i zaggszczenie nasypu.

Wykonawca, przed rozpoczeciem wznoszenia nasypow, powinien skontrolowa¢ wskaznik zageszczenia gruntow
rodzimych, zalegajacych w gornej strefie podtoza pod nasyp, do glebokosci 0,5 m od powierzchni dna wykopu.
Wartos¢ wskaznika zageszczenia w podiozu nie powinna by¢ mniejsza niz Is = 0,97. Jezeli warto$¢ bedzie
mniejsza nalezy go dogescic.

Nasyp powinien by¢ budowany na gladkiej powierzchni. Przed przystapieniem do budowy nasypu powinna ona
by¢ rozdrobniona lub spulchniona na glebokos¢ co najmniej 15 cm, w celu poprawy jej powigzania z podstawa
nasypu.

Nasypy powinny by¢ wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podiuznego okreslonego w
dokumentacji technicznej.

Nasypy nalezy wznosi¢ warstwami o rownej grubosci, dobranej w zaleznos$ci od rodzaju gruntu i sprzetu
uzywanego do zageszczenia. Kazda warstwa gruntu nasypowego powinna by¢ zageszczana mechanicznie
Kolejng warstwe gruntu mozna ukladaé¢ po stwierdzeniu uzyskania wymaganych parametréw juz ulozonej
warstwy. Grubo$§¢ zageszczanych warstw winna wynosic:

a). przy zageszczaniu lekkimi walcami — max. 20 cm,

b). przy zaggszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi — max. 40 cm.
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W obrgbie $cian przyczotkow grunt powinien by¢ zageszczany recznie.

Wskaznik zaggszczenia powinien wynosi¢ co najmniej 1,0 wg Proctora, z wyjatkiem skarp stozkoéw przy
skrzydetkach, i skarp nasypéw, gdzie powinien wynosi¢ co najmniej 0,95 wg Proctora.

Wilgotno§¢ technologiczna gruntu w czasie jego zageszczania powinna by¢ dostosowana do metody
zageszczania i rodzaju stosowanego sprzg¢tu. Decydujacym kryterium jest mozliwo$¢ uzyskania wymaganego
zageszczenia gruntu. W przypadku zageszczania walcami statycznymi wilgotno$¢ powinna by¢ zblizona do
optymalnej ( z tolerancja + 2 % ), w przypadku uzycia sprzetu wibracyjnego zalecana jest wilgotno$¢ mniejsza
od optymalnej, ustalona na podstawie wstepnych prob na poletku doswiadczalnym. Jezeli wilgotno$¢ gruntu
przeznaczonego do zageszczania jest wigksza od wilgotnosci optymalnej o warto$¢ wigksza od podanych
w pkt. 6., to grunt nalezy przesuszy¢ w sposob naturalny lub ulepszy¢ przez zastosowanie dodatku spoiw (np.
wapna). Jezeli zachodzi taka potrzeba, to zaleca si¢ zwigkszenie wilgotnosci gruntu przez zraszanie woda.

5.3. Uformowanie stozkéw nasypow przy przyczotkach.

Stozki nasypoéw powinny by¢ uformowane ze spadkiem zgodnym z Dokumentacja Projektowa. Odchylenia od
zalozonego spadku nie powinny przekracza¢ £ 10 %. Nierowno$¢ powierzchni wykonanego stozka, mierzona
latg o dlugosci 3,00 m, nie powinna przekracza¢ + 5 cm. Wskaznik zageszczenia gruntdéw co najmniej 0,95 wg
Proctora.

5.4. Wykonywanie nasypdw w okresie deszczow.

Wykonywanie nasypow nalezy przerwac, jezeli wilgotno$é gruntu przekracza warto$¢ dopuszczalna, to znaczy
jest wicksza od wilgotnosci optymalnej o wigeej niz 10 % jej wartosci.

Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie wolno uktada¢ nastepnej warstwy gruntu.

Osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposdb mechaniczny lub chemiczny, poprzez wymieszanie z wapnem
palonym lub hydratyzowanym. W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym zawilgoceniem, poszczegdlne
jego warstwy oraz korona nasypu po zakonczeniu robot ziemnych, powinny by¢ rowne i mie¢ spadki potrzebne
do prawidlowego odwodnienia.

W okresie deszczowym nie nalezy pozostawia¢ nie zageszczonej warstwy do dnia nastgpnego. Jezeli warstwa
gruntu niezaggszczonego ulegla przewilgoceniu, a Wykonawca nie jest w stanie osuszy¢ jej i zaggsci¢ w czasie
zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on nakaza¢ Wykonawcy usuni¢cie wadliwej warstwy.

5.5. Wykonywanie nasypow w czasie mrozow.

Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypow w temperaturze, przy ktdrej nie jest mozliwe osiagnigcie W
zasypce wymaganego wskaznika zageszczenia gruntow.

Nie dopuszcza si¢ wbudowania gruntéw zamarznigtych lub gruntow przemieszczanych ze $niegiem lub lodem.
W czasie duzych opadéw $niegu wykonywanie nasypoéw powinno by¢ przerwane. Przed wznowieniem prac
nalezy usuna¢ $nieg z powierzchni wykonanej juz warstwy nasypu. Jezeli warstwa niezageszczonego gruntu
zamarzla, to nie nalezy jej przed rozmarznigciem zaggszczaé ani uktada¢ na niej nastgpnych warstw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 6.
6.2. Kontrola wykonywania nasypow.

a). Nalezy sprawdzi¢ rodzaj i stan gruntu przeznaczonego do wykonywania nasypow. Badania przydatnosci
gruntdw powinny by¢ wykonane na probkach pobranych z kazdej partii pochodzacej z nowego zrodta.
Grunt powinien odpowiada¢ wymaganiom punktu 2 niniejszej ST:
e sklad granulometryczny i wskaznik roznoziarnistosci nalezy sprawdzi¢ wg PN-B-04481:
- grunty do wykonywania nasypow nie powinny zawiera¢ frakcji wiekszych niz 50 mm,
- wskaznik réznoziarnisto$ci gruntéw powinien by¢ wyzszy niz 3.
e zawarto$¢ cze$ci organicznych nalezy sprawdzi¢ metoda chemiczng ( I.W. Tiurina ) przez utlenienie za
pomocg dwuchromianu potasu:
- zawartos$¢ czgsci organicznych w gruncie do nasypdw nie powinna przekraczac 2 %.
e  wspolezynnik filtracji dopuszcza si¢ ustala¢ na podstawie uziarnienia gruntu oraz jego porowatosci
( zaleca si¢ korzystanie z danych empirycznych albo obliczanie ze wzordéw Slichtera lub Bayera ),
a w przypadkach watpliwych metodami laboratoryjnymi wg Instrukcji ITB nr 339, 1996 ,,Badanie
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szczelnosci izolacji mineralnych sktadowisk odpadow™:
- wspolezynnik filtracji dla gruntdw nasypowych i na stozki nasypow powinien wynosic¢
kio>6 x 10° m/s.

b). Nalezy przeprowadzi¢ badania wykonania nasypu:

e badanie wskaznika zgeszczenia, wg pkt. 1.4 niniejszej SST oraz PN-S-02205:1998 nalezy wykonywaé
co najmniej 3 razy na 150 m3 objetosci nasypu, lecz nie rzadkiej niz 3 razy po jednej stronie
przyczotka:

- wskaznik zageszczenia gruntu powinien wynosi¢ Is > 1,0 ( dla stozkéw nasypu przy przyczotkach
Is> 0,95 ). Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zaggszczenie warstwy nie jest wystarczajace, to
Wykonawca powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtornie
zagesScic. Jezeli powtdrne zageszezenie nie spowoduje uzyskanie wymaganego wskaznika
zageszczenia, Wykonawca powinien usuna¢ warstwe i wbudowaé nowy materiat, o ile Inspektor
Nadzoru nie zezwoli na ponowienie proby prawidtowego zageszczenia warstwy.

Wyniki kontroli zaggszczenia nasypow Wykonawca powinien wpisywa¢ do dokumentow
laboratoryjnych. Prawidtowos¢ zageszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podtoza pod nasypem
powinna by¢ potwierdzona przez Inspektora nadzoru wpisem w Dzienniku Budowy.

e wilgotno$¢ optymalng nalezy oznacza¢ na podstawie proby normalnej metoda I wg PN-B-04481:

- odchylenia od wilgotnosci optymalnej w trakcie zaggszczania warstw nasypu nie powinny przekraczad
+2 %.

e uformowanie powierzchni stozkdw nasypu pry przyczotkach:

- stozki nasypow powinny by¢ uformowane ze spadkiem zgodnym z Dokumentacja Projektowa,

- odchylenia od zatozonego spadku nie powinny przekraczaé + 10 %,

- nierownos$¢ powierzchni wykonanego stozka ( wybrzuszenia i wklgénigcia ), mierzona tatg o dtugosci
3,0 m nie powinna przekracza¢ + 5 cm,

- rzedne skarp w stosunku do projektowanych nie powinny r6zni¢ si¢ o wigcej niz = 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogodlne zasady obmiaru wykonanych robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogoélne”, pkt. 7.

Jednostka obmiarowa robot jest 1 m3 faktycznie wykonanego i odebranego nasypu. Objetos¢ faktycznie
wykonanych nasypéw bedzie mierzona w m3 na podstawie wykonanych przez wykonawce i zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru przekrojow poprzecznych robot ziemnych.

8. ODBIOR KONCOWY.
Ogolne zasady odbioru wykonanych roboét podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”, pkt. 8.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wyniki pozytywne, wykonane roboty Inspektor Nadzoru
uznaje za zgodne z wymaganiami kontraktu.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, Inspektor Nadzoru uznaje roboty za niezgodne z wymaganiami
kontraktu i poleca doprowadzenie robot do zgodno$ci z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i zglosi¢ je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.
Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”, pkt. 9.

Wykonane faktycznie i odebrane roboty zostang oplacone w/g ceny jednostkowej za 1 m3 nasypu obejmujace;j:
- sprowadzenie niezbg¢dnego sprzetu do wykonania robot ziemnych,

- prace pomiarowe,

- ukop i transport urobku do miejsca wbudowania lub z miejsca sktadowania,

- whudowanie dostarczonego na nasyp gruntu warstwami,

- odwodnienie terenu w czasie wykonywania robot,

- zageszcezenie poszczegllnych warstw gruntu,

- wykonanie zabezpieczen miejsca robot,

- rekultywacja dokopu,

- niezb¢dne pomiary i badania laboratoryjne.
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Powyzsze roboty obejmujg rowniez przeprowadzenie wymaganych w ST pomiardéw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-88/B-04481.  Grunty budowlane. Badanie probek gruntow.

2. PN-60/B-04493.  Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej.

3. BN-77/8931-12.  Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

4. BN-64/8931-01.  Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

5. BN-64/8931-02.  Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obcigzenie plyta.

6. PN-S-02205:1998. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

7. PN-68/B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

8. Wykonanie i odbior robdt ziemnych dla drog szybkiego ruchu, IBDiM Warszawa 1978 r.

9. Instrukcja badan podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP, Warszawa 1998 r.
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M.12.01.03. STAL ZBROJENIOWA KLASY A-I1IN.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zbrojarskich, w zwiazku z
remontem mostu drewnianego przez rzek¢ Wkra w miejscowosci Kepa w ciggu drogi powiatowej nr 3035W
Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z przygotowaniem i montazem
zbrojenia z pretow stalowych wiotkich klasy A-11IN w bloku oporowym.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub Zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i z definicjami podanymi w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno§¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt. 1.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow.

Warunki ogdlne stosowania materiatdow podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt.2.

2.2. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej i na kotwy talerzowe.

Przy wykonywaniu robot objetych niniejsza ST stosuje si¢ klase stali A-11IN na zbrojenie.

2.3. Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne stali.

Wriasnos$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-89/H-84023/01 i PN-89/H-84023/06.

2.4. Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej
pretow niedopuszczalne sa pozostalosci jamy wsadowej, rozwarstwienia i pgknigecia widoczne nieuzbrojonym
okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek srednicy dla walcowki i pretow gladkich,

- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$§ 0,7
mm dla pretéw o wigkszych $rednicach.

2.5. Odbidr stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zas§wiadczenia, w ktory powinien byé
zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:
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- znak wytworcy,

- $rednice¢ nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 szt. dla kazdej wigzki
czy tez preta.

Dostarczong na budowg stal, ktora:

- nie ma zaswiadczenia (atestu),

- ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wlasnosci,
- peka przy wykonywaniu tukow,

nalezy zbada¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

2.6. Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podzialem wg
wymiarow i gatunkow.

2.7. Badanie stali na budowie.

Badaniu stali na budowie nalezy poddac¢ kazda osobng parti¢ stali do 60 ton. Z kazdej partii nalezy pobra¢ po 6
probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy plastycznos$ci. Stal moze by¢ przeznaczona do
zbrojenia tylko wowczas, je$li na probkach zginanych nie nastgpuje peknigeie lub rozwarstwienie. Jesli
rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub Zzadanej - stal badana moze
by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Mozna odstapi¢ od badania stali na budowie i za zgoda Inspektora nadzoru dopusci¢ ja do wbudowania na
podstawie dotaczonych przez Wykonawce atestow lub deklaracji zgodnosci.

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu.

Ogoblne warunki stosowania sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot.

Do wykonania rob6t zbrojarskich wykonawca powinien posiadaé nastgpujacy sprzet i narzgdzia pracy:
- dzwig samochodowy 6 t,

- nozyce mechaniczne i reczne,

- gietarka mechaniczna lub reczna,

- spawarka elektryczna,

- klucze zbrojarskie do wigzania pretow,

- szczotki druciane reczne lub mechaniczne,

- prostowarki lub wciggarki.

Stosowany sprzet powinien mie¢ akceptacj¢ Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogdlne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt. 4.

Stal zbrojeniowa i kotwy talerzowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikna¢
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne", pkt. 5.
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5.2. Wykonanie zbrojenia.
5.2.1. Czyszczenie pretow.

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajagcym wymagania
punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich oczyszczenie. Rozumie si¢, ze zanieczyszczenia powstaly w okresie od
przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi tluszcz. Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi r¢cznie lub mechanicznie lub
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko
zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

5.2.2. Prostowanie pretow.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac.

Cigcie 1 gigcie stali zbrojeniowej nalezy wykonywac recznie lub mechanicznie. Dopuszczalna réznica dtugosci
preta, liczona wzdtuz jego osi od odgigecia do odgiccia, w stosunku do podanych na rysunku nie powinna
przekracza¢ 10 mm.

Dopuszcza si¢ prostowanie prgtow za pomoca kluczy, mtotkow, prostowarek i weiggarek.

5.2.3. Cigcie pretow zbrojeniowych.

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z dokladnoscia do 1,0 cm. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu
mechanicznych lub rgcznych (do ¢ 10 mm) nozyc. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety krotsze od doktadnosci podanej w projekcie o wydhuzenie zalezne od wielkosci odgiec.
Wydluzenie, w zaleznosci od $rednicy preta i od kata odgiecia, wynosi od 0,5 cm (dla matych $rednic i matych

katow) do 6,0 cm (dla ¢ 30 mm i kata 180).
5.2.4. Odgiecia pretow, haki.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim polozy¢ spoing wynosi 10d.
Wewnetrzna $rednica odgigcia pretow zbrojenia gtdéwnego w obrebie haka powinna by¢ nie mniejsza niz:

-5d - dlastali klasy A-O i A-I,

- 10d - dla stali klasy A-11,

- 15d - dla stali klasy A-111 i A-11IN.

W miejscach zgig¢ i zataman elementéw konstrukcji w ktorych zagigciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac §rednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakow.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakow (odgigc) pretow na ich zewngtrzng strong. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstale podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia.
5.3.1. Wymagania ogdlne.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng ( PN-91/S-10042 ).

Wymaga si¢ nastepujacych klas stali:

- dla elementdéw drugorzednych i niekonstrukcyjnych - A-0,

- dla elementow nosnych - A-l, A-11, A-I11, A-11IN (PN-91/S-10041, PN-89/M-84023/06).

Inne gatunki stali zbrojeniowej moga by¢ uzywane do budowy mostow betonowych pod warunkiem
dopuszczenia ich przez Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem deskowania nie moze
ulec zmianie.
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Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegaja wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu.

Konstrukcje niezelbetowe muszg posiada¢ zbrojenie zabezpieczajace przed pojawieniem sie¢ rys (PN-91/S-
10042).

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna
wbudowywac¢ stali zatluszczonej smarami lub innymi §rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej i
oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dzialanie stonej wody. Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma
by¢ zadawalajacy bezposrednio przed betonowaniem. Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej
$rednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali (wymaga to pisemnej zgody
Inspektora nadzoru).

Zaleca si¢ zbroi¢ beton pretami o srednicy nie wigkszej niz 32 mm, cho¢ dopuszczalna maksymalna $rednica
wynosi 40 mm.

W dzwigarach belkowych w kazdym przekroju na catej dtugosci dzwigara musza znajdowac si¢ co najmniej 2
prety w dolnej i 2 prety w gornej strefie.

W plytach maksymalny rozstaw zbrojenia moze wynosi¢ 35 cm, minimalna grubos$¢ otuliny zewngtrznej w
swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;j:

- 0,07 m - dla zbrojenia glownego fundamentow i podpér masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

- 0,05 m - dla pretow gtdéwnych lekkich podpor i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtownego dzwigarow,

- 0,025 m - dla strzemion dzwigarow gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialow po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia.
5.3.2.1. Laczenie pr¢tdw za pomocg spawania.

W mostach drogowych dopuszcza si¢ nastgpujace rodzaje spawanych polaczen pretow:
- czotowe - elektryczne oporowe (zgrzewanie),

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- czotowe wzmocnione - spoinami bocznymi z blachg potkolista,

- czotowe wzmocnione - dwustronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione - jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czolowe wzmocnione - dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretdw na zaklad bez spawania.

Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretow z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutow w postaci petlic.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do taczenia o $rednicy do 12 mm. Przy $rednicach
wigkszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i1 slupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze
strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt. 6.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jako$ci materiatdéw, zgodnosci z Dokumentacja
Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujacymi normami.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad przy montazu zbrojenia:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,
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- réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm,

-dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce; liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze
przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie,

- réznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0,5cm,

- rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

6.2. Badania w czasie budowy.
6.2.1. Sprawdzenie materiatow.

Sprawdzenie materialow polega na stwierdzeniu, czy gatunki stali odpowiadaja przewidzianym w Dokumentacji
Projektowej i czy sa zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.

6.2.2. Sprawdzenie zbrojenia.

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomica i tasma, suwmiarka i
porownanie z Dokumentacja Projektowa oraz normg PN-63/B-06251.

7. OBMIAR.

Ogolne zasady obmiaru wykonanych rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 7.
Jednostkami obmiaru robot sa:
- 1 kg stali zbrojeniowej.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez wykonawce pretow o
srednicach wickszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR KONCOWY.
Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 8.

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiarow, badan i oceny wizualne;j.

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonywany przez Inzyniera oraz wpisany
do Dziennika Budowy. Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z Dokumentacja
projektowa i postanowieniami niniejszej ST, zgodnosci liczby pretdéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonaniu hakow, zlacz i dlugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow
betonem.

Badania w/g pkt.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioréw robot. Na podstawie wynikéw badan nalezy
sporzadzi¢ protokoty odbioru ostatecznego robot.

Jezeli wszystkie badania daly wynik pozytywny wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i
przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Platnos¢ za jednostk¢ wykonanej i odebranej przez Inspektora Nadzoru roboty.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie materiatu,

- oczyszczenie i wyprostowanie,

- przecigcie,

- wygigcie,

- montaz w deskowaniu zgodnie z projektem i SST,

- koszt podktadek dystansowych,

- oczyszczenie terenu robdt z odpadow zbrojenia i usunigcie ich poza pas drogowy.

Platno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci wykonanych robot na podstawie wynikow
pomiarow i badan laboratoryjnych, oceny wizualnej oraz zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-89/H-84023/06. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

2. PN-82/H-93215. Prety stalowe walcowane na goragco w podwyzszonych temperaturach.

3. PN-91/H-04310. Proba statyczna rozciggania metali.

4. PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

5. PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie.
6. PN-91/S-10041. Konstrukcje mostowe z betonu sprezonego. Wymagania i badania.

7. PN-63/- 39 -B-06251. Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

8. PN-77/S-10040. Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

9. Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 83591,

10. Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 83891.
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M.13.01.01. BETON KLASY C 20/251 WYZSZEJ.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wyprodukowania i odbioru betonu konstrukcyjnego oraz
robot betonowych, w zwigzku z remontem mostu drewnianego przez rzeke¢ Wkra w miejscowosci Kepa w ciggu
drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad wyprodukowania, transportu oraz wbudowania i pielggnacji
betonu klasy co najmniej C20/25 i wyzszych na wszystkie elementy konstrukcyjne mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego o wytrzymato$ci nie
mniejszej niz wytrzymatos¢ betonu klasy C 20/25.

1.4.2. Beton zwykly - beton o gestoéci powyzej 1,8 kg/dm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
1.4.4. Klasy wytrzymalosci betonu wg PN EN 206-1 [23a] okre$lane s3 na podstawie wytrzymatosci

charakterystycznej na $ciskanie w 28 dniu dojrzewania na probkach walcowych o $rednicy 150 mm i wysokosci
300 mm (e, cy1) lub na probkach szesciennych o boku 150 mm (fek cube)-

Wg PN-EN 206-1 Minimalna wytrzymato$¢ | Minimalna wytrzymato$é
charakterystyczna charakterystyczna
oznaczana na probkach oznaczana na probkach
walcowych fe oy [MPa] szesciennych fek cube

[MPa]

Beton niekonstrukcyjny C8/10 8 10
C12/15 12 15

C16/20 16 20

Beton konstrukcyjny C25/30 25 30
C30/37 30 37

C35/45 35 45

C40/50 40 50

1.4.5. Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchtonaé beton do jego masy w stanie
suchym.

1.4.6. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornos$ci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbg cykli zamrazania i odmrazania
probek betonowych.

1.4.7. Partia betonu — ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikow, w ten sam
sposob 1 w tych samych warunkach.

1.4.8. Penetracja wody pod ciSnieniem — metoda badania nasigkliwos$ci betonu, polegajaca na oznaczeniu w
probee betonowej glgbokosci penetracji wody, znajdujacej si¢ pod ci$nieniem przez okreslony czas.
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1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [1] pkt 1.4.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowych obiektach inzynierskich powinny by¢ spetnione
wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie”, zwanym dalej Rozporzadzeniem [24].

2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-00.00.00
»Wymagania og6élne” [1] pkt 2.

Nalezy stosowaé materialy, ktore sa oznakowane znakiem CE lub B, i dla ktorych Wykonawca przedstawi
deklaracje zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowana, aprobatg techniczng wydang przez IBDiM lub
europejska aprobatg techniczng.

2.2. Wytrzymato$¢ betonu i klasy ekspozycji.
Beton powinien mie¢ wytrzymato$¢ okreslona klasa zgodng z dokumentacjg projektowa i PN-EN 206-1.
2.3.  Skladniki mieszanki betonowe;.

Przez caly okres betonowania musza by¢ zapewnione dostawy identycznych sktadnikow mieszanki betonowe;.
W tym celu nalezy zgromadzi¢ w betoniarni odpowiednie ilo$ci kruszyw i cementu potrzebne do wylania
fragmentow konstrukeji, ktore musza by¢ jednorodne (stanowia naturalng cato$c).

2.3.1. Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM I niskoalkaliczny:
1) do betonu klasy (C20/25) — klasy 32,5 N

2) do betonu klasy (C25/30), (C30/37) i (C35/45) —klasy 42,5 N,

3) do betonu klasy (C40/50) i wickszej — klasy 52,5 N,

spetniajgcy wymagania normy PN-EN 197-1 [2].

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkow).

Stosowane cementy powinny charakteryzowacé si¢ nastepujacym sktadem:

1) zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S — nie wigksza niz 60%,
2) zawarto$¢ okre$lona utamkiem masowym CsAF + 2 X C3A - nie wigksza niz 20%,

3) zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym glinianu tréjwapniowego C3A — nie wieksza niz 7%,

4) zawarto$¢ alkaliow nie powinna przekracza¢ 0,6%, w przypadku kruszywa niereaktywnego 0,9%.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3 [4],

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3 [4].

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami dla cementu okreslonej klasy podanymi w normie PN-EN
197-1 [2].

Dla Zadnej z klas cementow nie dopuszcza si¢ wystgpowania grudek nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach.
Cement nalezy przechowywaé w sposob zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1 [2] oraz BN-6731-08 [5].
Producent cementu powinien przedstawi¢ wyniki badan kontrolnych przynajmniej raz na miesiac. Kazda partia
cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Cement moze by¢ dopuszczony do zastosowania na podstawie:

— krajowej deklaracji zgodno$ci z Polska Norma, nie majaca statusu normy wycofanej lub aprobata
techniczng i oznaczenia znakiem budowlanym,

— albo deklaracji zgodnosci z Polska Normg wprowadzajaca norme¢ zharmonizowang na wyrdb budowlany
lub europejska aprobata techniczng oraz oznaczenia CE.
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Kazda dostawa cementu przed roztadunkiem powinna by¢ kontrolowana pod katem zgodnosci z zamowieniem
oraz pochodzenia od danego producenta

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest
tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. Silosy mozna napetnia¢ dopiero po opréznieniu

z poprzedniej partii cementu.

2.3.2.

Kruszywo

Do wykonania betonu konstrukcyjnego nalezy stosowa¢ kruszywo zgodne z norma PN-EN 12620 [6].
Kruszywa powinny charakteryzowac si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnosci uziarnienia pozwalajaca na
wykonanie betonu o statej jakosci. Producent kruszywa powinien zapewni¢ odbiorcy dostep do procesu
produkcyjnego oraz wglad do Zakladowej Kontroli Produkcji.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- Y3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

- 314 odlegtosci w §wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Ponadto kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w punktach 2.3.2.112.3.2.2.

2.3.2.1. Kruszywo grube

Jako kruszywo grube powinny by¢ stosowane:

1) do betonéw klas C25/30 i wyzszych - kruszywa tamane skat zbadanych przez uprawniong jednostke

badawcza, o maksymalnym wymiarze ziarna nie wigkszym niz 16 mm,

2) do betonu klasy C20/25 — kruszywo o maksymalnym wymiarze ziarna nie wigkszym niz 31,5mm.

a)
b)
c)
d)
€)
f)
9)
h)
i)
)
k)

Kruszywo grube powinno spetniaé nastgpujace wymagania:
zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym pyldw mineralnych badana wg PN-EN 933-1 nie powinna
by¢ wigksza niz 1,0% (kategoria wg PN-EN 12620 fis).
wskaznik okre$lony utamkiem masowym rozkruszenia, wg PN-B-06714-40 [23h] dla grysow
granitowych nie powinien by¢ wigkszy niz 16%, dla grysow bazaltowych i innych nie powinien by¢
wigkszy niz 8%,
nasigkliwo$¢ badana wg PN-EN 1097-6 [9], nie powinna by¢ wigksza niz 1,2%,
mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej wg PN-EN 1367-1 [33], nie powinna by¢ wieksza niz 2%
(kategoria F, wg PN-EN 12620 [28]), a wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (w 2% roztworze
NaCl) nie wigksza niz 10%,
ksztatt kruszyw wg PN-EN 933-4, nie powinna by¢ wigksza niz 20% (kategoria wg PN-EN 12620 nie
wyzsza niz Sla),
reaktywno$¢ alkaliczna z cementem oznaczona wg PN-B-06714.46 powinna spetnia¢ wymagania
odpowiadajace 0 stopniowi reaktywnos$ci alkalicznej;
zawarto$¢ zwigzkow siarki rozpuszczalnych w kwasie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz ASgy,
zawartos$¢ zanieczyszczen obcych nie powinna by¢ wyzsza niz 0,25%,
zawarto$§¢ zanieczyszczen organicznych nie powodujgca barwy ciemniejszej od wzorcowej
zawarto$¢ lekkich zanieczyszczen organicznych wg PN-EN 1744-1 dla betonow, dla ktorych wymaga si¢
podwyzszonej jako$ci wygladu powierzchni nie powinna by¢ wyzsza niz 0,05%
w kruszywie nie dopuszcza si¢ grudek gliny,

Wymagania dotyczace uziarnienia kruszywa grubego przedstawiono w tablicy 1:

Tablica 1. Kruszywo grube — wymagania dla uziarnienia

L.p. Whasciwosci kruszywa Wymagania
1 2 3

1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz:
D/d<21lubD <11,2 mm Gc 85/20
D/d>2 iD>112mm Gc90/15

2 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze niz wg

kategorii:

D/d<4 Gr 15
D/d>4 Grl175

Do betonu klasy (C25/30) powinno si¢ stosowac kruszywo o tagcznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach
podanych na rysunku 1.
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Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0 +16 mm (dla betonu klasy (C25/30))
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Do betonu klasy C20/25 nalezy stosowa¢ kruszywo o lacznym uziarnieniu mieszczgcym si¢ w granicach

podanych na rysunku 2.

Rysunek 2. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0+31,5 mm (dla betonu klasy C20/25)
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a) ziarna nie wigksze niz 0,25 mm — (14+19)%,
b) ziarna nie wigksze niz 0,5 mm — (33+48)%,
C) ziarna nie wigksze niz 1 mm — (57+76)%,

d) uziarnienie wg tablicy 2 i 3:

€)
Tablica 2. Kruszywo drobne — wymagania dla uziarnienia
L.p. Whasciwosci kruszywa Wymagania
1 2 3
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gr 85
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Tablica 3. Kruszywo drobne — tolerancje typowego uziarnienia kruszywa drobnego ogolnego
zastosowania deklarowanego przez producenta

. . Tolerancje, w procentach przechodzacej masy
Wymiar sita [mm] 0/ 02 o
4 +5 - -
2 - +5 -
1 +20 +20 +5
0,250 +20 +25 +25
0,063 +3 +5 +5

Poza tym kruszywo to powinno by¢ tak dobrane by krzywa przesiewu stosu okruchowego kruszywa miescita
si¢ w podanych krzywych granicznych przedstawionych w pkcie 2.4.2.1.

2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:

a) zawarto$¢ okre$lona utamkiem masowym pytow mineralnych badana wg PN-EN 933-1 nie powinna by¢
wigksza niz 1,5% (kategoria wg PN-EN 12620 fy5)

b) zawarto$¢ zwiazkow siarki rozpuszczalnych w kwasie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz ASo»

) zawarto$¢ okres$lona utamkiem masowym zanieczyszczen obcych — nie wigksza niz 0,25%,

d) zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie powodujaca barwy ciemniejszej od wzorcowej,

e) zawarto$¢ lekkich zanieczyszczen organicznych wg PN-EN 1744-1 dla betonéw, dla ktorych wymaga sie
podwyzszonej jakosci wygladu powierzchni nie powinna by¢ wigksza niz 0,25%,

f) reaktywno$¢ alkaliczna z cementem oznaczona wg PN-B-06714.46 powinna spelnia¢ wymagania
odpowiadajace 0 stopniowi reaktywno$ci alkalicznej;

g) nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

2.3.2.3. Akceptowanie poszczegdlnych partii kruszywa

Przed uzyciem poszczegdlnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktora powinna

by¢ wydana na podstawie:

a) $wiadectwa jakoS$ci kruszywa wystawionego przez dostawce (deklaracji lub certyfikatu zgodnosci z PN-EN
12620 [6]) i zawierajacego wyniki pelnych badan zgodnie z PN-EN 12620 [6] oraz okresowo wynik badania
specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej,

b) przeprowadzonych na budowie badan kruszywa obejmujacych:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1 [9],

— oznaczenie ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4 [10] (dotyczy kruszywa grubego),

— oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obecych wg PN-B-06714.12 [11],

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),

— oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-EN 933-1 [9]

— nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-B-06714.18 [13] dla korygowania
recepty roboczej betonu.

2.3.3. Woda zarobowa do betonu.

Wodg zarobowa do betonu zaleca si¢ czerpa¢ z wodociagéw miejskich. Stosowanie wody wodociagowej nie
wymaga badan. Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008 [14].

2.3.4. Domieszki i dodatki do betonu

Jako domieszki nalezy rozumie¢ substancje w postaci cieczy, pasty lub proszku stosowane w ilosciach na tyle
matych, ze nie muszg by¢ traktowane jako sktadnik objetosciowy betonu. Natomiast dodatki wystepujace w
postaci materiatu drobnoziarnistego muszg by¢ ze wzgledu na stosowang wigksza ilo$¢ doliczone do masy
cementu jako dodatkowy sktadnik objetosciowy.

Dopuszcza sig zastosowanie domieszek i dodatkéw do betonu, a w szczegolnosci:

1) domieszek uplastyczniajgcych,

2) domieszek uptynniajacych,

3) domieszek zwigkszajacych wiazliwos¢ wody,

4) domieszek napowietrzajacych,

5) domieszek przyspieszajacych wigzanie,

6) domieszek przyspieszajacych poczatkowy przyrost wytrzymatosci,
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7) domieszek opdzniajacych wigzanie,

8) domieszek i dodatkéw mineralnych,

9) domieszek barwigcych w betonach stosowanych do wykonczenia powierzchni schodéw i pochylni,

10) domieszek mrozoochronnych.

W przypadku stosowania domieszek nalezy przeprowadzi¢ kontrole skutkow ubocznych, takich jak:
zmniejszenie wytrzymato$ci, zwigkszenie nasiagkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢
wplywy domieszek na zmniejszenie trwato$ci betonu.

W przypadku, gdy spodziewany jest duzy wzrost temperatury otoczenia w trakcie twardnienia betonu, co moze
skutkowa¢ nizszym poziomem osigganej wytrzymatosci koncowej, powstawaniem mikrorys spowodowanych
odksztatceniem termicznym oraz zmiang barwy betonu, nalezy stosowac §rodki opozniajace proces
hydratyzacji. Nalezy odpowiednio dobra¢ ilo$¢ opdzniacza, poniewaz dozowanie opozniacza w roznych
ilosciach zaleznie od temperatury otoczenia moze by¢ przyczyng roznic w zabarwieniu betonu. Rowniez
dozowanie opdzniacza w celu w celu uniknigcia powstawania stykow roboczych pomiedzy kolejnymi
warstwami uktadanego betonu moze mie¢ wptyw na zmiang koloru betonu. Nalezy rozwazy¢ dozowanie
srodkoéw opdzniajacych wigzanie na zblizonym poziomie do wszystkich partii betonu ze wzgledu na utrzymanie
jednolitosci barwy.

Beton w elementach narazonych na cykliczne zamrazanie i odmrazanie (kapach, filarach, przyczotkach)
powinien by¢ napowietrzany przez dodanie domieszek napowietrzajacych, gdyz zwickszaja one
mrozoodporno$¢ betonu narazonego na cykliczne zamrazanie i odmrazanie.

Zaleca si¢ stosowanie domieszek napowietrzajacych rowniez w pozostatych elementach (ptycie ustroju
niosacego, fundamentach i palach), ale w tych przypadkach ostateczng decyzje pozostawia si¢ Inzynierowi.
Przy stosowaniu domieszek nalezy zwrdci¢ uwagg, aby nie spowodowaly one istotnych réznic w kolorystyce
poszczegodlnych elementow obiektow; domieszki opdzniajace wigzanie powoduja uzyskanie powierzchni

0 ciemniejszej barwie, domieszki napowietrzajace powoduja uzyskanie jasniejszej barwy powierzchni.
Nalezy stosowa¢ domieszki i dodatki oznakowane znakiem CE lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi
deklaracj¢ zgodnos$ci z odpowiednia Polska Normga lub aprobatg techniczng. Ogolnag przydatnos¢ domieszek
nalezy ustali¢ zgodnie z PN-EN 934-2.

2.4. Skfad mieszanki betonowej
2.4.1. Ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne
utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium
Wykonawcy lub wytwodrni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z PN-EN 206-1 [23a] i nast¢pujacymi zasadami:

1) sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewnié¢ szczelne utozenie mieszanki
w wyniku zageszczania przez wibrowanie,

2) warto$¢ stosunku w/c nie wigksza niz 0,5, W trakcie betonowania catego obiektu nalezy utrzymywacé
wspotczynnik w/c na tym samym poziomie. Roznice w/c dla mieszanek betonowych stosowanych w jednym
obiekcie nie powinny przekracza¢ 0,02.

3) klasa konsystencji mieszanki betonowej wg metody opadu stozka badana zgodnie z PN-EN 12350-2 powinna
wynosi¢ S2 (od 50 mm do 90 mm) lub S3 (od 100 do 150 mm),

4) stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany do§wiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamisto$ci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg ci$nieniowg wg
PN-EN 12350-7 [23b] nie powinna przekraczacé:

— warto$ci 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
— przedziatdéw wartosci podanych w tablicy 4 w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych.

Tablica 4. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej z domieszkami napowietrzajacymi

Zawarto$¢ powietrza, w %,
Lp. Rodzaj betonu przy uziarnieniu kruszywa
0+ 31,5 mm 0+ 16 mm
1 | Beton narazony na dziatanie mrozu 4+6 4,5+6,5

5) zawartos$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewniaé niezb¢dna
urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42 % - przy kruszywie
grubym do 16 mm i 37 % przy kruszywie grubym do 31,5 mm,

6) optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastgpujaco:
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— z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych
0 ustalonym teoretycznie stosunku c/w i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rozna, ale nie wicksza
od dopuszczalnej ilo$¢ piasku,

— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez

wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masa objgtosciows,
7) maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
— 400 kg/m? dla betonu klasy C20/25 i C25/30,
— 450 kg/m® dla betonu klas C30/37 i wyzszych.
Dopuszcza si¢ przekraczanie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera,

8) przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach
naturalnych (minimalna temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagana wytrzymato$¢ na
Sciskanie nalezy okresli¢ wg wzoru :

fem > fox + 6 [MPa]

2.4.2. Wymagane wilasciwosci betonu

Beton do konstrukeji mostowych musi spelnia¢ wymagania zestawione w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane wlasciwosci betonu

Lp. Cecha Wymaganie Metoda badan wg
1 Nasigkliwo$¢ Do 5% PN-B-06250 [15]
2 | Mrozoodporno$¢ | Ubytek masy nie wigkszy od 5%. PN-B-06250 [15]

Spadek wytrzymato$ci nie wigkszy od
20 % po 150 cyklach zamrazania i
odmrazania (F150)

Brak peknigé i zarysowan

3 | Wodoszczelno$é > (,8MPa (W8) PN-B-06250 [15]

3. SPRZET
3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™[1], pkt 3.
Sprzet do wykonania robot musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

3.2. Wytwornia mieszanki betonowej

Nalezy korzysta¢ wylacznie z nowoczesnych weztdw betoniarskich zapewniajacych powtarzalno$¢ dozowania

poszczegodlnych sktadnikow, domieszek i dodatkow oraz majacych oprzyrzadowanie do pomiaru rzeczywistej

wilgotnosci kruszywa, co pozwala na biezaco korygowac ilosci wody w mieszance.

Wytwodrnia powinna by¢ zlokalizowana od miejsca wbudowania tak, aby moc przetransportowaé mieszanke

W ciggu maksymalnie jednej godziny. Betoniarka nie moze zaktocaé¢ warunkow ochrony §rodowiska, tj.

powodowac zapylenia terenu, zanieczyszczenia wod 1 wywotywac halasu powyzej dopuszczalnych 50 decybeli.

Teren wytwérni musi by¢ ogrodzony i zabezpieczony pod wzgledem bhp i ppoz. Sktadowiska materiatlow

powinny by¢ utwardzone, materiaty zabezpieczone przed mozliwosécia mieszania si¢ poszczegdlnych rodzajow

i frakcji. Wytwornia powinna mie¢ doprowadzong energi¢ elektryczng i wode. Nalezy przewidzie¢

pomieszczenia socjalne i sanitarne dla zatogi oraz zlokalizowa¢ miejsce na gromadzenie odpadow. Wykonawca

musi posiada¢ §wiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu przez inspekcj¢ sanitarng i wladze ochrony

srodowiska.

Betoniarnia powinna mie¢ pelne wyposazenia gwarantujace wlasciwg jako$¢é wytwarzanej mieszanki betonowe;j.

Wezet betoniarski musi spetniaé nastgpujace warunki:

—  dozowanie wagowe cementu z doktadnoscig 3%,

—  dozowanie wagowe kruszywa z doktadnos$cig 3%

— dozowanie wody moze by¢ objetosciowe przy pomocy objetosci wodomierza przeptywowego
z doktadnoscia 3%

—  dozowanie domieszek z doktadno$cia 5%

—  musi istnie¢ mozliwos¢ dozowania kilku rodzajow kruszyw

—  mieszanie sktadnikow musi si¢ odbywac¢ w betoniarce o wymuszonym dzialaniu, zabrania si¢ stosowania
betoniarek wolnospadowych
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—  silosy na cement musza mie¢ zapewniong doskonata szczelnos$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczna
Wytwornia musi posiadaé¢ Zaktadowa Kontrolg Produkcji.
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Sktadniki musza by¢ dozowane wagowo.

3.3.  Zaggszczanie

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z
butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia krzyzujacymi si¢ w plaszczyznie
poziomej.

Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu plyt pomostow powinny
charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

3.4.  Warunki prowadzenia produkcji

Przed przystapieniem do produkcji, wszystkie zespoly i urzadzenia betoniarni majace wptyw na jakosc¢
produkowanej mieszanki zostang komisyjnie sprawdzone, co zostanie potwierdzone protokotem podpisanym
przez Wykonawcg i Inzyniera. Produkcja moze odbywac si¢ jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenia i zatwierdzone przez Inzyniera. Wykonawca musi mie¢ na
budowie wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
Inzynier bedzie dysponowal wlasnym laboratorium lub begdzie wykorzystywat laboratorium Wykonawcy,
uczestniczac w badaniach. Roboczy sktad mieszanki betonowej przygotowuje Wykonawca, opracowujac go na
podstawie recepty laboratoryjnej. Nalezy umiesci¢ go na tablicy, w widocznym miejscu dla operatora. Czas
mieszania sktadnikéw powinien by¢ ustalony do$§wiadczalnie, w zalezno$ci od sktadu i wymaganej konsystencji
produkowanej mieszanki oraz rodzaju urzadzenia mieszajacego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”[1], pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie cementu

Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z PN-EN 197-1 [2] i BN-6731-08 [5].

Cement workowany powinien by¢ sktadowany sktadach otwartych (w wydzielonych miejscach zadaszonych na
otwartym terenie, zabezpieczonych z bokow przed opadami) lub w magazynach zamknigtych (budynkach lub
pomieszczeniach o szczelnym dachu i Scianach). Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche,
odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed Scieckami wody deszczowej 1 zanieczyszczen. Podtogi
magazyndéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem

i zanieczyszczeniem.

Do transportu cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosamochody wyposazone we WSypy
umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie do fadowania i wytadowania cementu. Cement
wysytany luzem powinien mie¢ identyfikator zawierajacy dane zgodnie z PN-EN 197-1 [2].

Cement luzem powinien by¢ przechowywany w specjalnych magazynach (zbiornikach stalowych, zelbetowych
lub betonowych przystosowanych do pneumatycznego zatadowywania i wytadowywania cementu luzem,
zaopatrzonych w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku Iub
otwory do przeprowadzenia kontroli cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).
Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotaczony dokument dostawy zawierajgcy dane oraz
sygnature odbiorczg kontroli jakosci wg PN-B-197-1 [2]. Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne
$wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana osobno w sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezy od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty
po uplywie terminu trwato$ci podanego przez producenta, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.

Technika przechowywania cementu:

a) Przechowywanie cementu workowanego:
poszczegolne partie, a w nich rodzaje i klasy wytrzymalosciowe cementu powinny by¢ uktadane w

oddzielnych stosach. Migdzy stosami utozonych workow nalezy pozostawi¢ wolne przestrzenie
umozliwiajace dostep do poszczegdlnych stosow. Szerokosé drog przejazdowych powinna by¢

dostosowana do uzywanego w magazynie $rodka transportu,
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b) przechowywanie cementu luzem:
w kazdym ze zbiornikdéw nalezy przechowywac¢ cement jednego rodzaju i jednej klasy wytrzymatos$ciowej,

pochodzacy od jednego dostawcy,

c) znakowanie przechowywanego cementu:
stosy workow z cementem oraz zbiorniki stacji przesypowych u odbiorcow powinny by¢ zaopatrzone w

tabliczki zawierajace informacje o rodzaju i klasie cementu, nazwe wytworni i miejscowos¢, mas¢ cementu

w partii i date wysytki

4.3.  Transport i magazynowanie kruszywa.

Kruszywo nalezy transportowaé i przechowywac¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentow, marek
i gatunkow. Kruszywo powinno by¢ sktadowane na dobrze zageszczonym i odwodnionym podtozu.

4.4. Ogolne zasady transportu masy betonowej.

Masg¢ betonowg nalezy transportowac srodkami nie powodujacymi segregacji ani zmian w sktadzie masy

w stosunku do stanu poczatkowego. Mase betonowa mozna transportowa¢ mieszalnikami samochodowymi

(,,gruszkami”). Ilos¢ ,,gruszek” nalezy dobrad tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania

z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii

samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochoddéw skrzyniowych ani wywrotek.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy

betonowe;j o takiej konsystencji, jaka zostata ustalona dla danego sposobu zaggszczania i rodzaju konstrukeji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz poczatek wigzania uzytego cementu z

uwzglednieniem zmiany tego czasu uzytymi domieszkami.

Latem, gdy przy dluzszym czasie transportu beton zaczyna sztywnie¢, nalezy awaryjnie dozowaé¢ do mieszanki

w betonowozie niewielka ilo§¢ superplastyfikatora lub opdzniacza.

Mieszanke powinno si¢ dostarcza¢ do miejsca utozenia w pojemnikach o konstrukeji umozliwiajacej tatwe ich

oprdznianie.

Do dostarczania mieszanki na odlegto$¢ nie wigksza niz 10 m dopuszcza si¢ stosowanie przeno$nikow

tasmowych jednosekcyjnych przy zachowaniu nastepujacych warunkow:

a) masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji S2 lub S3,

b) szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wigksza niz 1 m/s,

¢) kat pochylenia przeno$nika nie powinien by¢ wigkszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy transporcie
w dot,

d) przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do rownomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarnicty material powinien by¢
stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;j.

Przy betonowaniu stupoéw, korpuséw podpoér oraz wysokich $cian przyczotkow do transportu betonu powinno

si¢ uzywac rynien lub lejow zsypowych. Wysokos¢, z ktorej spada mieszanka betonowa nie powinna wynosié

wigcej niz 0,5 m. Mieszank¢ betonowa mozna transportowac za posrednictwem rynien zsypowych z wysokosci

do 3,0 m, a za pomocg leja zsypowego — do 8,0 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogoblne zasady wykonywania robot.

Ogolne zasady wykonywania robdt podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne’[1], pkt 5.

5.2.  Zalecenia ogdlne

5.2.1. Zgodno$¢ wykonywania robot z dokumentacja

Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, ST oraz z wymaganiami norm PN-

B-06250 [15], PN-S-10040 [17] i ,,Rozporzadzeniem” [24] oraz dokumentacja technologiczng dostarczona przez
Wykonawceg i zatwierdzong przez Inzyniera.
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Dokumentacja technologiczna dostarczona przez Wykonawcg powinna zawiera¢ projekt organizacji
i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty betoniarskie,
projekty wykonawcze rusztowan i deskowan, projekt technologiczny betonowania.

Projekt technologiczny betonowania powinien obejmowac:

—  Projekt drog dojazdowych i technologicznych

—  wybor sktadnikow betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

—  Sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

—  sposob transportu mieszanki betonowe;j,

— projekt betonowania uwzgledniajacy ustawienie pomp podajacych beton i sposoéb dojazdu betonowozow,
—  kolejnos¢ i sposdb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach,

—  sposob pielegnacji betonu,

—  warunki rozformowania konstrukgji,

— metodologi¢ naprawy ewentualnych btedow wykonania, w tym naprawy powierzchni betonu,
— zestawienie koniecznych badan.

5.2.2. Zakres robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:

roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan i rusztowan),
wytworzenie mieszanki betonowej,

podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej,
pielegnacj¢ betonu,

rozbiorke deskowan i rusztowan,

wykanczanie powierzchni betonu,

roboty wykonczeniowe.

Nookr~wbE

5.3.  Roboty przygotowawcze.

Przed przystapieniem do robot betoniarskich, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidlowosc¢

wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegodlnoscei:

— prawidlowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

— prawidlowos¢ wykonania zbrojenia,

— zgodno$¢ rzednych z dokumentacja projektowa,

— czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

—  przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.,

— prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementdéw wbudowywanych w betonowa
konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),

—  gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

5.3.1. Deskowania

Nalezy zapewni¢ wysoka jakos$¢ deskowania i jego montazu.

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowan wykonany w oparciu o rysunki zawarte w dokumentacji

projektowej lub wg wlasnego opracowania. Projekt deskowan powinien by¢ kazdorazowo oparty na

obliczeniach statycznych. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem

$wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikow z uwzglednieniem szybkosci

betonowania, sposobu zaggszczenia i obcigzania pomostami roboczymi. Poza tym w trakcie projektowania

deskowania nalezy uwzgledni¢ szeroko$¢ deskowania, kierunek jego utozenia, podziat na odcinki, rozstaw i

rozmieszczenie kotew, aby ze wzgledu na wiasciwo$¢ betonu do odwzorowania powierzchni deskowania, nie

doprowadzi¢ do wizualnego zaburzenia zaplanowanej kompozycji architektoniczne;.

Wykonanie deskowan powinno uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatka konstrukcji,

ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wplywem ci¢zaru utozonego betonu.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastgpujace warunki:

a) Powinny zapewnia¢ odpowiednia sztywno$¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukeji,

b) Powinny zapewnia¢ odpowiednig szczelno$¢. W tym celu nalezy stosowaé uszczelki na taczeniach
elementow deskowania, ktore zapewnia jego pelng szczelnos¢ i pozwola unikngé nawet najmniejszych
wyciekow. Potaczenia na $ruby migdzy ptytami sg niedozwolone.
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Wigksze wyplywy moga prowadzi¢ nie tylko do zmian barwy betonu, ale takze do odstonigcia ziaren
kruszywa i powstania ,,gniazd zwirowych”, a w szczego6lnosci nawet do ostabienia nosnosci konstruke;ji.
Nieszczelne deskowania moga tez by¢ przyczyna powstawania tzw ,,firanek” na powierzchni betonu,
powstatych w wyniku wykonywania elementu w sekcjach poziomych i naciekania mleczka z warstwy
wbudowywanej w warstwe juz zwigzang. Powyzsze wady powierzchni betonu sg niedopuszczalne.

c) Powinny wykazywac odporno$¢ na deformacje pod wpltywem warunkéw atmosferycznych,

d) Powierzchnie deskowan stykajace si¢ z betonem powinny by¢ pokryte warstwa specjalnego $rodka
adhezyjnego, zaakceptowanego przez Inzyniera. Do deskowan nalezy stosowa¢ §rodki adhezyjne, przy
przestrzeganiu warunkow:

— nalezy wiasciwie dobra¢ srodek do warunkow atmosferycznych

— $rodek nalezy rownomiernie nanies¢ na powierzchni¢ deskowania

— nadmiar $rodka nalezy zebrac (zbyt duza ilos¢ moze spowodowa¢ odbarwienia powierzchni)

e) Powinny zapewnia¢ wykonczenie widocznych powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami ST.

W tym celu :

—  w przypadku deskowania drewnianego nalezy stosowa¢ deskowania z tego samego gatunku drewna,
poniewaz rézne gatunki powoduja powstawanie innych odcieni powierzchni betonu. Z tego samego
powodu nie nalezy stosowac do betonowania jednego elementu deskowan nowych i uzywanych

—  w przypadku deskowania ze sklejki wodoodpornej nalezy dazy¢ do wyeliminowania mozliwo$ci
wystapienia tzw. ,,marmurkéw” powstajacych w wyniku osadzania si¢ kropel wody na nie chtonnej
powierzchni deskowania (lokalnie powstaja wOwczas miejsca o roznych wartosciach w/c, ktore
prowadza do powstawania jasnych i ciemnych plam, beton o mniejszym w/c ma ciemniejszy kolor,
za$ beton o wyzszym w/c jest jasniejszy,

— w przypadku deskowania stalowego nalezy dazy¢ do wyeliminowania powstawania odbarwien
w postaci rdzawych plam.

Deskowania powinny by¢ przed wypelnieniem mieszanka betonowa doktadnie sprawdzone i odebrane, aby

wykluczaty mozliwos$¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji.

Wykonawca powinien zawiadomi¢ Inzyniera, o tym ze deskowanie jest gotowe do wypetnienia betonem, na tyle

wczesnie, aby Inzynier byl w stanie dokona¢ inspekcji deskowania przed utozeniem betonu.

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylenia deskowan od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacja

projektowa:

—  rozstaw zeber deskowan + 0,5% i nie wigcej niz 2 cm,
—  grubo$¢ desek jednego elementu deskowania: + 0,2 cm,
— odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 1%,
— odchylenie $cian od pionu o + 0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,
—  wybrzuszenie powierzchni o + 0,2 ¢cm na odcinku 3 m,
—  odchytki wymiaro6w wewngtrznych deskowania (przekrojow betonowych):
-0,2% wysokosci lecz nie wigcej niz —0,5 cm,
+0,5% wysokosci, lecz nie wigcej niz +2 cm,
-0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wigeej niz 0,2 cm,
+0,5% grubosci (szerokosci), lecz nie wigcej niz +0,5 cm.
Dopuszczalne ugiecia deskowan:

1/2001 -  w deskach i belkach pomostow,
1/400 1 - w deskach deskowan widocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych,
1/250 1 - w deskach deskowan niewidocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych.

Wszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta.
Wszystkie krawedzie betonu powinny by¢ $ciete pod katem 45° za pomoca listwy trojkatnej o boku 15 do 25 cm.
Listwy te muszg by¢ nastepnie usuwane z wykonanej konstrukcji.

5.3.2. Rusztowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosgcego nalezy wykonaé¢ wedtug projektu technologicznego,

opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatosciowych. Rusztowania musza uwzglednia¢ podniesienie

wykonawcze ustroju niosgcego (podane w dokumentacji projektowej) oraz wplyw osiadania samych podpor

tymczasowych przyjetych przez Wykonawce. Sposdb posadowienia rusztowania mostow nalezy uzgodnié

z administratorem cieku lub rzeki oraz uzyska¢ wszelkie pozwolenia.

W konstrukeji rusztowan mozna dopusci¢ nastepujace odchylenia od wymiardéw lub potozenia:

a) zmniejszenie przekroju elementu nie wigcej niz o 15%,

b) odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, lecz nie wigcej niz o 20 cm,

¢) odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radiana w mierze tukowej, lecz nie wigcej niz wychylenie o + 10
cm w poziomie w mierze liniowej,
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d) roznice w rozstawie belek poprzecznych (oczepdéw) lub podtuznic (rygli lub dzwigarkéw) o + 20 cm,

e) roéznice w potozeniu gornej krawedzi oczepu +2 cmi -1 cm,

f) strzatki rézne od obliczeniowych do 10%.

Na wierzchu rusztowan powinny by¢ pomosty z desek z obustronnymi porgeczami wysoko$ci co najmniej 1,10 m
i z kraweznikami wysokosci 0,15 m.

5.4. Wytworzenie mieszanki betonowej.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno si¢ odbywaé wylacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji
betonu, ktory moze zapewni¢ spelienie zadanych w ST wymagan. Wykonywanie masy betonowej powinno
odbywac si¢ na podstawie recepty roboczej zaakceptowanej przez Inzyniera. Zaktad powinien posiadac
Zaktadowa Kontrole Produkcji.

Dane dotyczace mieszanki roboczej powinny by¢ umieszczone w sposob trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1
m? betonu i do jednego zarobu. Tablice powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca mieszania mieszanki
betonowej.

Przygotowujac mieszanke betonowa cement i kruszywo powinno si¢ dozowa¢ wylacznie wagowo z
doktadnoscia + 3%, domieszki i dodatki stosowane w ilosciach < 5% w stosunku do masy cementu z
doktadnoscig = 5%, a wodg mozna dozowac objetosciowo z doktadnos$cia 3%. Wagi powinny by¢ kontrolowane
co najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz
w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Sktadniki powinno si¢ miesza¢ wylacznie w betoniarkach przeciwbieznych. Czas mieszania powinien by¢
ustalony do$wiadczalnie w zalezno$ci od sktadu mieszanki betonowej oraz od rodzaju urzadzenia mieszajacego,
jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

Domieszki, jesli sg stosowane, nalezy dodawa¢ podczas zasadniczego procesu mieszania, z wyjatkiem
domieszek znacznie redukujgcych ilo$¢ wody i domieszek redukujacych ilos¢ wody, ktoére mozna dodawac po
zasadniczym procesie mieszania. W drugim przypadku mieszanke betonowa nalezy powtdrnie mieszac¢ do
momentu, az domieszka bedzie catkowicie rozprowadzona w zarobie lub tadunku oraz osiggnie swoja petna
skutecznoscé.

5.5. Podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowe;j
5.5.1. Roboty przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowe;j

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych betonowanie, zgodnie z pkt.5.3.

Deskowanie nalezy pokry¢ $rodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie.

Nalezy pamie¢ta¢ o wykonaniu wszelkiego rodzaju otworow, nisz, zaglebien, zamocowan zgodnie z
dokumentacja projektows. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidlowosci tych elementow
obcigzajg catkowicie Wykonawceg zardéwno jesli chodzi o pdzniejsze rozkucia i naprawy, jak i ewentualne
opo6znienia w wykonaniu prac wiasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych podwykonawcow).

5.5.2. Ukladanie mieszanki betonowej

Przy stosowaniu pomp do uktadania mieszanki betonowej wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie. W innych przypadkach, wykona¢ badanie mieszanki pobranej z kosza
pompy.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokos$ci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada.

W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej

(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologiczne;j,

ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpdér mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zaggszczajac
wibratorami wgtebnymi;

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy;

— przy betonowaniu chodnikéw, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wglebne,

— przerwa w uktadaniu poszczego6lnych warstw nie powinna by¢ dtuzsza niz 15 min.
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5.5.3. Zaggszczanie mieszanki betonowej

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastgpujace warunki:
wibratory wgltebne nalezy stosowac o czestotliwos$ci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o $rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegtos$ci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyznie poziome;,

— podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia ani deskowania bulawa
wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagtebiaé bulawe na glebokos$¢ 5+8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé bulawg w jednym miejscu w czasie 2030 s, po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujacym, predko$¢ wyciggania butawy nie powinna by¢ wigksza niz 8cm/s

— kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,35+0,7 m,

— grubo$¢ plyt zaggszczanych wibratorami nie powinna by¢ mniejsza niz 12 cm; plyty o mniejszej grubosci
nalezy zageszcza¢ za pomocg tat wibracyjnych,

— belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt pomostow
i charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (fata) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 s,

— wibratory przyczepne moga by¢ stosowane do zaggszczania mieszanki betonowej w elementach nie
grubszych niz 0,5 m, przy jednostronnym dostgpie oraz 2,0 m przy obustronnym,

— zasigg dzialania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku dlugo$ci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do$wiadczalnie, tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwale i sztywne

— niedopuszczalne jest zetknigcie si¢ butawy z deskowaniem i zbrojeniem,

— gorny obszar element6éw pionowych powinien by¢ wtdrnie zawibrowany

Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera.
Zabrania si¢ wyladunku mieszanki w jedna halde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow.

5.5.4. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej

i uzgodnionych z Inzynierem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢

uzgodnione z Inzynierem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze powinna ona by¢

prostopadta do kierunku naprezen gldwnych, uksztattowana i zlokalizowana zgodnie z PN-91/S-10042 [18].

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia

betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

— narzucenie warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubosci 2+3 mm lub zaprawy
cementowe]j 1:1 o grubosci 5 mm; dopuszcza si¢ stosowanie warstw sczepnych, dla ktorych Wykonawca
przedstawi PN, aprobate techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobate techniczna,

— obfite zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie

powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura

powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C (w chwili
betonowania oraz w ciggu pierwszej doby od zabetonowania), zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie
przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15
MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze nie nizszej niz -5°C (w chwili
betonowania oraz w ciagu pierwszej doby od zabetonowania), jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
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zapewnienia mieszance betonowej temperatury +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepla w czasie co najmniej 7 dni i uzyskania przez niego wytrzymatosci 15 MPa. Przez
ten okres do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $wiezego betonu. Niedopuszczalne jest betonowanie w czasie deszczu bez stosowania
odpowiednich zabezpieczen.

5.6. Pielggnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi (np. wilgotnymi matami jutowymi, przykrytymi dodatkowo foliami) zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6Zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi€ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciaggu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastgpne dni jak wyze;j.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ taczyt

z nastgpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008 [14].

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do
chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

W trakcie dojrzewania betonu nalezy przestrzega¢ warunku, aby beton w poszczeg6dlnych elementach obiektu
dojrzewat w takiej samej temperaturze. Szczegodlnie jest to istotne w przypadku stosowania elektronagrzewu
W celu zabezpieczenia betonu przed zmrozeniem. Nalezy wowczas zachowaé wyjatkowy ,,rezim
technologiczny” polegajacy na Scistej kontroli czasu nagrzewania i temperatury betonu w konstrukcji.

5.7.  Rozbiodrka deskowan i rusztowan

Rozformowanie konstrukcji, moze nastagpi¢ po osiggnieciu przez beton pelnej wytrzymatosci projektowej i po
okresie dojrzewania okreslonym w PN-S-10040 [17].

W przypadku konstrukcji sprezanych kablobetonowych, warunkiem przystapienia do spr¢zania jest osiagniecie
przez beton 0,8 wytrzymatos$ci gwarantowanej na $ciskanie.

5.8. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obowigzuja nastgpujace wymagania:

a) wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien, wybrzuszen ponad
powierzchni¢, nie mogg by¢é widoczne przerwy w betonowaniu, makowiny, pecherze po wodzie,
przebarwienia, pecherzyki powietrza, szwy, raki, barwa powinna by¢ jednolita,

b) pekniecia sg niedopuszczalne,

€) roéwno$¢ gornej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
producenta zastosowanej hydroizolacji i ST okreslajacej warunki uktadania hydroizolacji,

d) ksztaltowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podluznych powinno nastgpowaé podczas
betonowania elementu. Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Powierzchni¢ plyty
powinno si¢ wyréwnywaé podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci powierzchni
zmierzone na tacie dtugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0 cm,

e) ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane; jezeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody,

f) gtadkos¢ powierzchni powinna cechowaé si¢ brakiem lokalnych progow, rakow, wglebien i wybrzuszen,
wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sa lokalne nierownosci do 3 mm lub wglebienia do 5 mm,

g) ewentualne taczniki stalowe (drut, $ruby itp.), ktore spetniaty funkcj¢ stezen deskowan lub inne i wystaja
z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obcigte przynajmniej 1 cm pod wykonczona powierzchnia betonu,
a otwory powinny by¢ wypelnione zaprawa cementowa.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy w technologii uzgodnione;j

Z projektantem i Inzynierem w projekcie technologicznym betonowania. Czgéci wystajace powinny by¢ skute

lub zeszlifowane, a zaglebienia wypetnione betonem zywicznym o skladzie zatwierdzonym przez Inzyniera.

Bardzo duze ubytki i nierownosci ptyty przekraczajace 2 cm nalezy naprawi¢ betonem cementowym

bezskurczowym wykonanym wg specjalnej technologii zatwierdzonej przez Inzyniera. Pgcherze, raki i inne
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mniejsze uszkodzenia betonu powinny by¢ naprawione drobno lub gruboziarnista zaprawg naprawcza lub ich
kombinacjg w zalezno$ci od wielkosci uszkodzenia. Nalezy przy tym odpowiednio dobraé kolor zaprawy do
kolorystyko naprawianego elementu.

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i STWiORB. Do robot
wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejacych warunkdéw
terenowych, takie jak:

— odtworzenie elementdw czasowo usunigtych,

— roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania og6lne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(oznaczenie CE lub znakiem budowlanym, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne,
ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcéw itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢ wiasciwosci
zastosowanych materiatow na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w ST,

Do oznakowania CE producent lub jego przedstawiciel jest zobowigzany dotaczy¢ dodatkowe informacje

zawierajgce:

- okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrob budowlany

- okreslenie, siedzibe i adres upowaznionego przedstawiciela

- ostatnie dwie cyfry roku w ktorym umieszczono znakowanie CE na wyrobie budowlanym

- numer certyfikatu zgodnosci, jesli taki certyfikat byl wymagany

- dane umozliwiajace identyfikacje cech i deklarowanych wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
jezeli wynika to ze zharmonizowanej specyfikacji technicznej wyrobu

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent zobowiazany jest dotaczy¢:

- okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrob budowlany

- identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlows, typ, odmiane, gatunek i klase
wedlug specyfikacji technicznej

- numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktdrg potwierdzono zgodnosé
wyrobu budowlanego

- numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnos$ci

- inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej

- nazwe¢ jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym systemie oceny
zgodno$ci wyrobu budowlanego

b) wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie 6.3
lub przez Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania sktadnikéw mieszanki betonowe;j

Dla kazdej partii cementu nalezy zabezpieczy¢ probki kontrolne w celu oceny jakosci cementu w przypadkach
watpliwych. Raz w miesigcu Wykonawca powinien przeprowadzi¢ kontrole cementu obejmujaca podstawowe
parametry:
— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3 [4],
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3 [4],

Wyniki badan powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 6.
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Tablica 6. Wymagania dla cementu

Wytrzymato$¢ na Sciskanie, MPa, Poczatek | Statos$¢ objetosci
Klasa W . (rozszerzalno$¢),
czesna normowa, czasu wig-
cementu - - . . R mm
po 2 dniach [ po 7 dniach | Ppo 28 dniach | zania, min
Klasa 32,5 - > 16 >32,5 | <525 >175
Klasa 42,5 > 10 - > 42,5 | <625 > 60 <10
Klasa 52,5 > 20 - >52,5 - > 45
Nie dopuszcza si¢ obecnosci grudek gliny.
W przypadku gdy:

- czas wigzania lub zmiany obje¢tosci nie odpowiadaja PN-EN 196-3 [4]
- cement przechowywany jest niezgodnie z postanowieniami PN-EN 197-1 [2]
- okres przechowywania cementu jest dluzszy niz podano w PN-EN 197-1

obowigzuje oznaczenie wytrzymato$ci cementu na $ciskanie wg PN-EN 196-1 [3]

Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla kazdej dostarczonej partii, nalezy

przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-2 [9],

— oznaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4 [10] (dotyczy kruszywa grubego),

— o0znaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714.12 [11],

— oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczaé jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),

— oznaczenie zawarto$ci pytéw mineralnych wg PN-EN 933-2 [9],

— nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-B-06714.18[13] dla korygowania recepty
roboczej betonu

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.3.2.

Przed uzyciem wody do wykonania mieszanki betonowej oraz w przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nalezy

przeprowadzi¢ badania zgodnie z PN-EN 1008 [14].

Dodatki i domieszki do betonu nalezy badaé¢ zgodnie z PN lub ich aprobatg techniczna.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.4. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
6.4.1.  Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastepujace wlasciwosci mieszanki betonowe;:

— konsystencja mieszanki betonowej,

— zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

oraz betonu:

wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,

nasigkliwo$¢ betonu,

odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,

— przepuszczalno$¢ wody przez beton.

Zwraca si¢ uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jako$ci betonu zawierajacego m.in. podziat obiektu
(konstrukcji) na cze$ci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie liczebnosci i terminéw
pobierania probek do kontroli jako$ci mieszanki i betonu. Plan kontroli jako$ci betonu podlega akceptacji
Inzyniera.

Badania powinny by¢ prowadzone w wytworni zgodnie z Zaktadowa Kontrola Produkcji wg PN-EN 206-1 oraz
w trakcie betonowania zgodnie z planem kontroli jako$ci zatwierdzonym przez Inzyniera.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkcie 2.4.

6.4.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Kontrola zgodnos$ci konsystencji mieszanki betonowej powinna by¢ prowadzona w sposéb ciggly na wezle
betoniarskim zgodnie z Zaktadowa Kontrolg Produkc;ji.

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ zgodnie z planem kontroli jako$ci betonu a takze na probkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;j i nastepnie przy stanowisku betonowania,
co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej, a w tym raz na jej poczatku. Badanie nalezy przeprowadzi¢
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zgodnie z PN-EN 12350-2 [23c]. Rdoznice pomigdzy przyjeta konsystencja mieszanki a kontrolowang nie
powinny przekroczy¢ wartosci podanych w pkt. 2.4.1.

Dopuszcza si¢ korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylacznie poprzez zmiang zawartosci zaczynu
w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego wi/c, ewentualnie przez zastosowanie
domieszek chemicznych, zgodnie z pkt. 2.3.4 niniejszej specyfikacji technicznej.

6.4.3. Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej

Kontrola zgodnosci zawartosci powietrza w mieszance betonowej powinna by¢ prowadzona w sposob ciagly na
wezle betoniarskim zgodnie z Zaktadowa Kontrolg Produkcji.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda cisnieniowa zgodnie

z planem kontroli jakos$ci betonu a takze podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu
domieszek napowietrznych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Badanie to nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 12350-7 [23b].

Zawarto$¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie powinna przekraczaé przedziatdéw wartosci
podanych w rozdz. 2.4.1. niniejszej specyfikacji.

6.4.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

Kontrola zgodnosci wytrzymato$ci betonu na $ciskanie powinna by¢ prowadzona w sposéb ciagly na wezle
betoniarskim zgodnie z Zaktadowa Kontrolg Produkcji.

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) w warunkach budowy nalezy pobraé¢
probki o licznosci okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 3 probki na jeden element obiektu
(np. stup, podpore) lub grupe elementow (wskazang przez Inzyniera), 1 probka na 100 zarobow, 1 probka na 50
m3, 1 probka na zmiang robocza oraz 3 probki na parti¢ betonu.

Typ probek do badan wytrzymatosci na $ciskanie okreslono w normie PN-EN 12390-1[23d]. Jako podstawowe
nalezy traktowaé probki szescienne o boku 150mm.

Badanie betonu, jezeli dokumentacja projektowa nie zaktada inaczej, powinno by¢ przeprowadzane na probkach
z betonu w wieku 28 dni wg PN-EN 12390-3[23e], pobranych wg PN-EN 12350-1 [23f] i pielggnowanych wg
PN-EN 12390-2 [23¢].

W przypadku konstrukcji sprezanych kablobetonowych, warunkiem przystapienia do sprezania jest osiggniecie
przez beton ustalonej przez projektanta (doktadna warto$¢ liczbowa) wytrzymatosci gwarantowanej na $Sciskanie
oraz osiagni¢cie przez strefy zakotwien wytrzymatosci zgodnej z wymaganiami producenta systemu sprezania.
Wynik badania powinien stanowi¢ $rednig z dwoch lub wigcej probek wykonanych z jednej probki mieszanki
betonowej.

Wyniki réznigce si¢ o wigcej niz 15% od sredniej nalezy pominac.

W przypadku certyfikowanej kontroli produkeji uznaje sie, ze okre$lona objeto$¢ betonu nalezy do danej klasy
jezeli spetnia kryteria zgodnosci podane w tablicy 7.

Tablica 7. Kryteria identycznosci wytrzymato$ci na Sciskanie

Liczba ’n” wynikow Kryterium 1 Kryterium 2
k’)a'dar'l v&.fytrzymfﬁoéci na Srodn . » Dowolny
smskar}le na prqbkarch z rednia z ,,n- Wynikow pojedynczy wynik

okreslonej objetosci (fem) badania (f.;)

N/mm? “
betonu N/mm?
1 Nie stosuje si¢ >fw—4
2-4 >fo+ 1 > fo— 4
5-6 Efck+2 Efck*“r

W przypadku betonu wytwarzanego w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkcji nalezy przyja¢ kryteria
wg tablicy 8.

Tablica 8. Kryteria identyczno$ci wytrzymatosci na $ciskanie w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkcji

Liczba ’n” wynikow badan Kryterium 1 Kryterium 2
WytrzyfnaioéCI na éC{Skan}e Srednia z ,,n” wynikow Dowolny pojedynczy
na prol?kach z okreslonej (Fom) wynik badania (fz;)

objetosci betonu N/mm? N/mm?2
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3 zfck+4 chk'4

fem — Srednia z n wynikéw badania wytrzymatosci serii n probek,
fo — wytrzymato$¢ charakterystyczna na Sciskanie (klasa betonu),
fi — pojedynczy wynik badania wytrzymatosci z serii n probek

6.4.5. Sprawdzenie nasigkliwo$ci betonu

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06250 [15]. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢
na probkach laboratoryjnych przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu
oraz nie rzadziej niz 1 raz na 5 tys. m® betonu dla danej recepty.

Nasigkliwos$¢ betonu badana na probkach szeSciennych 150x150x150 mm.

6.4.6. Sprawdzenie odporno$ci betonu na dzialanie mrozu

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06250 [15]. Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci betonu
przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki
betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co
najmniej 2 razy w okresie wykonywania obiektu oraz nie rzadziej niz 1 raz na 5 tys. m® betonu dla danej recepty.
Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F150 jest osiagnigty, jesli spetnione sa nastgpujace warunki:

po badaniu metodg zwykta, wg PN-B-06250 [15]:
— probka nie wykazuje pekniec,
— laczna masa ubytkdw betonu w postaci zniszczonych naroznikow i krawedzi, odpryskoéw kruszywa itp.
nie przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,
— obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymalosci probek nie zamrazanych nie jest
wigksze niz 20%,
po badaniu metoda przyspieszong wg PN-B-06250 [15]:
— probka nie wykazuje peknigc,
— ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkoéw i1 odpryskow nie przekracza w zadnej probee
warto$ci 0,05m3/m2 powierzchni zanurzonej w wodzie
Mrozoodporno$¢ badana na probkach szesciennych 100x100x100mm.

6.4.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton (wodoszczelnosci betonu)

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06250 [15]. Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu
przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu
mieszanki betonowej zgodnie z Zaktadowa Kontrola Produkcji oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie betonowania, ale nie rzadziej niz raz
na 5000 m® betonu dla danej recepty. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiggniety, jesli pod
ci$nieniem wody rownym 0,8 MPa w czterech na sze$¢ probek badanych zgodnie z PN-B-06250 [15], nie
stwierdza si¢ oznak przesigkania wody.

6.4.8. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych w ST i
planem kontroli jako$ci oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

6.4.9. Badania nieniszczace betonu w konstrukceji

W przypadkach technicznie uzasadnionych Inzynier moze zleci¢ przeprowadzenie badania betonu w konstrukeji.

Do badania betonu w konstrukcji moga by¢ wykorzystane nastgpujace metody:

—  sklerometryczna (za pomocg miotka Schmidta wg PN-EN 12504-2)

— ultradzwiekowa (wg PN-EN 12504-4]),

— lokalnie niszczace (np. metoda badan probek wycietych z konstrukeji wg PN-EN 12504-1),

— inne metody badan posrednich i bezposrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zweryfikowania
proponowanej w nich kalibracji cech wytrzymato§ciowych w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji
odwiertach lub wykonanych wczesniej probkach.

Interpretacji wynikow badan nalezy dokona¢ wg PN-EN 13791.
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6.5. Tolerancje wymiarow betonowych konstrukcji mostowych

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od okreslonych w dokumentacji projektowej wynosza:
—  dlugos¢ przesta: £2,0 cm,

— rozpigtos¢ usytuowania tozysk: 1,0 cm,

— 0§ podtuzna w planie: £ 2,0 cm,

— usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych: + 2,0 cm,

—  wysokos$¢ dzwigara: +0,5% 1 -0,2%, lecz nie wigcej niz 5 mm,

—  szeroko$¢ dzwigara: +0,4% i -0,2%, lecz nie wigcej niz 3mm,

—  grubo$¢ plyt: +1% 1 -0,5%, lecz nie wigcej niz + 0,5 cm,

— rzedne podpar¢ przesel: £ 0,5 cm

Tolerancje dla fundamentow:

— usytuowanie w planie: + 5,0 cm (dla fundamentéw o szer. < 2,0 m: £2,0 cm),

—  rzedne wierzchu tawy: = 2,0 cm,

— plaszezyzny i krawedzie- odchylenie od pionu: + 2,0 cm,

Tolerancje dla podp6r masywnych i stupowych:

— 12,0 cm dla wymiaréw przekrojow w planie,

—  0,5% wysokosci w odchyleniu od pionu,

— £0,5 cm w odniesieniu do rzednej gornej ptaszczyzny podpory, lecz nie wigcej niz 10 mm.

6.6. Kontrola rusztowan i deskowan

Badania elementow rusztowan i deskowan nalezy przeprowadzaé w zalezno$ci od uzytego materialu zgodnie z:

— PN-S-10050 [22] w przypadku elementow stalowych,

— PN-S-10080 [23] w przypadku konstrukcji drewnianych.

Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktorego nalezy sprawdzac:

— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,

— laczniki, zlacza,

— poziomy gornych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzi dolnych stanowigcych miare
odksztatcalnosci posadowienia (niwelacyjnie),

—  efektywnos¢ stezen,

— wielkos¢ podniesienia wykonawczego,

— przygotowanie podtoza i sposob przekazywania naciskow na podioze.

Kazde deskowanie powinno podlega¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny by¢:

— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,

— szczelno$¢ deskowan w plaszczyznach i narozach,

— poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz poréwnanie
Z poziomem wymaganym.

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w nawigzaniu

do niezaleznych reperow.

Podczas budowy rusztowan i deskowan oraz podczas ich obcigzania §wiezym betonem powinny by¢

prowadzone badania geodezyjne w nawigzaniu do reperow panstwowych. Pomiary te powinny by¢ prowadzone

rowniez w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbidrce deskowan i rusztowan az do wykonania probnego

obcigzenia.

6.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Wszystkie widoczne powierzchnie betonowe powinny by¢ gladkie i mie¢ jednolita barwe i fakturg. Na
powierzchniach tych nie moga by¢ widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pozostawione
przez wewngetrzng wyktadzing deskowan, ktora powinna by¢ odpowiednio przymocowana do deskowania.
Peknigcia elementow konstrukcyjnych sa niedopuszczalne. Dopuszcza si¢ rysy skurczowe przy rozwarciu nie
wiekszym niz 0,2 mm; jezeli otulina zbrojenia jest zgodna z PN-EN 1994-2i PN-EN 1992-2[14] i dokumentacja
projektowa. Rysy te nie powinny przekracza¢ dtugosci 1,0 m w kierunku podtuznym i potowy szerokosci belki
w kierunku poprzecznym, lecz nie wigcej niz 0,5 m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypei¢ betonem o minimalnym
skurczu i wytrzymalosci nie mniejszej niz wytrzymalo$¢ betonu w konstrukcji. Wszystkie nieprawidlowosci
wykonczenia powierzchni musza by¢ naprawione przez Wykonawce.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne
zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg 1 m3 wbudowania betonu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne i po pisemnym
stwierdzeniu potwierdzonym wpisem do Dziennika Budowy.

8.2.  Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonanie deskowan i rusztowan,

— wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajacych zakryciu (np. fundamentow).

Odbiodr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne® [1] oraz niniejszej
ST

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 9.
9.2. Podstawy ptatnosci

Cena wykonania 1 m3 betonu obejmuje:
prace pomlarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatlow i sprzetu,
— wykonanie i uzgodnienia projektéw technologicznych (w tym projektéw deskowan i rusztowan),
— wykonanie operatow wodnoprawnych dla konstrukcji tymczasowych (np. rusztowania) na czas robot nad
rzekami i ciekami, uzyskanie wszelkich uzgodnien i pozwolen,
— opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betonowych,
— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
— oczyszczenie deskowania,
—  przygotowanie i transport mieszanki,
— ulozenie mieszanki betonowej z zaggszczeniem i pielegnacja,
—  przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,
— wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprzetu,
— wykonanie przerw dylatacyjnych,
— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dokumentacja projektowa otworéw jak rowniez
osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,
— rozbiodrke deskowan, rusztowan i pomostow,
— oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wiasnoscia Wykonawcey, materiatéw rozbiorkowych,
— wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji

technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

2. PN-EN197-1 Cement. Cze$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

3. PN-EN 196-1 Metody badania cementu — Oznaczanie wytrzymatosci.

4. PN-EN 196-3 Metody badania cementu — Oznaczanie czasu wigzania i stato$ci objetosci.

5. BN-6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

6. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.

7. PN-B-06714.34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

8.

9. PN-EN 933-1 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

10. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czgs¢ 4. Oznaczanie ksztaltu ziarn.

11. PN-B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci pylow mineralnych.

12. PN-B-06714.18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwo$ci.

13. *PN-EN 1008 Woda do zarobowa do betonow.

14. PN-B-06250 Beton zwykly.

15. PN-P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe.

16. PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprgzone. Wymagania
i badania.

17. PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

18. PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

19. PN-EN 12504-2/Apl Badania betonu w konstrukcjach. Badania nieniszczgce. Oznaczenie liczby odbicia.

20. PN-EN 12504-4 Badania betonu. Metoda ultradzwigkowa.

21a PN-EN 12504-1 Badania betonu w konstrukcjach. Odwierty rdzeniowe — Wycinanie, ocena i badanie

wytrzymatos$ci na $ciskanie
Ocena wytrzymato$ci betonu na $ciskanie w konstrukcjach i prefabrykowanych
wyrobach betonowych

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.

21b PN-EN 13791

21. PN-S-10050
22. PN-S-10080

23a. PN-EN 206-1

Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢

23b. PN-EN 12350-7 Badania mieszanki betonowej. Badanie zawarto$ci powietrza. Metody
ci$nieniowe.
23c PN-EN 12350-2 Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metodg opadu stozka

23d

23e
23f
239

PN-EN 12390-1

PN-EN 12390-1
PN-EN 12350-1
PN-EN 12390-1

Badania betonu. Ksztatt wymiary i inne wymagania dotyczgce probek do badania i
form

Badania betonu. Wytrzymatos$¢ na $ciskanie probek do badania

Badania mieszanki betonowej. Pobieranie probek

Badania betonu. Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymatosciowych

23h PN-B-06714-40
23i PN-EN-1097-6

Kruszywa mineralne — Badania - Oznaczanie wytrzymato$ci na miazdzenie
Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czgs¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwosci
Badanie wlasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Czes$¢1: Oznaczanie mrozoodpornosci (oryg.) (wersja polska 2001)
Badania betonu. Gteboko$¢ penetracji wody pod cisnieniem

23j PN-EN 1367-1
23k PN-EN 12390-8

10.2. Inne dokumenty

23. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735.

24. PB-TB-01/2001 Odpornos¢ na dziatanie srodkow odladzajacych w 3 % roztworze NaCl.
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M.13.02.01. BETONY NIEKONSTRUKCYJNE KLASY PONIZEJ C 20/25.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiIORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wyprodukowania i odbioru betonu niekonstrukcyjnego oraz
robot betonowych, w zwigzku z remontem mostu drewnianego przez rzeke¢ Wkra w miejscowosci Kepa w ciggu
drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych STWIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad wyprodukowania, transportu oraz wbudowania i pielggnacji
betonu Kkl. C8/10 na warstwy podktadowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami,
szczegodlnie z normg PN-88/B-06250, i z definicjami podanymi w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt.1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Beton powinien by¢ wyprodukowany zgodnie z norma PN-88/B-06250 - , Beton zwykty”.
2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow.

Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt. 2.
2.2. Sktadniki mieszanki betonowej.

2.2.1. Cement.

a). Rodzaje cementu.

Cement portlandzki marki 32.5. Dopuszcza si¢ stosowanie cementow z domieszkami.

b). Opakowanie.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajace
grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie do wytadowywania cementu oraz przystosowane do
plombowania wsypow i wysypow.

¢). Swiadectwo jakoci cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-80/B-04300 a wyniKki
oceniane wg normy PN-88/B-30000.

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg odbiorczg kontroli jako$ci. Producent
cementu ( lub stacja przesypowa ) powinien potwierdzi¢ wykonanie kontroli odbiorczej oraz zakwalifikowanie
cementu do wysyltki przez umieszczenie na dokumencie przewozowym wyraznej sygnatury zawierajgcej nazwe i

oznaczenie cementu oraz potwierdzenie kontroli z podaniem numeru ewidencyjnego cementowni ( stacji
przesypowej ) i podpisem odpowiedzialnego pracownika kontroli jakosci.
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d). Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki cementowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnie$s¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w
wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu. Cement
nalezy przechowywa¢ w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.2.2. Kruszywo.
2.2.2.1. Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym ze
marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

2.2.2.2. Kruszywo grube.

Do betonow klasy C8/10 mozna uzy¢ zwiru o maksymalnym wymiarze ziarna nie przekraczajacym 31,5 mm.
Zwiry powinny spetnia¢ wymagania dla marki ,,15” w zakresie cech fizycznych i chemicznych. W ich sktadzie
Ziarnowym ogranicza si¢ zawarto$¢ podziarna do 5 % a nadziarna do 10 %.

2.2.2.3. Kruszywo drobne.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm, pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszczegoélnych frakcji w stosie okruchowym
powinna wynosic:

- do 0,25 mm - 14-19 %,

- d0 0,50 mm - 33-48 %,

- do 1,00 mm - 57-75 %.

2.2.2.4. Zawarto$¢ pytow i zanieczyszczen.
W zakresie zanieczyszczen kruszywa powinny odpowiada¢ warunkom podanym ponize;j:

Dopuszczalna zawartos¢:
kruszywo grube  kruszywo drobne

- pyly mineralne - do1% do1,5%
- zanieczyszczenia obce - do 0,25 % do 0,25 %
- zanieczyszczenia organiczne - *) *)

- ziarna nieforemne - do 20 % -

- grudki gliny 0% 0%

*) w ilosci nie dajacej barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
2.2.2.5. Magazynowanie kruszywa.
Kruszywo nalezy przechowywac¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentow, marek i
gatunkow.

2.2.2.6. Uziarnienie kruszywa.

Do betondéw konstrukeyjnych nalezy stosowa¢ kruszywo o facznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach
jak nizej:
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Graniczne uziarnienie Kkruszywa.

Bok oczka sita (mm) Przechodzi przez sito (%)
Kruszywo do 31,5 mm

0,25 2-8

0,50 5-18
1,00 8 -28
2,00 14 - 37
4,00 23 - 47
8,00 38 -62
16,00 62 - 80
31,50 100

Roznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia
sktadu betonu nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w zestawieniu

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna réznica
frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm - 10 %
frakcje piaskowe od 0 do 5 mm - 10 %
zawartos¢ poszczegblnych frakcji powyzej S mm. 20 %

2.2.3. Woda zarobowa do betonu.

Wode zarobowa do betonu nalezy czerpa¢ z wodociggéw miejskich. Stosowanie wody wodociggowej nie
wymaga badan. Woda wodociagowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.3. Skfad mieszanki betonowe;j.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-88/B-06250:

a). warto$¢ stosunku ¢/w ma by¢ zgodna z PN-88/B-06250 dla danej klasy betonu.

b). ilo$¢ cementu nie mniejsza niz wg PN-88/B-06250 dla danej klasy betonu.

3. SPRZET.

Zgodnie z pkt. 3wg M.13.01.01.

4. TRANSPORT.

Zgodnie z pkt. 4 wg M.13.01.01.

5. WYKONANIE ROBOT.

Zgodnie z pkt. 5 wg M.13.01.01.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt. 6.

6.2. Kontrola jako$ci mieszanki betonowe;j i betonu.

6.2.1. Zakres kontroli.

Kontroli podlegaja nastepujace wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250:
- konsystencja mieszanki betonowej,

- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,
Badania nalezy wykona¢ zgodnie z M.13.01.01.
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7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 7.

Jednostka obmiaru jest 1 m3 wbudowanego betonu na podstawie na podstawie Dokumentacji Projektowej i
obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogoélne", pkt. 8.

Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja odbiorowi robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
wykonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

8.1. Odbiory czegsciowe.

Odbiorom czgsciowym podlegaja:
- materiaty zuzyte do wytwarzania mieszanki betonowej ( cement, kruszywo i woda zarobowa ),
- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa.

8.2. Odbiory ostateczne.

Na podstawie badan podanych w pkt 6 niniejszej SST dokonuje si¢ odbioréw koncowych wykonanych
elementow. Odbiory te nalezy potwierdzi¢ protokotami odbioru, zawierajacymi wyniki wszystkich niezbednych
badan lub odpowiednie atesty. Dokumenty te nalezy skompletowacé i przekazaé Inzynierowi.

9. PLATNOSC.
Ogolne zasady platnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogo6lne", pkt. 9.

Ptatno$¢ za 1 m3 betonu nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych roboét, na
podstawie wynikow pomiarow i badan laboratoryjnych, odebranych przez Inspektora nadzoru.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i przewiezienie betonu do miejsca wbudowania,

- wbhudowanie betonu,

- pielegnacja betonu 3 razy dziennie przez minimum 7 dni od zabetonowania,

- niezbedne ubytki i odpady materiatowe,

- niezbg¢dne zabezpieczenia strefy robot,

- oczyszczenie terenu budowy z odpadkow i usunigcie ich poza pas drogowy.

- wykonanie wszystkich niezbe¢dnych badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Jak dla M.13.01.01.
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M.14.01.01. WYKONANIE I MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STWIORB .

Przedmiotem niniejszej ST jest opis robdt z elementow stalowych, w zwigzku z remontem mostu drewnianego
przez rzeke Wkra w miejscowosci Kgpa w ciggu drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB.

Niniejsza ST dotyczy wykonania potaczenia na obejmy stalowe drewnianych pali i stupéw w podporach
skrajnych oraz wykonania §ciggdéw ze stali zbrojeniowe;j fi 25 mm i katownika L 0 x 50 x 7 mm

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami,
szczegoblnie z norma PN-88/B-06250, i z definicjami podanymi w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania
ogo6lne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych robot oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST oraz z poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Stal konstrukcyjna

Do wykonania obejm uzyte beda ptaskowniki 6 x 80 mm, na $ciagi prety fi 25 mm i katownik L 70 x 50 X 7 mm,
ze stali kl. A-1 ( S235JR).

2.2. Laczniki i materiaty spawalnicze.

Jako elementy skrecajace obejmy uzyte beda Sruby stalowe M 16.
3. SPRZET.

Zestawy kluczy do skrecania.

4. TRANSPORT.

Samochody dostawcze.

5. WYKONANIE ROBOT.

Roboty wykona¢ zgodnie z projektem.

6. KONTROLA JAKOSCL

Spraw2dzic zgodnos¢ wykonania z projektem.
7. OBMIAR.

Jednostka obmiarowa konstrukcji stalowej jest 1 kg wbudowania elementéw stalowych.
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8. ODBIOR KONCOWY.
Koncowy odbidr robot dokonany jest po ukonczeniu robot na obiekcie.
9. PLATNOSC.

Zaaprobowany ci¢zar wykonanej konstrukcji wg obmiaru jest platny na podstawie ceny jednostkowej za 1kg
wbudowanego materiatu.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup materiatow,

- wbudowanie materialow,

- niezbedne ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Normy i zalecenia.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i
badania.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub

i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem sze$ciokatnym.
PN-86/M-82144 Nakretki szeSciokatne
PN-86/M-82153 Nakretki sze§ciokatne niskie.
PN-86/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.
PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krotkim.
PN-66/M-82342 Sruby pasowane z Ibem szesciokatnym z gwintem dhugim.
PN-83/M-82343 Sruby z tbem szesciokatnym powigkszonym do potaczen

sprezynowych.
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M.14.02.01. ANTYKOROZYJINE ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI KONSTRUKCJI

STALOWEJ.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STWiORB.
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru antykorozyjnego zabezpieczenia
powierzchni stalowej konstrukcji nosnej, w zwigzku z remontem mostu drewnianego przez rzekg¢ Wkra w
miejscowosci Kepa w ciagu drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych —w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi ustroju no$nego
ktadek dla pieszych i obejmuja swoim zakresem:

- oczyszczenie powierzchni metoda strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci Sa 2,5,

- przygotowanie powierzchni do malowania tj. odtluszczanie, zmywanie wodg z detergentami,
- nanoszenie warstwy gruntujacej - 1 warstwa,

- nanoszenie mi¢gdzywarstwy ( podktadowa ) - 1 lub wigcej warstw,

- nanoszenie warstwy nawierzchniowej - 1 warstwa.

Ilo§¢ miedzywarstw w powtoce zalezy od przyjetego zestawu farb do malowania i minimalnej grubosci
pojedynczej warstwy.
Grubos¢ suchej powloki po utwardzeniu powinna wynosi¢ co najmniej 240 mikronow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Adhezja ( przyczepnos¢ ) - zdolnos¢ powtoki do przylegania do podtoza lub innej powloki, wyrazana w MPa
lub stopniach wedtug odpowiedniej skali zawartej w normach.

Agresywnos$¢ korozyjna - zdolnos$¢ dziatania korozyjnego okreslonego srodowiska.
Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powltoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zaktadanych wlasciwos$ci uzytkowych w okreslonych warunkach temperaturowych i przy okreslonej wilgotno$ci

powietrza.

Aplikacja - nanoszenie wyrobu lakierowego na podtoze réznymi metodami ( pe¢dzlem, watkiem, przez
zanurzenie, natryskiem powietrznym, natryskiem bezpowietrznym itd. ).

Atmosfera - mieszanina gazow, aerozoli i czgstek otaczajgca obiekt.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym material malarski po zmieszaniu sktadnikow
nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

Czynniki korozyjne - czynniki wplywajace na przebieg proceséw korozyjnych.

Farba - wyrob lakierowy pigmentowy w postaci cieklej, pasty lub proszku, ktory natozony na podtoze tworzy
powloke o wiasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub okreslonych technicznie.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powloki gruntowe, wykazujgce zdolnosci
zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikéw hamujacych procesy korozji podtoza.

Grubo$é maksymalna suchej powloki - akceptowalna grubos$¢ suchej powtoki, powyzej ktorej zachowanie
powtoki lub pokrycia moze si¢ pogorszyc¢.
Grubosé suchej powloki ( DFT ) - grubos$¢ powtoki pozostajacej na powierzchni po utwardzeniu.
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Grubos$é warstwy - grubo$¢ warstwy natozonej na powierzchni¢ przed utwardzeniem.

Grunt - pierwsza powloka pokrycia, naktadana bezposrednio na podioze.

Korozja - fizykochemiczne oddzialywanie pomiedzy metalem i jego $rodowiskiem, ktorego efektem sa zmiany
we wlasciwosciach metalu, mogace czesto prowadzi¢ do pogorszenia jakosci funkcji, jaka on pelni lub

pogorszenia jako$ci funkcji systemu bedacego jego czescia.

Korozja atmosferyczna - korozja w ziemskiej atmosferze, jako $rodowisku korozyjnym, w temperaturze
otoczenia.

Kurz - luzne czastki materii obecne na powierzchni stalowej przygotowanej do malowania w efekcie obrobki
strumieniowo-$ciernej, innych metod przygotowania powierzchni lub oddziatywania srodowiska.

Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby, mierzony w sekundach, z kubka Forda nr 4
(o $rednicy otworu wyplywowego 4 mm).

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby lub emalii nawierzchniowej na warstwe gruntujaca w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Nominalna grubo$é¢ powloki - grubos¢ powtoki wyspecyfikowana dla kazdej powtoki lub catego systemu,
ktore maja osiggna¢ zadana trwatosé.

Ochrona przed korozjg - metody i srodki stosowane w celu przeciwdziatania korozji lub w celu zmniejszenia
jej szybkosci.

Ognisko korozji - miejsce na powierzchni stali, w ktorym rozpoczyna si¢ lub zesrodkowuje
proces korozyjny.

Podloze - powierzchnia, na ktérg ma by¢ lub jest nalozone pokrycie.

Pokrycie, system powlokowy - suma powlok wyrobow lakierowych, ktore natozono na podioze.
Powloka - ciagte wyschnigte wymalowanie powstate przez natozenie na podtoze jednej lub kilku warstw.
Powloka miedzywarstwowa - kazda powtoka pomigdzy powloka gruntows a powtoka ostatnig.

Powloka nawierzchniowa - ostatnia powloka zestawu malarskiego, ktéra chroni przed bezposrednimi
wplywami srodowiska, jest sktadnikiem zabezpieczenia przed korozjg i daje wymagany kolor.

Przygotowanie powierzchni - kazda metoda przygotowujaca powierzchnie do natozenia powloki.

Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie si¢ wody zawartej w
powietrzu.

Rdza - widoczne produkty korozji, sktadajace sie¢ w przypadku metali zelaznych gtownie z uwodnionych
tlenkow zelaza.

Rozcienczalnik - lotna ciecz zawierajaca jeden Iub wigcej sktadnikow, dodawana do farby lub emalii w celu
zmniejszenia lepkosci do warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

Rozpuszczalnik - ciecz sktadajaca si¢ z jednej lub wigcej substancji, lotna w ustalonych warunkach schnigcia, w
ktorej substancja btonotworcza jest catkowicie rozpuszczalna.

Starzenie powlok -powolne pogarszanie si¢ wlasciwosci powtok w warunkach uzytkowania, szczego6lnie pod
wplywem tlenu, powietrza, promieniowania slonecznego, wilgoci, wysokiej temperatury, narazen
mechanicznych i okreslonych zwigzkow.

Srodowisko korozyjne - srodowisko, w ktorym zachodzi proces korozji stali.
Trwalo§¢ - przewidywany czas zycia zabezpieczajacego zestawu malarskiego do pierwszego generalnego
malowania renowacyjnego.
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Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatos$ci.

Wilgotno$¢ wzgledna - stosunek ilosci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych warunkach ( ci$nienia,
temperatury ) do ilo$ci pary wodnej w stanie nasycenia w tych warunkach.

Wiery Korozyjne - wynik dzialania korozji lokalnej, wystepujacej zwykle na ograniczonej powierzchni i
rozwijajacej si¢ w glab materiatu.

Zendra - gruba rdza sktadajaca si¢ z tlenkoéw zelaza, powstatych podczas produkcji lub obrobki stali w wysokiej
temperaturze.

Zgorzelina - tlenkowe produkty koroz;ji stali powstajace w wysokich temperaturach.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwigkszajace odporno$¢ obiektu lub
jego elementu na dziatanie korozji.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z okre§leniami
podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 5.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow.

Warunki ogélne stosowania materiatow podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 2.
2.2 Materialy do czyszczenia i antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stali.

- piasek kwarcowy o granulacji 0,3 — 1,0 mm,

- $rodek do odtluszczania powierzchni stalowych,

- woda z detergentami,

- zestaw farb do malowania, posiadajacy Aprobate Techniczng IBDiM, najlepiej epoksydowych
i poliuretanowych z zastrzezeniem, ze na powloke nawierzchniowa musi by¢ uzyta farba poliuretanowa, ktéra
jest odporna na dziatanie promieni ultrafioletowych.

2.2.1.  Wymagania.

Materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w poszczegdlnych normach przedmiotowych,
przytoczonych w pkt 10 niniejszej ST. Powinny posiada¢ AT IBDiM i atest producenta ( deklaracje zgodnos$ci )
na okreSlong partic materialu, potwierdzajacy zgodno$¢ parametrow farb z wymaganiami Aprobat
Technicznych.

2.2.2. Skladowanie materiatow.

Wyroby do ochrony przeciwkorozyjnej nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, stanowigcych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynow
materialow tatwopalnych zgodnie z PN-89/C-81400.

. , . ., 0 0
Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +5 C do + 25 C.
Wilgotno$¢ w pomieszczeniach nie powinna przekraczaé¢ 90 %.

2.2.3. Badanie materiatow.
Inspektor Nadzoru moze nakazaé badanie materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych.

Badania nalezy przeprowadzi¢ wg odpowiedniej normy przedmiotowej ( lub Aprobaty Technicznej ), w oparciu
o ktora material zostat dopuszczony do stosowania.
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3. SPRZET.
3.1 Ogdlne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 3.
Jakikolwiek sprzgt, maszyny lub narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernym
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzgt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub
odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza. Pod tym
wzgledem wskazane jest uzy¢ sprezarki pneumatyczne srubowe, ktore sa zdecydowanie lepsze od ttokowych.
Do mycia konstrukcji woda z detergentami nalezy uzy¢ myjek dajacych cisnienie rzedu 20 - 35 MPa.

3.3. Sprz¢t do malowania.

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢
przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach
technicznych typy pistoletow i pomp nie maja charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastapione sprzgtem, o
zblizonych parametrach technicznych, dostgpnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

Dopuszczalne jest rowniez malowanie reczne za pomocg pedzli lub watkow.

Prawidlowe ustalenie parametroéw malowania natryskowego ( Srednica dysz, gesto$¢é materiatu, ciSnienie
robocze ) nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje¢ Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogélne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4.
4.2. Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow ( rozpuszczalnikow ).

Transport wyrobow lakierowych, rozcienczalnikéw i rozpuszczalnikow winien odbywac si¢ z zachowaniem
obowiagzujacych przepisOw o przewozie materialdéw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i
w PN-89/C-81400 a takze przepisow bhp.

Wyroby lakierowe i rozpuszczalniki powinny by¢ transportowane w oryginalnych, nienaruszonych, fabrycznych
opakowaniach ustawionych na $rodkach transportowych w pozycji pionowej, zabezpieczonych przed
przesuwaniem si¢ i uszkodzeniem opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajgce
wszystkie warunki w jakich begdzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.

Podczas wykonywania odnowy powlok antykorozyjnych Wykonawca powinien na biezaco prowadzi¢
dokumentacjg¢ prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane nastepujace informacje:

- warunki atmosferyczne panujace w czasie wykonywania robot,

- wilgotnos$¢ i temperatura podtoza,

- masa poszczeg6lnych sktadnikow materiatdéw zuzytych na jednostke powierzchni,

- grubos$¢ warstw powlok zabezpieczenia antykorozyjnego,

- dlugos¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczegolnych warstw.

Podczas wykonywania rob6t malarskich powinny by¢ spelnione warunki:

- temperatura podloza powinna by¢ o co najmnie;j 30C wyzsza od temperatury punktu rosy,
- temperatura podloza i otoczenia oraz wilgotnos¢ wzgledna powinny by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w karcie technicznej produktu podanymi przez producenta,
- po 15 wrze$nia prace malarskie maja by¢ wykonywane pod ostonami z mozliwoscia regulacji temperatury.
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5.2. Przygotowanie powierzchni stalowych do uktadania powlok malarskich metoda obrobki
strumieniowo-scierne;.

Przygotowanie polega na usunigciu z powierzchni stalowych starej powloki malarskiej, wszelkich
zanieczyszczeh w postaci zgorzelin, rdzy, thuszczow i smardw, kurzu i pytu, wilgoci i zanieczyszczen jonowych.
Stare powtoki malarskie, zgorzeling walcownicza i rdz¢ nalezy usuna¢ metoda obrobki strumieniowo-$ciernej
mechanicznej ( na sucho ) do stopnia czystosci Sa 2,5 wg PN-ISO 8501-1. Przedtem nalezy jednak usungé z
powierzchni konstrukcji ewentualne zanieczyszczenia organiczne (thuszcze, smary) - zaleca si¢ uzywanie do
tego celu benzyny ekstrakcyjnej, dopuszczajac uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.

Obrobka strumieniowo-$cierna umozliwia catkowite usunigcie z powierzchni zanieczyszczen statych, a takze
nadanie jej odpowiedniej chropowatosci i korzystnego profilu chropowatosci.

Chropowato$¢ powierzchni okreslana wg PN-70/H-97052 nie powinna przekracza¢ szacunkowo 0,1 mm. Jako
$cierniwo mozna uzy¢ piasek kwarcowy o granulacji 0,3 - 1,0 mm.

Wszystkie wady, ktorych nie dato si¢ usuna¢ w procesie obrobki strumieniowo-$ciernej, takie jak np. wady ztacz
spawanych, ostre krawedzie, kratery i wgniecenia na powierzchni, zawalcowania, obce wtracenia a takze grube
warstwy starej farby itp., powinny by¢ usunigte za pomoca mtotkoéw, szlifierek lub innych podobnych narzedzi.
Oczyszczong powierzchnie ze starych powlok malarskich nalezy odtlusci¢ za pomoca czystych szmat
nasyconych $rodkiem do odttuszczania ( najlepiej benzyng oczyszczong ) i nastepnie odpylic.

Odpylenie mozna wykona¢ przy pomocy szczotek z wlosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem
suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Po odpyleniu konstrukcje nalezy zmy¢ woda pod cisnieniem do 35 MPa, co pozwoli na usunigcie
zanieczyszczen jonowych.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokryé farba do gruntowania nie pozniej niz po uptywie 4 godzin od
oczyszczenia przy suchym powietrzu.

5.3. Naktadanie powlok malarskich.

Powloki malarskie powinny spetniaé¢ nastepujace wymagania:
- wykazywac¢ wiasciwosci barierowe w stosunku do wody i pary wodnej,

. . . . . 0
- wykazywac odporno$¢ na oddziatywania tlenu, promieniowania stonecznego, temperatury w zakresie - 30 C

do + 700C, opadow atmosferycznych ( deszczu, $niegu, gradu, szadzi, szronu, oblodzenia ),
- wykazywac dobra i dlugotrwata przyczepnosé do podtoza stalowego ( w przypadku warstw gruntujacych )
1 przyczepnos¢ migdzywarstwowa ( w pozostatych przypadkach ) w warunkach czestych zmian temperatury

dobowej o skoku do 20°C i odksztatcen konstrukeji zwigzanych z jej uzytkowym obcigzeniem dynamicznym,

- wykazywac¢ odpornos¢ na $cieranie wynikajace z intensywnego oddzialtywania kurzu, pytu, piasku, opadow
atmosferycznych uderzajacych z duza predkoscig w powierzchni¢ powtoki,

- wykazywac¢ odpornos¢ na narazenia biologiczne wywotywane przez mikroorganizmy takie jak wegetujace
plesnie, bakterie i makroorganizmy takie jak rosliny, slimaki, ptaki itp.,

- wykazywac¢ odpornos¢ na okresowe dziatanie wodnych roztwordw detergentdéw uzywanych do zmywania
konstrukcji w ramach biezacego utrzymania,

- wykazywaé odpornos¢ na dziatanie chlorkéw do odladzania jezdni i pochodzacych z nich jonow chlorkowych
oraz na spaliny samochodowe i jony powstajace z hydratacji tych spalin.

Powloki malarskie sktadajg si¢ zwykle z trzech rodzajow warstw:

- gruntujacych,

- posrednich zwanych réwniez podktadowymi,

- wierzchnich zwanych rowniez nawierzchniowymi.

W niektorych przypadkach warstwy posrednie i wierzchnie wykonywane sa z tego samego materiatu.

o]
Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywaé przy temperaturze powietrza przekraczajacej + 3 C.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80 %, nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie
deszczu, mgty i w czasie wystgpowania rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy

e . . . o . . . . 0 . e . .
konstrukcji i nagrzane powyzej + 40 C oraz przy wietrze o sile przekraczajacej 4 w skali Beuforta. Swieza
powtoka malarska nie moze by¢ narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu.

5.3.1. Wykonanie warstwy gruntujace;j.

Warstwa gruntujgca powinna by¢ potozona w przeciagu 4 godzin od czasu przygotowania powierzchni.
Podkiad gruntujacy nalezy nanosi¢ twardym pedzlem pierScieniowym na przygotowane podloze ruchem
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okreznym, wcierajac mocno farbg. Grubos¢ suchej powtoki warstwy gruntujacej nie powinna by¢ mniejsza niz
80 mikronow.

Podkiad gruntujacy nalezy szczegodlnie staranie naklada¢ w miejscach laczenia elementéw konstrukcji na
spoinach, $rubach i krawedziach. Na krawedzie i naroza nalezy naktada¢ wigcej materialu niz na ptlaskie
powierzchnie, wykonujac w tych miejscach dodatkowe warstwy.

5.3.2. Wykonanie warstwy ( warstw ) posredniej ( podktadowe;j ).

Naktadanie farb w warstwie posredniej nalezy wykona¢ po uptywie czasu przewidzianego na sezonowanie
powloki gruntujgcej. Kazdy zestaw firmowy farb ma okreslony minimalny czas, po ktorym mozna uktadaé
warstwe posrednig. Z reguty nie jest on krotszy niz 24 h.

Minimalna grubo$¢ suchej powtoki powinna wynosi¢ 80 mikronow.

Warstwe mozna nanosi¢ metoda natryskowa lub rgcznie pedzlem lub watkiem.

5.3.3. Wykonanie warstwy wierzchniej ( nawierzchniowej ).

Warstwy nawierzchniowe mozna wykonywa¢ recznie pegdzlami plaskimi lub metoda natryskowa. Czas
naktadania farby nawierzchniowej na warstwe posrednig jest rozny dla poszczegodlnych systeméw malarskich,
nie jest jednak krotszy niz 24 h.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby wszystkie miejsca byly rownomiernie pokryte powloka malarska, bez zaciekoéw i
przerw miedzy poszczegdlnymi pasami.

Minimalna grubos$¢ suchej powtoki 80 mikronow.

5.4. Warunki dotyczace bhp.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wigc przestrzegaé ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:
- czyszczenie strumieniowo-scierne winno odbywac si¢ w wydzielonych zamknigtych

przestrzeniach lub na otwartej przestrzeni. Gdy odbywa si¢ ono z udziatem pracownika, to

nalezy go zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem

powietrza. Przy Srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwigkochtonny, a przy

czyszczeniu szczotkami okulary ochronne.
- przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatow

malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegolnosci nie  przechowywaé zywnosci i
ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkdw w miejscach pracy,
rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilZzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda
z mydlem, skore rak i twarzy posmarowac przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 6.

6.2. Sprawdzenie jako$ci materiatow malarskich.

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest zobowigzany przedstawic¢
odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie odbiorcy farb do gruntowania zas§wiadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych badan pelnych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania wykonane zgodnie z metodami
badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z Inzynierem.

Materialy nie spetniajace wymagan norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Nalezy wykona¢ nastepujagce badania:

- ocena stopnia czystosci wg PN-EN-1SO 8501-1:1996,
- ocena stanu zatluszczenia wg PN-70/H-97052.
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6.4. Kontrola naktadania powlok malarskich.

Kontrola naktadania powlok malarskich powinna przebiega¢ pod katem poprawno$ci uzytego sprzetu i techniki
nakladania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow pogodowych i
zabezpieczenia §wiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powtok.
Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powlok poszczegolnych warstw
wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powlok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powtlok.

Oceng jakosci wykonanych powlok wykonuje sie po wykonaniu podktadu gruntujagcego oraz po wykonaniu
warstw nawierzchniowych. Ocen¢ wykonuje si¢ pod katem:

- wygladu powtoki po wymalowaniu,

- wystgpowania wad niedopuszczalnych,

- grubosci powtok,

- przyczepnosci powtok.

6.5.1. Ocena wygladu powtok po pomalowaniu.

Oceng nalezy przeprowadzi¢ na kompletnym wymalowaniu pelnym zestawem malarskim, przewidzianym w
dokumentacji. Powtoki posrednie w zestawie podlegaja jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych.
Oceng przeprowadza si¢ wizualnie, dokonujac ogledzin powloki okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 - 1,0 m.
W ocenie kolorow nalezy postugiwacé si¢ kartg kolorow RAL.

W ocenie starannosci wykonania nalezy zwroci¢ uwage na obecnos¢ i nasilenie nast¢pujacych wad:

- zanieczyszczenia mechaniczne,

- zacieki,

- uktucia igla,

- kratery,

- zmarszczenia,

- spekania,

- ,,skorka pomaranczowa”.

6.5.2. Niedopuszczalne wady powlok malarskich.

Za niedopuszczalne wady powlok malarskich uznaje si¢ wady wynikajace ze ztej jakosci farb lub zastosowania
w zestawie farb niewspotpracujacych ze soba, w wyniku czego wystepuje na ogét podnoszenie si¢ pokrycia,
specherzenie i zmarszczenie.

Do tej grupy zalicza si¢ rowniez wady powstate wskutek bardzo niestarannego prowadzenia prac malarskich. Za
wady niedopuszczalne uznano:

- grube zacieki w formie firanek z wystgpujacymi na nich specherzeniami powtoki,

- grube zacieki konczace si¢ kroplami farby,

- ,,skorka pomaranczowa” i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia,

- kratery przebijajace powtoke do podtoza,

- duze specherzenia powtoki nawierzchniowe;j,

- bardzo duze specherzenia catego zestawu,

- zmarszczenia, spekania wglebne.

Wystgpienie cho¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie powierzchni.

6.5.3. Ocena grubosci powlok.

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ISO 2808:1997. Liczba punktéw pomiarowych w zaleznosci od
powierzchni zabezpieczanej powinna wynosi¢ jak nizej:

- do 200 m2 - 15
- 201 -1000 m2 -25
- 1001 - 2500 m2 - 35
- 2501 - 5000 m2 - 50
- powyzej 5000 m2 - 50 na kazde 5000 m2

Do pomiaru uzywa si¢ miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Miernik
kalibruje si¢ na powierzchni gladkiej zgodnie z metoda 10 normy
ISO 2808. Do kalibracji uzywa si¢ wzorcow o grubosci zblizonej do zatozonej grubosci powloki malarskiej.
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Wyniki pomiaréw przy prawidlowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymog, aby 90 %

wynikow pomiarow wykazywato warto$¢ nie nizsza od wartosci nominalnej, a najwyzej 10 %

pomiaré6w moze mie¢ wartos¢ co najmniej 0,9 wartos$ci nominalnej. Maksymalna grubos$¢ nie moze by¢ wicksza
od trzykrotnej grubo$ci nominalnej. Ograniczenie to nalezy wzia¢ pod uwage przy planowaniu renowacji
powtok bez usuwania starych wymalowan.

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest §rednia arytmetyczna z trzech pomiar6w na powierzchni kota

o §rednicy 10 cm.

6.5.4. Ocena przyczepnosci powtok.

W przypadku powtok o grubosci do 250 mikronéw mozna stosowa¢ metodg siatki nacie¢ wg PN-EN-ISO 24009.
W przypadku powtok o grubosci do 120 mikrondéw stosuje si¢ n6z kalibrowany o odleglosci miedzy ostrzami 2
mm, a powtok od 120 do 250 mikronéw o odlegtosci 3 mm.

W przypadku powlok grubych i twardych, ktorych nie mozna nacig¢ do podtoza nozami Petersa wg ISO Pr 2049
( naciecie do podioza jest niezb¢dnym warunkiem wlasciwego

wykonania pomiaru ) mozna stosowa¢ nacigcie krzyzowe wg ASTM 3359-957.

Dokonuje si¢ wowczas dwoch pojedynczych nacieé¢ o dtugosci 40 mm przecinajacych si¢ w potowie dtugosci

pod katem 30 - 45,

Przyczepno$¢ powlok twardych mozna tez oceni¢ metoda odrywowa ( pull-off ) wg PN-ISO 4624. Metoda
polega na odrywaniu od powierzchni naklejonych uprzednio znormalizowanych krazkéw stalowych i odczytanie
sity potrzebnej do ich oderwania.

Po dokonaniu pomiaru kazda z wymienionych metod nalezy uzupelni¢ zniszczong powloke malarskg tym
samym systemem lakierowym, ktéry stosowano uprzednio przy malowaniu.

Liczba punktéw pomiarowych jak nizej:

- do 100 m2 - 5
- 101 - 1000 m2 - 10
- powyzej 1000 m2 - 10 na kazde 1000 m2

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1 t wykonania zabezpieczenia powierzchni stalowych konstrukcji na podstawie
dokumentacji projektowej i obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych roboét zgodnie z postanowieniami zawartymi w STWiORB D-
M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Roboty objete niniejszg ST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiardéw, badan i oceny wizualnej. Wpisy o odbiorach poszczegdlnych
etapow robdt nalezy dokonywaé w dzienniku budowy.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty Inzynier uznaje za zgodne z
wymaganiami kontraktu.

Jezeli cho¢ jeden z pomiarow lub badan dal wynik negatywny, Inzynier uznaje roboty za niezgodne z
wymaganiami kontraktu i poleca doprowadzenie robot do zgodnosci z wymaganiami.

9. PLATNOSC.

Platnosc¢ za 1 t zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni konstrukcji stalowej zgodnie z obmiarem i ocena

jakosci wykonanych robot na podstawie wynikow pomiaréw i ogledzin w terenie.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

- zakup 1 dostarczenie wszystkich czynnikdéw produkcji,

- sprowadzenie niezbednego sprzetu,

- przygotowanie powierzchni stalowych,

- wykonanie powlok malarskich,

- wykonanie i demontaz niezb¢dnych rusztowan wiszacych i ich przektadanie,

- niezbedne zabezpieczenia bhp,

- przeprowadzanie badan przewidzianych w SST,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot na srodowisko,
przechodniow i przejezdzajace pojazdy,



-75-

- zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadow

atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,

- wykonanie ekranéw zabezpieczajacych,

- ochrona urzadzen obcych znajdujacych si¢ na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,
- niezbg¢dne ubytki materialowe,

- uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1.
2.
3.

]

7.

8.

9.

PN-89/C-81400.
PN-74/C-81515.
PN-80/C-81531.

. PN-68/C-81544.

. PN-68/C-81545.
. PN-70/H-97050.

PN-70/H-97051.

PN-70/H-97052.

PN-70/H-97053.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Wyroby lakieréw. Nieniszczace pomiary grubosci powlok.

Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do
podloza oraz przyczepnosci migdzywarstwowe;j.

Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokry¢

w wyniku dziatania czynnikow atmosferycznych.

Wyroby lakierowe.

Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania
powierzchni stali do malowania.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali
staliwa i zeliwa do malowania. Ogo6lne wytyczne.

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania.

Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoélne wytyczne

10. BN-87/4258-01. Wyroby $cierne. Cierniwo z zuzli pomiedziowych.
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M.15.02.01. IZOLACJA Z ROZTWOROW ASFALTOWYCH NA ZIMNO.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji cienkich ( przez trzykrotne
smarowanie roztworem asfaltowym ), w zwigzku z remontem mostu drewnianego przez rzek¢ Wkra w
miejscowosci Kepa w ciagu drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych ~w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wykonaniu wszystkich czynnosci zwigzanych z
izolowaniem, przez trzykrotne posmarowanie roztworami asfaltowymi na zimno ( R + 2 P ), powierzchni
betonowych bloku oporowego.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i STWiIORB D-
M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt. 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow.

Warunki ogélne stosowania materiatow podano w STWIORB D-M.00.00.00."Wymagania ogolne", pkt. 2.
2.2. Stosowane materiaty.

Do wykonania izolacji powinny by¢ uzyte nastepujace materiaty:

a). rzadki ( R ) roztwor plastyfikowanych asfaltow ponaftowych w rozpuszczalnikach.
Dzialanie polega na przenikaniu w pory betonu, uszczelnianiu powierzchni, wigzaniu pozostatych pytéw oraz na
stwarzaniu warunkow przyczepnosci warstw izolacyjnych do podtoza. Nie jest odporny na dzialanie

0
rozpuszczalnikow organicznych oraz temperatury powyzej 60 C. Nie nalezy stosowa¢é na mokrych i
przemrozonych powierzchniach. Rozprowadza si¢ na zimno, bez podgrzewania, na podtozu oczyszczonym z

pytoéw, w temperaturze powyzej + 5 °c. Zuzycie 0.3 do 0.45 kg/m2 powierzchni. Material tatwopalny.

b). potgesty ( P ) roztwdr produkowany z asfaltow ponaftowych, plastyfikowanych olejami i rozcienczanych
rozpuszczalnikami organicznymi. Rozprowadzany na podlozu zagruntowanym tworzy po wyschnigciu silnie
przylegajaca powloke asfaltowa o duzej plastycznosci. Powloka ta wykazuje odporno$¢ na dziatanie wod
agresywnych o stabych stezeniach. Nie jest odporny na dziatanie rozpuszczalnikow organicznych oraz

temperatury powyzej + 60°C. Rozprowadza si¢ na zimno cienka warstwa na zagruntowanym podfozu. Roboty

nalezy prowadzi¢ w temperaturze powyzej +50C.

Przy jednokrotnym smarowaniu powierzchni zuzycie 0, 8 do 1,0 kg/m2. Materiat latwopalny.

Dostarczane na budowe gotowe roztwory R lub P nie moga by¢ rozcienczane rozpuszczalnikami ani mieszane z
innymi materiatami izolacyjnymi.

Materialy R 1 P dostarczane sg w beczkach blaszanych.

Unika¢ otwartego ognia w promieniu 20 metréw od miejsca pracy lub sktadowania materiatow.
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3. SPRZET.
3.1. Ogolne warunki stosowania sprzgtu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt. 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot. Roboty moga by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogdlne warunki transportu.

Ogo6lne warunki transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt 4.

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na calej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem lub spadaniem.

Zatadunek, transport i roztadunek materialdow do wykonania izolacji powinien odbywaé si¢ w sposob
zapewniajacy zachowanie ich technicznych wlasciwosci.

Roztwory asfaltowe powinny by¢ dostarczane w stalowych beczkach, ktore nalezy przewozi¢c w pozycji
pionowej, otworem skierowanym ku gorze. Beczki moga byé toczone w trakcie przetadunku, ale w sposob
zabezpieczajacy je przed otworzeniem.

Roztwory asfaltowe nalezy skladowa¢ w suchym pomieszczeniu, z dala od zZrodia cieplta i $wiatla, w
temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz + 25°C, a kontenery powinny byé w czytelny sposéb
oznakowane.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogoblne warunki wykonania robot.

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt. 5.
5.2. Podtoze pod izolacje.

Powierzchnie izolowane powinny by¢ rowne, czyste, odtluszczone i odpylone.

5.3. Warunki uktadania izolacji.

Izolacj¢ nalezy wykonywac w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 5°C.
Przed natozeniem pierwszej warstwy izolacji, Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy wilgotnos¢ podtoza jest
zgodna z wymaganiami producenta systemu. Jesli producent nie okres$la odno$nych wymagan, wilgotno$é
podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 4 %.

W trakcie wykonywania robot nalezy S$cisle przestrzegaé przepisow bhp, poniewaz materialy stosowane do
wykonania izolacji sa tatwopalne. Nalezy unika¢ otwartego ognia w promieniu 20 m od miejsca pracy lub
sktadowania materiatow.

5.4. Naktadanie izolacji cienkiej.

Gruntowanie podtoza nalezy wykona¢ przez jednokrotne powleczenie roztworem R. Nie nalezy stosowa¢ na
mokrych i przemarznigtych powierzchniach. Roztwor nalezy rozprowadza¢ na zimno, bez podgrzewania, na
podtozu oczyszczonym z pytow. Zaleznie od stopnia porowatosci podtoza na jednokrotne smarowanie nalezy
zuzy¢ 0,3 — 0,45 kg na 1 m2 powierzchni.

Wtasciwg izolacje stanowig 2 warstwy abizolu P potozone na zagruntowang powierzchni¢ w takiej ilosci aby ich
laczna grubo$¢ wynosita ok. 1,5 mm. Roztwor P nalezy rozprowadza¢ na zimno ( bez podgrzewania ) cienka
warstwg na zagruntowanym podtozu. Zuzycie materialu na obie warstwy powloki powinno wynosi¢ 1,2 — 1,6 kg
na 1 m2 powierzchni.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00."Wymagania ogolne", pkt. 6.
6.2. Kontrola wykonanych robot.

W trakcie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokona¢ kontroli zgodnie z normg PN-69/B-

10200, zwracajac szczegolng uwage na:

- sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw; kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita, czysta
powloke przylegajaca do powierzchni zagruntowanego podtoza,

- kontrola iloéci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowa jest 1 m?

dokumentacja techniczna.

izolacji potozonej na izolowanych powierzchniach, wykonanej zgodnie z

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne".

Roboty objete niniejszag ST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiarow, badan i oceny wizualnej.

Odbiorowi podlegaja:

- przygotowanie powierzchni podloza pod izolacje,

- warstwa R i 2xP,

- koncowy odbiér wykonanej izolacji.

9. PLATNOSC.

Platnos$¢ za trzykrotne smarowanie roztworem R i P 1 m2 powierzchni izolowanej nalezy przyjmowac zgodnie z
obmiarem i oceng jako$ci wykonanych robdt na podstawie wynikdw pomiarow, badan i oceny wizualne;.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- dostarczenie materialow,

- oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni, -

- ulozenie poszczegdlnych warstw z zapewnieniem szczelnosci potgczen poszezegolnych warstw migdzy sobg,

- wykonanie niezbednych pomiar6w i badan,

- odpady i ubytki materiatowe,

- 0czyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
1. PN-69/B-10260. Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

2. PN-74/B-24622. Roztwor asfaltowy do gruntowania.
3. BN-68/6753-04. Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych.
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M.15.03.05. WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO AC11W50-70 DLA KR1
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STWIORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego oraz jej
wbudowania w warstw¢ wiagzaca, w zwigzku z remontem mostu drewnianego przez rzek¢ Wkra w miejscowosci
Kepa w ciagu drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wytworzeniu mieszanki betonu asfaltowego i jej
wbudowaniu w warstwe wiazaca o grubosci 5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Mieszanka mineralna ( MM ) — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa ( MMA ) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloécig asfaltu, wytworzona
na gorgco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy ( AC ) — mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

Podloze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
Kategoria ruchu ( KR ) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych ( 100
lub 115 kN ) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i
STWIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”, pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Warunki ogdlne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w STWiORB D-M.00.00.00.
»Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.1. Rodzaje materiatow.
Rodzaje materiatdéw stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 1.

Tablica 1. Rodzaje materiatéw do mieszanki mineralno-asfaltowej.

Lp Rodzaj materiatu Wymagania wg / dokument odniesienia
KR1-2 KR3-4 KR5-6
1 | Kruszywo grube Tablica 2
2 | Kruszywo drobne lub o Tablica 3,4
cigglym uziarnieniu D<8
3 | Wypehniacz Tablica 5
4 | Lepiszcze Tablica 6
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5 | Srodek adhezyjny Zgodnie z zapisami p. 2.1.3

6 | Mieszanka mineralno- Tablica8i9 Tablica8i 10 Tablica8i 11
asfaltowa

7 | Warstwa z mieszanki Tablica 13
mineralno-asfaltowej

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyjac proporcje

kruszywa tamanego do nielamanego co najmniej 50/50.

2.1.1. Wymagania dla kruszyw.

Tablica 2. Wymagane wilasciwos$ci kruszywa grubego do warstwy wiazacej, wyrownawczej i wzmacniajacej.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu

KR1 - KR2 KR3 — KR6
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: G¢85/20 G¢85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug Goo75 Gaors
kategorii:
Zawartos$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie f,
WyZsza niz:
Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933- Flss lub Slss Flas lub Slzs
4; kategoria nie wyzsza niz:
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i Coeklarowane Csoro
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5;
kategoria nie nizsza niz:
Odpornosé¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN- LA LAso
EN 1097-2, rozdziat 5; badania na kruszywie o wymiarze
10/14, kategoria nie wyzsza niz:

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

Deklarowana przez producenta

Nasiagkliwos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9

Deklarowana przez producenta

Ggesto$¢ nasypowa wedhug normy PN-EN 1097-3

Deklarowana przez producenta

Mrozoodporno$¢ wedtug PN-N 1367-1 badana na F
kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie

WyZsza niz:

»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SBLa

wymagana kategoria:

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug
PN-EN 932-3

Deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1, pkt.
14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Mipc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1, p. 19.1.

Wymagana odpornos¢

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1, p. 19.2.

Wymagana odporno$é¢

Stalos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug
PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Va5

Tablica 3. Wymagane wtasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8 mm do
warstwy wiazacej, wyrownawczej i wzmacniajacej betonu asfaltowego.

Whasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1 - KR2 KR3 — KR6
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria: Ge85 lub Ga85 Ge85
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug GtcNR Grc20
kategorii:

Zawarto$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie fio
WyZsza niz:
Jakos$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MBg10
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niz:

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego Iub kruszywa 0/1
wydzielonego z kruszywa o ciagtym uziarnieniu wedlug
PN-EN 933-6; kategoria nie nizsza niz:

EcsDekIarowana

Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

Deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9

Deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1, pkt.

14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Mipc0,1

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci kruszywa famanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D<8 mm do
warstwy wiazacej, wyrOwnawczej 1 wzmacniajacej betonu asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu

KR1 - KR2 | KR3 — KR6

Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria:

Ge85 lub GA90

Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug
kategorii:

GtcNR Grc20

Zawartos$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie
WyZsza niz:

fi6

Jako$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza
niz:

MBEg10

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/1
wydzielonego z kruszywa o ciagtym uziarnieniu wedlug
PN-EN 933-6; kategoria nie nizsza niz:

EcsDekIarowana EcsZO

Gestoé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

Deklarowana przez producenta

Nasigkliwo$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9

Deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1, pkt.
14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Mipc0,1

Tablica 5. Wymagane wiasciwosci wypeltniacza do warstwy wigzacej, wyrOwnawczej i wzmacniajacej betonu

asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1 - KR6
Uziarnienie wg PN-EN 933-10 Zgodnie z tablicq 24 PN-EN 13043
Jako$¢ pytow wedhug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MBr10
niz:
Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 Deklarowana przez producenta
Wolne w suchym zageszczonym wypehiaczu wedtug PN- Vg5
EN 1097-4, wymagana kategoria:
Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN 13179-1, Ares8/25
wymagana kategoria
Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WS1g
kategoria nie wyzsza niz
Zawarto$¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedlug PN- CCn

EN 196-2, kategoria nie nizsza niz

Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu
mieszanym, wymagana kategoria

Ka Deklarowana

,»Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana
kategoria

Wymagana odpornosc¢

Stalos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug
PN-EN 1744-1, p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:

BN Deklarowana
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2.1.2. Wymagania wobec asfaltow.

Tablica. 6. Lepiszcze do betonu asfaltowego do warstwy wiazacej.

Kategoria ruchu

KR1-2 KR3-4 KR5-6

50/70 35/50, 50/70, PMB 25/55-60, 35/50, PMB 25/55-60
wielorodzajowy 35/50 wielorodzajowy 35/50
wielorodzajowy 50/70

2.1.3. Srodek adhezyjny oraz stabilizator mastyksu.

Rodzaj i wlasciwosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt 4.1.PN-EN 13108-5.

Nalezy stosowa¢ materialy o ustalonej przydatnosci. Ustalenie przydatnosci powinno wynikac z jednego z
nastepujacych dokumentow;

- Normy Europejskiej,

- Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- specyfikacji materiatowych, opartych na potwierdzonych pozytywnych zastosowaniach w nawierzchniach
asfaltowych. Wykaz moze by¢ oparty na badaniach w potaczeniu z dowodami w praktyce.

Dopuszcza si¢ stosowanie dodatkoéw takich jak nieorganiczne i organiczne widkna, pigmenty, parafiany itd.,
ktérych nie dotycza Normy Europejskie lub Europejskie Aprobaty Techniczne.

2.2. Wymagania wobec innych materiatow.

2.2.1. Tasma bitumiczna.

Do uszczelnienia polaczen dziatek roboczych nalezy stosowac tasme bitumiczna, grubosci co najmniej 1 cm,
posiadajaca AT lub inny dokument potwierdzajacy przydatno$¢ stosowanej tasmy np. znakiem CE.

2.3. Dostawcy materiatow.

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwarzania MMA, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Jakos$¢ kazdej
dostawy kruszywa i wypelniacza musi by¢ potwierdzona deklaracja producenta ( znakowanie CE ).

2.4. Sktadowanie materiatow.

2.4.1. Sktadowanie kruszywa.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.4.2. Sktadowanie wypetniacza.

Wypehiacz nalezy sktadowac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4.3. Skladowanie asfaltu.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ zgodnie z zasadami podanymi w pkt 8.3 WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2010. Maksymalne temperatury sktadowania asfaltu powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi

w tablicy 7.

Tablica 7. Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym ( roboczym ).

Lepiszcze Rodzaj Najwyzsza temperatura [ °C ]
Asfalt drogowy 35/50 190
50/70 180
Polimeroasfalt PMB 25/55-60 180
drogowy
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2.4.4. Sktadowanie $rodka adhezyjnego.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, zgodnie z
zaleceniami producenta.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 3.
3.1. Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych.

Wytwornia o pracy cyklicznej, wydajnosci min. 50 t/h.

Otaczarnia nie moze zaktéca¢ warunkow ochrony $rodowiska tj. powodowac zapylenia terenu, zanieczyszczac
wod 1 wywotywaé hatas powyzej dopuszczalnych norm okreslonych w Dokumentacji Projektowej. Wydajnos¢
wytworni musi zapewnia¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy.

Nie dopuszcza si¢ do rgcznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywac si¢ przy uzyciu wagi
sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania recznego odwazania sktadnikow.

Wytwodrnia powinna posiadaé pelne wyposazenie sktadajace si¢ z:

- dozatora wstepnego,

- zbiornikéw i kotta do lepiszcza,

- suszarki kruszywa,

- sit sortujgcych kruszywo na frakcje,

- wagi odmierzajacej sktadniki mieszanki,

- dozatora wypelniacza,

- mieszalnika sktadnikoéw mieszanki,

- urzadzenia odpylajacego,

- zasobnika na wyprodukowana mieszanke,

- kabiny sterowania automatycznego.

3.2. Uktadarka mieszanek mineralno-asfaltowych.

Maszyny te sg wiodgce w procesie budowy nawierzchni.

Uktadarki powinny posiadaé:

- odpowiednig wydajnosc,

- pracowac w sposoéb ciggly z szybkoscig 2 - 6 m/min,

- posiada¢ ptyte wibracyjng nadajaca uktadanej warstwie wstgpne zageszczenie,
- urzadzenie podgrzewajace ptyte wibracyjna,

- urzadzenie sterujace poziomem uktadania,

- mozliwo$¢ zmiany szerokosci uktadania.

3.3. Walce do zaggszczania.

Do uktadania mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowa¢ nastepujace walce:

- walce gladkie stalowe statyczne lekkie i §rednie,

- walce gladkie stalowe statyczne trzywatowe $rednie,

- walce gladkie stalowe dwuwalowe wibracyjne lekkie,

- walce ogumione ci¢zkie o regulowanym ci$nieniu w oponach w granicach 0,2 - 0,8 MPa,

- walce mieszane typu K-12 z przednim wibracyjnym watem gtadkim stalowym i umieszczonymi na tylnej osi
kotami pneumatycznymi bez bieznika,

- rgczne zageszczarki spalinowe.

Walce musza by¢ wyposazone w:

- system zwilzania przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania si¢ mieszanki,

- fartuchy ostonowe kot ( dotyczy walcow ogumionych ) w celu utrzymania ich temperatury,

- urzadzenie umozliwiajace regulacje ci$nienia w oponach w czasie walowania,

- wskazniki wibracji, czestotliwosci drgan i sity wymuszajacej ( dotyczy walcow wibracyjnych ),
- balast umozliwiajacy zmiane obcigzenia,

- urzadzenie do obcinania krawedzi nawierzchni przy walcach gtadkich.
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4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

4.1. Transport mieszanki.

Transport mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania powinien spetnia¢ nastepujace warunki:
- do transportu mozna uzywa¢ samochodéw samowyltadowczych,

- transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do spadkdéw temperatury przewozonej mieszanki
z wytworni do miejsca wbudowania ponizej 10 % temperatury wyjsciowe;j,

- samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min 5 t,

- samochody powinny by¢ wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa si¢ mieszanke w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogolne zasady wykonywania robot podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 5.

5.1. Projektowanie i wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

W terminie co najmniej 3 tygodnie przed rozpoczgciem robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do
zatwierdzenia projekt MMA oraz wszystkie dokumenty potwierdzajace jako$¢ materiatow sktadowych MMA i
reprezentatywne probki materialtdow. MMA powinna by¢ tak zaprojektowana, aby spetnia¢ wymagani podane w
pkt 8.2.2. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, w zaleznoéci od kategorii ruchu.

Tabela 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wiazacej.

Wiasciwos¢ Przesiew [ % ( m/m)]
AC 11w AC 16W AC 11W AC 22W

KR1 - KR2 KR1 - KR2 KR3 — KR6 KR3 — KR6

Wymiar sita # od do od do od do od do
(mm)

31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100

16 100 - 90 100 90 100 65 90

11,2 90 100 65 80 70 90 - -

8 60 85 - - 55 85 45 70

2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3 8 3 8 4 10 4 10

Zawarto$¢ lepiszcza Bmin4,6 Bmin4,4 Bmin4,4 Bmin4,2

Tabela 10. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wigzacej i wyrownawczej, KR3-4.

IWiasciwosé Warunki Metoda i warunki badania AC 11W AC 16W
zaggszczenia
wg PN-EN
13108-20
Zawarto$¢ wolnej c.l.2. PN-EN 12697-8 Vnina.0 Vmina.o
przestrzeni ubijanie Vmax7,0 Vmax7,0
2X75
uderzen
Odporno$¢ na C.1.20 PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, | WTSaros | WTSairo3
deformacje trwate @ watowanie PN-EN 13108-20, D.1.6, 60°C, 100 cyKkli PRDaIRrDe PRDaIRrDe
P98'P100 klarowane klarowane
Odpornosc¢ na C.111 PN-EN 12697-12, przechowywanie w ITSReo ITSReo
dziatanie wody ubijanie 40°C z jednym cyklem zamrazania,
2x35 badanie w temperaturze 25°C
uderzen

3 Grubo$é phyty:

AC16 60 mm, AC22 60 mm.
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wymaganiami podanymi w tablicy 12.

Tablica 12. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej.

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [ °C ]
Beton asfaltowy AC
35/50 Od 155 do 195
50/70 Od 140 do 180
PMB 25/55-60 Od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 Od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 Od 140 do 180

Mieszanke MMA zaleca si¢ wbudowywac bezposrednio po wyprodukowaniu bez magazynowania na zapas.
Przechowywanie MMA w silosie moze mie¢ miejsce tylko w sytuacjach awaryjnych.

5.1. Przygotowanie podtoza.

Podtoze pod warstwe wiazaca z MMA powinno spelnia¢ wymagania pkt 8.2 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2008. Warstwe podtoza pod warstwe wigzacg z MMA nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa zgodnie z D.04.03.01.
Brzegi kraweznikow i innych urzadzen przylegajacych do nawierzchni powinny by¢ posmarowane gorgcym
asfaltem lub asfaltem modyfikowanym lub oklejone tasmg bitumiczna.

5.2. Warunki atmosferyczne.

Uktadanie mieszanki musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej
pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C. Uktadanie mieszanki moze by¢ wykonywane w temperaturze powyzej

5°C za zgoda Inspektora. Zabrania si¢ uktadania mieszanek w czasie ciaglych opadow deszczu.
5.3. Wbudowanie mieszanki MMA.

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta.

Uktadanie mieszanki musi odbywacé si¢ w sposéb ciagly, bez przestoju. Ztacza poprzeczne i podtuzne nalezy
wykonaé przez pionowe obcigcie a nastgpnie posmarowanie lepiszczem.

Temperatura mieszanki powinna by¢ sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu

uniemozliwiajgcym przegrzanie i jednoczesnie pozwalajacym na prawidlowe rozscielenie i zaggszczenie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 6.

6.1. Kontrola i badania laboratoryjne.

Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbedng aparatur¢ umozliwiajaca przeprowadzenie badan
kontrolnych przewidzianych w ST.

Badania kontrolne obejmuja caty proces budowy od okresu przygotowawczego ( badania zgromadzonych
materiatow ) poprzez etap budowy ( produkcja i wbudowanie mieszanek ), az do badan koncowych ( jako$¢
wykonanej nawierzchni ).

6.2. Badania jakosci robot w czasie budowy.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczaé kopie
raportow do Inspektora Nadzoru. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywac z czgstotliwoscia
gwarantujacg zachowanie wymagan jako$ci robot.

6.3 Badania i pomiary wykonywanych warstw nawierzchni.

6.3.1. RoOwnos¢ warstw.

Powierzchnia poszczegdlnych warstw nawierzchni powinna by¢ rowna i uksztaltowana zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Pomiaru nierownosci w kierunku podtuznym dokonuje si¢ planografem w sposob ciagty.
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Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 - metrowg tata profilowa co 100 m. Nieréwnos$ci nie powinny
przekraczacé:
- 5 mm - dla warstwy wiazacej,

6.3.2. Niweleta nawierzchni.

Niweleta nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.
Tolerancja dla obu warstw wynosi +- 5 mm.

6.3.3. Szeroko$¢ nawierzchni.

Szerokos¢ poszczegolnych warstw nawierzchni nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz
+- 5 cm. Sprawdzenie szerokos$ci warstwy wykonuje si¢ przez pomiar bezposredni tasma miernicza prostopadle
do osi podituznej drogi.

6.3.4. Grubos$¢ nawierzchni.

Grubos¢ poszczegodlnych warstw nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.

Grubo$¢ warstw Wykonawca powinien mierzy¢ najpozniej w 24 godziny po jej wykonaniu, co najmniej w 2-ch
losowo wybranych punktach na kazde 600 m2 nawierzchni.

Dopuszcza si¢ tolerancj¢ grubosci warstwy +- 5 mm.

6.3.5. Wymagania dotyczace zaggszczenia.

Wykonawca zobowigzany jest do badania zaggszczenia wykonywanych warstw nawierzchni.
Wymagany wskaznik zaggszczenia wynosi do obu warstw 0,98.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa.

Jednostkami obmiarowymi sg:
- 1 m2 wykonanej warstwy wigzacej o gr. 5 cm.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jesli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PLATNOSC.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne",
pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wytwarzanie mieszanki z betonu asfaltowego na podstawie zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- dostarczenie i odwiezienie niezbednego sprzetu do wbudowania mieszanki,

- mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang grubo$cia, niweleta i spadkami

poprzecznymi, zageszczenie, obcigcie 1 posmarowanie krawedzi,
- przeprowadzenie badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w niniejszej ST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

2. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych witasciwos$ci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

3. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

4. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

5. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia —

Metoda Pierscienia i Kuli

6. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

7. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wlasciwos$ci kruszyw — Cz__ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

8. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltoéw drogowych

9. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

10. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
11. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cz__ 1:
Metoda destylacyjna

12. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na goraco — Cz__ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg_ hydrostatyczng

13. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na goraco — Cz__ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni

14. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralno
asfaltowych na goraco — Cz __ 12: Okreslanie wrazliwosci na wodg

10.1. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

15. WT-1 2010 Kruszywa do nawierzchni drogowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych.
16. WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych

17. WT-2 2008 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych

10.2. Inne dokumenty

18. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiada_ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
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M.15.03.06. WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO AC8S50-70 DLA KR .
1. WSTEP.
1.2. Przedmiot STWIORB.

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego oraz jej
wbudowania w nawierzchni¢, w zwigzku z remontem mostu drewnianego przez rzek¢ Wkra w miejscowosci
Kepa w ciagu drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wytworzeniu mieszanki betonu asfaltowego i jej
whudowaniu w:
- warstwe $cieralng o gr. 5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Mieszanka mineralna ( MM ) — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa ( MMA ) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscia asfaltu, wytworzona
na gorgco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy ( AC ) — mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

Podloze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
Kategoria ruchu ( KR ) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych ( 100
lub 115 kN ) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

Pozostate okre$lenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i
STWIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”, pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”, pkt 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1. MATERIALY.

Warunki ogdlne stosowania materialéw, ich pozyskania i sktadowania podano w STWIORB D-M.00.00.00.
»Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.1. Rodzaje materiatow.
Rodzaje materiatdow stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 1.

Tablica 1. Rodzaje materiatéw do mieszanki mineralno-asfaltowej.

Lp Rodzaj materiatu Wymagania wg / dokument odniesienia
KR1-2 KR3-4 KR5-6
1 | Kruszywo grube Tablica 2
2 | Kruszywo drobne lub o Tablica 3,4
ciggtym uziarnieniu D<8
3 | Wypekniacz Tablica 5
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4 | Lepiszcze

Tablica 6

5 | Srodek adhezyjny Zgodnie z zapisami p. 4.1 pn-en 13108-1
6 | Mieszanka mineralno- Tablica 8, 9, 10, 11
asfaltowa

7 | Warstwa z mieszanki
mineralno-asfaltowej

Punkt 6.2.6

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyjac proporcje

kruszywa tamanego do nielamanego co najmniej 50/50.

2.1.1. Wymagania dla kruszyw.

Tablica 2. Wymagane wilasciwos$ci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej do betonu asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu

KR1 - KR2 KR3 — KR4
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria nie niZsza niz: G.85/20% G90/20%
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug Gooits Gasi1s
kategorii:
Zawartos$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie f,
WyZsza niz:
Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN 933- Flas lub Slzs Flao lub Sl
4; kategoria nie wyzsza niz:
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i Coeklarowane Cos1
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5;
kategoria nie nizsza niz:
Odpornosé¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN- LAso LAso
EN 1097-2, rozdziat 5; badania na kruszywie o wymiarze
10/14, kategoria nie wyzsza niz:

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

Deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9

WA24De klarowana

Ggesto$¢ nasypowa wedhug normy PN-EN 1097-3

Deklarowana przez producenta

Mrozoodporno$¢ wedtug PN-N 1367-6, w 1% NaCl, Fnaci7
kategoria nie wyzsza niz:
»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SBLa

wymagana kategoria:

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug
PN-EN 932-3

Deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1, pkt.
14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mcpc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1, p. 19.1.

Wymagana odpornos¢

Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla Wymagana odpornosé¢
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN

1744-1, p. 19.2.

Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug V35

PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 4. Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D<8 mm do

warstwy $cieralnej betonu asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1 - KR2

| KR3 — KR6

Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria:

Gr85 (1ub Ga85 dla KR1-KR4)

Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug
kategorii:

GtcNR

Grc20

Zawarto$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie
WyZsza niz:
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Jako$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria niec wyzsza
niz:

MBr10

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6,
rozdziat 8, kategoria nie nizsza niz:

EcsDekIarowana EcsSO

Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

Deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9

Deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1, pkt.

14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Mipc0,1

Tablica 5. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu

KR1 - KR6
Uziarnienie wg PN-EN 933-10 Zgodnie z tablicq 24 PN-EN 13043
Jako$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MBr10
niz:
Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 Deklarowana przez producenta
Wolne w suchym zagegszczonym wypetniaczu wedtug PN- Vosgias
EN 1097-4, wymagana kategoria:
Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN 13179-1, Ares8/25
wymagana kategoria
Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, WS1g
kategoria nie wyzsza niz
Zawarto$¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wedlug PN- CCrn

EN 196-2, kategoria nie nizsza niz

Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu
mieszanym, wymagana kategoria

Ka Deklarowana

,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana
kategoria

BN Deklarowana

2.1.2. Wymagania wobec asfaltow.

Tablica. 6. Lepiszcze do betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej

Kategoria ruchu

KR1-2 KR3-4 KR5-6
50/70, 70/100, 50/70, PMB 45/80-5, PMB 45/80-55,
wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65 PMB 45/80-65
wielorodzajowy 50/70 wielorodzajowy 35/50

2.1.3. Srodek adhezyjny oraz stabilizator mastyksu.

Rodzaj i whasciwosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt 4.1. PN-EN 13108-1.
Nalezy stosowa¢ materiaty o ustalonej przydatnosci. Ustalenie przydatnosci powinno wynika¢ z jednego z

nastepujacych dokumentow;
- Normy Europejskiej,
- Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- specyfikacji materiatowych, opartych na potwierdzonych pozytywnych zastosowaniach w nawierzchniach
asfaltowych. Wykaz moze by¢ oparty na badaniach w polaczeniu z dowodami w praktyce.

Dopuszcza si¢ stosowanie dodatkoéw takich jak nieorganiczne i organiczne wtdkna, pigmenty, parafiany itd.,
ktérych nie dotycza Normy Europejskie lub Europejskie Aprobaty Techniczne.

2.2. Wymagania wobec innych materiatow.

2.2.1. Tasma bitumiczna.
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Do uszczelnienia potaczen dziatek roboczych nalezy stosowaé tasme bitumiczna, grubosci co najmniej 1 cm,
posiadajaca AT lub inny dokument potwierdzajacy przydatno$é stosowanej tasmy np. znakiem CE.

2.3. Dostawcy materiatow.

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdéw do wytwarzania MMA, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Jakos¢ kazde;j
dostawy kruszywa i wypelniacza musi by¢ potwierdzona deklaracja producenta ( znakowanie CE ).

2.4. Sktadowanie materiatow.

14.1. Skladowanie kruszywa.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.4.2. Sktadowanie wypelniacza.

Wypehiacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4.3. Skladowanie asfaltu.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ zgodnie z zasadami podanymi w pkt 8.3 WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2010. Maksymalne temperatury sktadowania asfaltu powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi

w tablicy 7.

Tablica 7. Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym ( roboczym ).

Lepiszcze Rodzaj Najwyzsza temperatura [ °C ]
Asfalt drogowy 50/70 180
70/100 180
Polimeroasfalt PMB 45/80-55 180
drogowy PMB 45/80-65 180

2.4.4. Sktadowanie $rodka adhezyjnego.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, zgodnie z
zaleceniami producenta.

3. SPRZET.
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 3.
3.1. Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych.

Wytwornia o pracy cyklicznej, wydajnosci min. 50 t/h.

Otaczarnia nie moze zakloca¢ warunkoéw ochrony srodowiska tj. powodowac zapylenia terenu, zanieczyszczaé
wod i wywotywac hatas powyzej dopuszczalnych norm okreslonych w Dokumentacji Projektowej. Wydajnosé
wytworni musi zapewnia¢ zapotrzebowanie na mieszanke¢ dla danej budowy.

Nie dopuszcza si¢ do recznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywac si¢ przy uzyciu wagi
sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania recznego odwazania sktadnikéw.

Wytwornia powinna posiadac¢ pelne wyposazenie sktadajace si¢ z:

- dozatora wstgpnego,

- zbiornikow 1 kotla do lepiszcza,

- suszarki kruszywa,

- sit sortujacych kruszywo na frakcje,

- wagi odmierzajacej sktadniki mieszanki,

- dozatora wypehiacza,

- mieszalnika sktadniko6w mieszanki,

- urzadzenia odpylajacego,

- zasobnika na wyprodukowang mieszanke,

- kabiny sterowania automatycznego.
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3.2. Uktadarka mieszanek mineralno-asfaltowych.

Maszyny te sa wiodgce w procesie budowy nawierzchni.

Uktadarki powinny posiadaé:

- odpowiednig wydajnos¢,

- pracowac w sposob ciagly z szybkoscia 2 - 6 m/min,

- posiada¢ ptyte wibracyjng nadajaca uktadanej warstwie wstepne zageszczenie,
- urzadzenie podgrzewajace plyte wibracyjna,

- urzadzenie sterujace poziomem uktadania,

- mozliwo$¢ zmiany szerokosci uktadania.

3.3. Walce do zaggszczania.

Do uktadania mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowac nastgpujace walce:

- walce gladkie stalowe statyczne lekkie i $rednie,

- walce gladkie stalowe statyczne trzywatowe $rednie,

- walce gladkie stalowe dwuwalowe wibracyjne lekkie,

- walce ogumione ci¢zkie o regulowanym ci§nieniu w oponach w granicach 0,2 - 0,8 MPa,

- walce mieszane typu K-12 z przednim wibracyjnym watem gltadkim stalowym i umieszczonymi na tylnej osi
kotami pneumatycznymi bez bieznika,

- rgczne zageszezarki spalinowe.

Walce musza by¢ wyposazone w:

- system zwilzania przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania si¢ mieszanki,

- fartuchy ostonowe kot ( dotyczy walcow ogumionych ) w celu utrzymania ich temperatury,

- urzadzenie umozliwiajace regulacje ci$nienia w oponach w czasie walowania,

- wskazniki wibracji, czgstotliwosci drgan i sity wymuszajacej ( dotyczy walcow wibracyjnych ),
- balast umozliwiajacy zmiane¢ obcigzenia,

- urzadzenie do obcinania krawedzi nawierzchni przy walcach gladkich.

4. TRANSPORT.

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
4.1. Transport mieszanki.

Transport mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania powinien spetniaé nastepujgce warunki:

- do transportu mozna uzywa¢ samochodéw samowytadowczych,

- transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do spadkdéw temperatury przewozonej mieszanki
z wytworni do miejsca wbudowania ponizej 10 % temperatury wyjsciowej,

- samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min 5 t,

- samochody powinny by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa si¢ mieszanke w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne zasady wykonywania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 5.

5.1. Projektowanie i wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

W terminie co najmniej 3 tygodnie przed rozpoczgciem robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do
zatwierdzenia projekt MMA oraz wszystkie dokumenty potwierdzajace jako$¢ materialow sktadowych MMA i
reprezentatywne probki materialow. MMA powinna by¢ tak zaprojektowana, aby spetnia¢ wymagani podane w

pkt 8.2.2. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, w zaleznoéci od kategorii ruchu.

Tabela 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wigzacej.

Whasciwosé Przesiew [ % ( m/m )]
AC 11W AC 16W AC 11w AC 22w
KR1 - KR2 KR1 - KR2 KR3 - KR6 KR3 - KR6
Wymiar sita # od do od do od do od do
(mm)
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31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3 8 3 8 4 10 4 10
Zawartos¢ lepiszcza Bmina,6 Bmins,4 Bmina,4 Bmina,2
Tabela 10. Wymagane wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wiazacej i wyrdwnawczej, KR3-4.
IWtasciwosé Warunki Metoda i warunki badania AC 11W AC 16W
zageszczenia
wg PN-EN
13108-20
Zawartos¢ wolnej C.1.2. PN-EN 12697-8 Vmina.o Vmina.o
przestrzeni ubijanie Vmax7,0 Vmax7,0
2X75
uderzen
Odpornos¢ na C.1.20 PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, WTSairo3 WTSairo3
deformacje trwate ? watowanie PN-EN 13108-20, D.1.6, 60°C, 100 cykli PRDAaIrDe PRDAaIrDe
P98'P100 klarowane klarowane
Odpornosc¢ na C.111 PN-EN 12697-12, przechowywanie w ITSRso ITSReo
dziatanie wody ubijanie 40°C z jednym cyklem zamrazania,
2x35 badanie w temperaturze 25°C
uderzen
b Grubo$é ptyty: AC16 60 mm, AC22 60 mm.

5.4. Wytwarzanie MMA.

Produkcja MMA powinna odbywac si¢ na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki, zgodnie z

wymaganiami opisanymi w pkt. 3.1. Temperatury technologiczne wytwarzania MMA powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w tablicy 12.

Tablica 12. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [ °C ]
Beton asfaltowy AC
35/50 Od 155 do 195
50/70 Od 140 do 180
PMB 25/55-60 Od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 Od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 Od 140 do 180

Mieszank¢ MMA zaleca si¢ wbudowywac¢ bezposrednio po wyprodukowaniu bez magazynowania na zapas.
Przechowywanie MMA w silosie moze mie¢ miejsce tylko w sytuacjach awaryjnych.

5.5. Przygotowanie podioza.

Podloze pod warstwe wigzacg z MMA powinno spetnia¢ wymagania pkt 8.2 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2008. Warstwe podtoza pod warstwe wigzacag z MMA nalezy skropi¢ emulsja asfaltowg zgodnie z D.04.03.01.
Brzegi kraweznikow i1 innych urzadzen przylegajacych do nawierzchni powinny by¢ posmarowane goracym
asfaltem lub asfaltem modyfikowanym lub oklejone ta§mg bitumiczna.
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5.6. Warunki atmosferyczne.

Uktadanie mieszanki musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej
pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C. Uktadanie mieszanki moze by¢ wykonywane w temperaturze powyzej
5°C za zgoda Inspektora. Zabrania si¢ uktadania mieszanek w czasie ciaglych opadow deszczu.

5.7. Wbudowanie mieszanki MMA.

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta.

Uktadanie mieszanki musi odbywac si¢ w sposob ciagly, bez przestoju. Ztacza poprzeczne i podtuzne nalezy
wykona¢ przez pionowe obcigcie a nastgpnie posmarowanie lepiszczem.

Temperatura mieszanki powinna by¢ sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu

uniemozliwiajacym przegrzanie i jednoczes$nie pozwalajacym na prawidlowe rozscielenie i zaggszczenie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 6.
6.1. Kontrola i badania laboratoryjne.

Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbgdng aparatur¢ umozliwiajgca przeprowadzenie badan
kontrolnych przewidzianych w ST.

Badania kontrolne obejmuja caty proces budowy od okresu przygotowawczego ( badania zgromadzonych
materiatdéw ) poprzez etap budowy ( produkcja i wbudowanie mieszanek ), az do badan koncowych ( jakosé
wykonanej nawierzchni ).

6.2. Badania jakos$ci robot w czasie budowy.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ kopie
raportow do Inspektora Nadzoru. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywac¢ z czestotliwoscia
gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robot.

6.3 Badania i pomiary wykonywanych warstw nawierzchni.
6.3.1. ROwnos¢ warstw.

Powierzchnia poszczegdlnych warstw nawierzchni powinna by¢ rowna i uksztattowana zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Pomiaru nierd6wnosci w kierunku podtuznym dokonuje si¢ planografem w sposob ciagly.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 - metrowa tatg profilowa co 100 m. Nierdwnosci nie powinny
przekraczac:

- 5 mm - dla warstwy wiazacej,

6.3.2. Niweleta nawierzchni.

Niweleta nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektows.
Tolerancja dla obu warstw wynosi +- 5 mm.

6.3.3. Szeroko$¢ nawierzchni.

Szerokos¢ poszczegolnych warstw nawierzchni nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz
+- 5 cm. Sprawdzenie szerokos$ci warstwy wykonuje si¢ przez pomiar bezposredni tasma miernicza prostopadle
do osi podiuznej drogi.

6.3.4. Grubos$¢ nawierzchni.

Grubos¢ poszczegolnych warstw nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.

Grubos¢ warstw Wykonawca powinien mierzy¢ najpdzniej w 24 godziny po jej wykonaniu, co najmniej w 2-ch
losowo wybranych punktach na kazde 600 m2 nawierzchni.

Dopuszcza si¢ tolerancje grubosci warstwy +- 5 mm.
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6.3.5. Wymagania dotyczace zaggszczenia.

Wykonawca zobowigzany jest do badania zagg¢szczenia wykonywanych warstw nawierzchni.
Wymagany wskaznik zaggszczenia wynosi do obu warstw 0,98.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej warstwy $cieralnej nawierzchni o grubo$ei 5 cm..

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jesli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PLATNOSC.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne",
pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wytwarzanie mieszanki z betonu asfaltowego na podstawie zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- dostarczenie i odwiezienie niezbednego sprzetu do wbudowania mieszanki,

- mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang grubo$cia, niweleta i spadkami
poprzecznymi, zageszczenie, obciecie i posmarowanie krawedzi,

- przeprowadzenie badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w niniejszej SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

2. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw — Oznaczanie sktadu

ziarnowego — Metoda przesiewania

3. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Metody

oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

4. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

5. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —

Metoda Pierscienia i Kuli

6. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wta$ciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

7. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Cz__ 4: Oznaczanie

podatnosci wypeliaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

8. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

9. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

10. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

11. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cz__ 1:
Metoda destylacyjna

12. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na goraco — Cz__ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg_ hydrostatyczng

13. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralnoasfaltowych



-06 -

na goraco — Cz__ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni
14. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralno
asfaltowych na goraco — Cz __ 12: Okreslanie wrazliwosci na wodg

10.1. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

15. WT-1 2010 Kruszywa do nawierzchni drogowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych.
16. WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych

17. WT-2 2008 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych

10.2. Inne dokumenty

18. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada_ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
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M.17.01.01. KONSERWACJA LOZYSK STALOWYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace konserwacji tozysk stalowych, w zwiazku z remontem
mostu drewnianego przez rzek¢ Wkra w miejscowosci Kepa w ciagu drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo -
Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

Niniejsza ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z renowacja istniejacych
lozysk stalowych, polegajaca na oczyszczeniu ich i pomalowaniu zestawem farb epoksydowych i zabez-
pieczeniu smarem grafitowym..

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z okre$leniami
podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow.

Warunki ogdlne stosowania materiatdéw podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
2.2. Materiaty.

Zestaw farb epoksydowych posiadajacy Aprobate Techniczna IBDiM oraz smar grafitowy.

3. SPRZET.

Sprezarka neumatyczna z piaskarka do piaskowania lozysk.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogoélne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Do transportu sprezarki i piaskarki mozna uzy¢ dowolnego typu samochodu skrzyniowego.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Lozyska nalezy wypiaskowac oraz pomalowaé zestawem farb epoksydowych powtoka gr. min. 240 mm.
Po utwardzeniu si¢ farby tozyska nalezy dodatkowo pokry¢ smarem grafitowym.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Sprawdzi¢ doktadno$¢ pomalowania tozysk.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Jednostka obmiaru jest 1 szt tozyska.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Platno$¢ za 1 szt tozyska nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng wizualng jakosci wykonania.
Cena jednostkowa uwzglednia:

- piaskowanie tozysk,

- malowanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-66/8935-01. Drogi samochodowe. L.ozyska mostowe. Warunki techniczne wykonania i

badania przy odbiorze.
2. PN-69/8935-03. Drogi samochodowe. Lozyska mostowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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M.20.01.05. UMOCNIENIE POWIERZCHNI SKARP NASYPOW ELEMENTAMI BETONOWYMI

DROBNOWYMIAROWYMI.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STwlorb.
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru umocnienia stozkow nasypow przy
przyczoétkach, w zwigzku z remontem mostu drewnianego przez rzek¢ Wkra w miejscowosci Kepa w ciggu drogi
powiatowej nr 3035W Smardzewo - K¢pa.
1.2. Zakres stosowania STWiORB.
ST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych STIORB.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaiem umocnienia skarp
nasypu przy przyczotkach, utozonym na podsypce cem.-piaskowe;j 1 : 4 o grubosci warstwy 3 cm i zaspoino-
wanie zaprawa cementowa 1 : 2, wykonaniem podwaliny z kraweznika betonowego 20 x 30 cm i zamknigcia
umocnienia od strony nasypu obrzezem betonowym 8 x 30 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania
ogo6lne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow.

Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 2.
2.2. Materiaty stosowane do umocnienia.

- kostka betonowa gr. 8 cm,

- kraweznik betonowy 20 x 30 cm,

- obrzeze betonowe 8 x 30 cm,

- piasek wg BN-87/6774-04,

- podsypka cementowo-piaskowa 1 : 4,

- zaprawa cementowo-piaskowa do spoinowania 1 : 2.

3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”, pkt 3.
Do zaggszczenia podtoza i podsypki piaskowej nalezy uzy¢ lekkich spalinowych zaggszczarek.
Pozostate roboty wykonane beda rgcznie.

4. TRANSPORT.

Warunki ogoélne transportu podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4.

Materiat moze by¢ przewozony dowolnymi srodkami transportowymi dopuszczonymi przez Inspektora
Nadzoru.

Przewozone elementy betonowe powinny by¢ w czasie transportu utozone na ptask i zabezpieczone przed
przesuwaniem si¢.
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5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki og6lne wykonania robét.

Warunki ogélne wykonania rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza pod umocnienie.

Podtoze pod wykonanie podsypki powinno by¢ wyréwnane i wyprofilowane oraz zageszczone. Wskaznik
zaggszezenia I nie powinien by¢ mniejszy niz 0,95.

5.3. Wykonanie podsypki.

Warstwa podsypki powinna mie¢ grubo$¢ 3 cm i by¢ zageszczona do wskaznika zageszczenia nie mniejszego
niz 0,95.

5.4. Wykonanie umocnienia.

Kostke brukowa nalezy uktadaé na podsypce cem.-piaskowej weiskajac ja w nia.

Spoiny pomi¢dzy elementami powinny by¢ wypetnione ciekla zaprawa cementowo - piaskowg 1: 2.

Po wykonaniu zamulenia spoin Wykonawca zobowigzany jest do doktadnego oczyszczenia nawierzchni z
wszelkich zanieczyszczen.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady prowadzenia kontroli jakosci.

Ogolne zasady prowadzenia kontroli jako$ci podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 6.
6.2. Prowadzenie kontroli jakoSci.

Nalezy wykona¢ nastepujace badania i sprawdzenia:

- prawidlowo$¢ zageszezenia podtoza I > 0,95,

- zgodno$¢ pochylenia skarp z wymaganiami dokumentacji projektowej,

- grubo$¢ wykonanej podsypki piaskowej i piaskowo-cementowej,

- zaggszezenie podsypki piaskowej 1> 0,95,

- rowno$¢ powierzchni umocnienia,

- doktadnos¢ ubicia nawierzchni,

- prawidlowo$¢ wypetnienia spoin zaprawa cementowo - piaskowa,

- oczyszczenie nawierzchni,

- zgodno$¢ wbudowanych materiatdéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiaru s3:
- 1 m2 wykonanego umocnienia.

8. ODBIOR ROBOT.

Inspektor Nadzoru dokona odbioru faktycznie wykonanych przez Wykonawce robot zgodnie z postanowieniami
zawartymi w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Jezeli wszystkie pomiary daly wyniki pozytywne wykonane roboty Inspektor Nadzoru uznaje za zgodne z
wymaganiami kontraktu. Jezeli cho¢ jeden z pomiaréw dat wynik ujemny, Inspektor Nadzoru uznaje roboty za
niezgodne z wymaganiami kontraktu i poleca doprowadzenie robot do zgodnos$ci z wymaganiami.

9. PLATNOSC.

Platnos¢ za jednostke wykonanej i odebranej roboty.
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Cena jednostkowa wykonania 1 m2 umocnienia obejmuje:

- zakup i sprowadzenie materiatdéw niezbednych do wykonania umocnienia,
- wyrownanie i dogeszczenie podloza,

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

- wykonanie umocnienia z elementoéw betonowych,

- spoinowanie umochienia,

- 0czyszczenie miejsca pracy,

- kontrolg jakosci robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

3. PN-91/B-06714-13 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenia zawarto$ci pytow mineralnych.

4. PN-91/B-06714-14 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen
ilasto-gliniastych.

5. PN-78/B-06714-19 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci metoda bezposrednia.

6. PN-66/B-06714-26 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen
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M.20.03.01. WBUDOWANIE DREWNIANYCH ELEMENTOW MOSTU.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru drewnianego pokladu jezdnego,
w zwigzku z remontem mostu drewnianego przez rzeke Wkra w miejscowosci Kepa w ciagu drogi powiatowej
nr 3035W Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem robo6t jak nizej:
- odbudowa drewnianych podpo6r mostu,

- montaz i demontaz podpdr tymczasowych,

- odbudowa drewnianego pomostu jezdnego z balustradami,

i obejmuja wymagania stawiane materiatom i wykonywanym robotom.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Pomost drewniany - czes$¢ jezdna przgsta mostowego sktadajaca si¢ z belek podtuznych, poktadu dolnego,
poktadu gornego.

Pomost dolny - dolha warstwa jezdni pomostu z bali drewnianych gr. 10 cm.
Pomost gérny - goérna warstwa jezdni pomostu z bali drewnianych gr. 5 cm.
Impregnowanie - pokrywanie powierzchni drewna §rodkami impregnujacymi.

Srodek impregnujacy (impregnat ) - ciecz oleista lub solna, ewentualnie proszek, uodporniajace drewno przed
korozja.

Toksycznos$¢ impregnatu - zdolno$¢ niszczenia przez §rodek impregnacyjny grzybni i owocnikdw grzybni.
Korozja drewna - butwienie, gnicie drewna.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.000. ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogoélne.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatdw przewidzianych do wbudowania podano w STWiORB D-M.00.00.00.
»Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.2. Drewno.

Na elementy mostu powinno by¢ stosowane drewno iglaste: sosnowe, $wierkowe lub jodtowe w postaci tarcicy,
ktora zgodnie z normami PN-75/D-96000 i PN-82/D-94021dzieli si¢ na klasy i rodzaje:
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a). klasy w zalezno$ci od cech wytrzymatosciowych:
- klasa wyborowa - KW,
- klasa $redniej jakosci - KS,
- klasa gorszej jakosci - KG.
b). rodzaje w zaleznosci od wymiaréw przekroju poprzecznego elementow:
- okraglaki o $rednicy min. 30 cm,
- krawedziaki 12 x 20 cm,
- krawedziaki 30 x 30 cm,
- krawedziaki o szerokos$ci boku nie mniejszej niz 10 cm,
- bale grubosci 50 - 100 mm,
- bale o gr. 28 cm jednostronnie ptazowane,
Do rob6t mostowych na powinno si¢ stosowa¢ drewno klasy co najmniej KS.
Powierzchnia przekroju poprzecznego pojedynczego elementu drewnianego nie powinna by¢ mniejsza niz
60 cm2, a mniejszy wymiar przekroju ( grubo$¢ ) niz 5 cm.
Drewno stosowane na poktad jezdny powinno mie¢ wilgotno$¢ w stanie powietrzno-suchym nie wigksza
niz 23 %.

2.3. Materiaty pomocnicze.

Do Iaczenia elementéw drewnianych ze soba nalezy uzywac gwozdzi i srub ze stali weglowej zwyktlej

jakosci - StOS lub St3S.

Do ztaczy nalezy stosowaé gwozdzie okragte, o $rednicy w granicach 1/5 do 1/10 grubosci najcieniszego z
taczonych elementow. Diugos$é gwozdzia jedno cigtego powinna by¢ rowna 2 - 2,5 - krotnej grubosci
przybijanego elementu. Zwykle stosuje si¢ do przybijania bali poktadu gornego gwozdzie o dtugosci 57, a do
przybijania poktadu dolnego gwozdzie o dlugosci 9 7. Jezeli ostrze gwozdzia wychodzi poza faczone elementy,
wtedy nalezy zastosowac zagigcie na dlugosci nie mniej niz 3 $rednice gwozdzia. Zagi¢cie wykonuje si¢ wzdtuz
wiokien.

Gwozdzie o $rednicy d > 6 mm w zlgczach nalezy wbija¢ do uprzednio wywierconych otwor6w o $rednicy
0,95d.

Sruby do laczenia elementow podpor powinny mieé $rednice nie mniejsza niz 20 mm.

2.4. Materialy impregnacyjne.

Drewno do konstrukcji mostow nalezy impregnowac¢ w celu zabezpieczenia przed korozja
tzn. przed butwieniem i przed gniciem. Zabezpieczenie to wykonuje si¢ poprzez impregnowanie drewna
srodkami impregnujgcymi, odznaczajacymi si¢:

- duza toksycznoscia, czyli zdolno$cig niszczenia grzybni i owocnikoéw grzyba,

- trwato$cig utrzymywania si¢ w drewnie, czyli nie ulatnianiem si¢ w powietrzu i nie wyptukiwaniem

w wodzie,

- zdolnos$cig mozliwie gltgbokiego wnikania w drewno,

- nieszkodliwos$cia dziatania na drewno, $ruby i gwozdzie,

- nieszkodliwo$cia dla ludzi,

- niewydzielaniem nieprzyjemnego zapachu.

3. SPRZET.
3.1. Ogoblne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
Kazdy uzyty sprzet, maszyny i urzadzenia powinny gwarantowac¢ zachowanie wymagan jakosciowych robot i
by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Sprzgt do obrobki i wbudowania drewna.

Wykonawca wykonujacy roboty powinien wykazaé si¢ posiadaniem lub dostepem do nastepujacego sprzetu:
- pita tarczowa o napedzie elektrycznym,
- pilarki spalinowe,
- wiertarki elektryczne,
- agregat pradotworczy malej mocy.
Ponadto wykonawca powinien posiada¢ nastepujacy zestaw narzedzi pomocniczych: siekiery,
fapki do wyjmowania gwozdzi, poziomice, metrowki pomiarowe, ruletki stalowe lub parciane, piony, sznury.
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3.3. Sprzet do impregnacji drewna i izolowania dzwigarow stalowych

Do impregnowania drewna metodg opryskiwania potrzebny jest nastepujacy sprzet:
- opryskiwacze ogrodowe lub
- aparaty do natryskowego malowania konstrukcji stalowych.

Stosowanie innych metod impregnowania oraz izolacji nie wymaga specjalistycznego sprzetu; moga to by¢:
$widry reczne, pily, siekiery, topory, szczotki i pedzle.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogdlne warunki stosowania transportu.
Ogoblne warunki stosowania transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Warunki ogdlne”.

Transport drewna, srodkow impregnacyjnych i §rodkéw izolacyjnych nalezy wykona¢ dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogoblne warunki wykonania rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.0. ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Prace przygotowawcze.

Przygotowanie poszczegélnych elementéw do wbudowania polega na dobraniu przekroju i przycieciu do
odpowiedniej dlugosci. Elementy widoczne, jak bale poktadu gérnego powinno si¢ dopasowaé przed
przystapieniem do robét.

5.3. Impregnowanie drewna.

Ze wzgledu na skuteczno$é i glebokosé wnikania §rodka impregnacyjnego w drewno, odroznia si¢ dwie
zasadnicze grupy metod zabezpieczania drewna:

- grupa metod impregnacji powierzchniowej,

- grupa metod impregnacji glgbokie;j.

5.3.1. Impregnacja powierzchniowa.

Metoda ta polega na co najmniej dwukrotnym pokryciu powierzchni drewna impregnatem poprzez smarowanie,
opryskiwanie, krotkotrwate moczenie.

Metoda smarowania polega na dwukrotnym pokryciu powierzchni drewna impregnatem za pomocg szczotek
lub pedzli.

Metoda opryskiwania polega na dwukrotnym pokryciu powierzchni drewna impregnatem za pomocg
opryskiwaczy ogrodniczych lub aparatow do natryskowego malowania konstrukcji stalowych.

Metoda krotkotrwalego moczenia polega na zanurzeniu drewna w $rodku impregnacyjnym

na okres kilku godzin. Jest to metoda zalecana w przypadku dtuzszych mostow drewnianych

( potstatych ), w ktorych zuzycie drewna jest wigksze i zachodzi potrzeba wykonywania ciaglych robot
remontowych ( wymiany elementéw drewnianych ). Metoda ta impregnowane moze by¢ bowiem drewno, ktore
ma by¢ wbudowane w most podczas wymiany zniszczonych elementow.

Moczenie drewna w impregnacie przeprowadzac jest najlepiej w tzw. basenach, wykonanych w ziemi, z
odeskowanymi szczelnie bokami i dnem. Basen powinien by¢ od gory zabezpieczony pokrywa.

Drewno w basenie powinno by¢ utozone na linach stalowych przytwierdzonych do wciagarek koztowych.
Podczas wyjmowania drewna z basenu postuzy¢ si¢ mozna tymi wciggarkami poprzez jednoczesne ich
pokrecanie. Liny naprezg sie, za$ drewno, lezge na tych linach nad basenem, obcieka i schnie.
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5.3.2. Impregnacja gleboka.

Grupa metod impregnacji glebokiej to:
- dlugotrwata kapiel zimna lub gorgco-zimna,
- wprowadzenie impregnatu w glab drewna pod ci$nieniem,
- wprowadzenie w drewno impregnatu sproszkowanego.

Metoda kapieli dlugotrwalej polega na zanurzeniu drewna w impregnacie na okres kilku dni (3 - 7 dni ).

Metoda kapieli goraco-zimnej polega na naprzemiennym moczeniu drewna w impregnacie goracym ( 60 -

90°C ) przez 2 - 4 hi wimpregnacie zimnym ( 30 - 40°C )przez1-2h.

W basenie musza by¢ zainstalowane rury, ktérymi doprowadza si¢ wode o potrzebnej temperaturze do
podgrzewania impregnatu. Otwieranie i zamykanie doptywu ciepta, reguluje

potrzebna temperatur¢ impregnatu w basenie.

Metoda impregnacji pod ci$nieniem jest przeprowadzona w specjalnych zaktadach
( nasycalniach ) sposobem przemystowym. Przemyst drzewny oferuje w ten sposob
drewno, ktore uzywane jest przede wszystkim jako bale na poktad dolny.

Wprowadzanie w drewno impregnatu sproszkowanego polega na wywierceniu w drewnie otworow $rednicy
1 - 2 cm na glgboko$¢ roéwng potowie grubosci drewna, w odstgpach co ok. 20 cm, naprzemiennie po réznych
stronach przekroju. Otwory te wypelnia si¢ sproszkowanym impregnatem, po czym zatyka si¢ je koteczkiem
drewnianym. Przenikanie impregnatu w glab drewna nastgpuje samoczynnie, np. gdy drewno nasiaknie woda w
wyniku okresowego podniesienia si¢ poziomu wody w rzece.

5.3.3. Impregnowanie drewna nowo wbudowanego.

Drewno nowo wbudowane w mosty drewniane, w zwigzku z wymiang elementow uszkodzonych lub
zniszczonych, wymaga uprzedniego zaimpregnowania. Jedynie deski poktadu gornego i chodnikow impregnacji
nie wymagajg. Bale poktadu dolnego, podtuznice pomostu oraz belki podchodnikowe powinny by¢ zakupione
juz jako zaimpregnowane w nasycalniach.

5.4. Wbudowanie drewnianych poprzecznic.

Poprzecznice nalezy uktadaé¢ na gornych potkach stalowych poprzecznic ustroju no$nego. Mocowanie
poprzecznic do belek gtdéwnych za pomocg srub M 20.

5.5. Wykonanie poktadu mostu.

Bale poktadu dolnego o grubosci 10 cm, nalezy utozy¢ podtuznie na drewnianych poprzecznicach przybijajac je
gwozdziami do nich. Bale poktadu uktada sie podtuznie w odstepach co 2 - 3 cm w poprzek mostu, w celu
szybszego odprowadzenia w dot wody opadowej.

Bale poktadu gérnego, o grubosci 5 cm, nalezy utozy¢ poprzecznie lub w jodetke na poktadzie dolnym i przybic¢
do niego gwozdziami o dtugosci 5”.

5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Wszystkie srodki impregnacyjne do drewna sa materiatami w roznym stopniu trujacymi i zracymi. Konieczne
jest wigc aby:
- pracownicy wykonywali roboty w ubraniach ochronnych i r¢kawicach, a podczas impregnacji
natryskowej
- wszczelnych okularach i ewentualnie maskach chronigcych usta oraz nos,
- szczotki i pedzle uzywane do smarowania impregnatami miaty na trzonkach ochrony zabez-
pieczajace przed $ciekaniem impregnatu na rgce pracownika,
- grunt, ktéry zostanie zanieczyszczony impregnatem byt przekopany,
- powierzchnia wody, podczas wykonywania prac nad wodg, byla zabezpieczona folig
rozpigta na drewnianych ramach i utrzymywang na powierzchni wody pod obszarem
poddawanym zabiegowi impregnacyjnemu,
-z kotta, w ktorym impregnat jest podgrzewany, byt on pobierany do naczyn podrecznych
dopiero po wygaszeniu ognia lub odstawieniu kotta z ogniska,
- baseny do impregnacji drewna byty szczelne i zakryte ( klapa z zawiasami przytwierdzonymi
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do jednego z bokéw ), a ponadto ogrodzone parkanem wysokos$ci nie mniejszej niz 1,1 m;
na gruncie pod ogrodzeniem utozone powinny by¢ krawezniki, uniemozliwiajace
przedostanie si¢ mniejszych zwierzat i drobiu.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00.”Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola prawidtowosci wykonywania robot.

Kontrola prawidlowosci wykonywania robot powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodno$ci wykonywania robot z Dokumentacjg Projektowa,
- sprawdzenie zgodnos$ci prowadzenia rob6t z zasadami podanymi w pkt 5 niniejszej ST,
- sprawdzenie zgodnoS$ci zastosowanych materialow z wymaganiami pkt 2 niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi robét sa 1 m3 dla poszczegdlnych elementow drewnianych mostu i 1 kpl dla
tymczasowej podpory montazowe;j.

Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i obmierzonych powykonawczo.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych, ktory jest dokonywany na podstawie
wynikow pomiarow ( obmiarow ) i oceny wizualnej, z uwzglgdnieniem postanowien pkt 6 niniejszej SST.
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robdt poprawkowych do wykonania a

Wykonawca wykona je na wlasny koszt w ustalonym terminie i powtornie zgtosi do odbioru.

9. PLATNOSC.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne",
pkt 9.

Cena jednostkowa za wbudowanie 1 m3 poszczegdlnych elementow drewnianej konstrukcji mostu i 1 kpl
podpory montazowej obejmuje:

- zakup i sprowadzenie materiatow,

- sprowadzenie niezbednych srodkow produkc;ji,

- wbudowanie materiatow,

- niezbedne zabezpieczenie strefy robot,

- ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

. PN-92/D-95017. Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe. Ogolne wymagania i badania.

. PN-82/D-94021. Tarcica iglasta konstrukcyjna, sortowanie metodami wytrzymato§ciowymi.

. PN-75/D-96000. Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

. PN-84/M-81000. Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

. PN-92/S-10082. Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

. Instrukcja nr 3/58. Wytyczne impregnowania drewna w obiektach mostowych.

. Zarzadzenie Ministra Komunikacji nr 3 z 05.01.1976 r w sprawie zabezpieczenia
przeciwpozarowego obiektow mostowych.

~NoOo o wWNBE
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M.20.03.02. TYMCZASOWA KLADKA DLA PIESZYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru i nastepnie rozebrania tymczasowej
ktadki dla pieszych, w zwigzku z remontem mostu drewnianego przez rzek¢ Wkra w miejscowosci Kepa w
ciggu drogi powiatowej nr 3035W Smardzewo - Ke¢pa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonaniu wszystkich czynnosci zwigzanych z wy-
konaniem i rozebraniem tymczasowej ktadki dla pieszych oraz chodnika o nawierzchni zwirowej i obejmuja
swoim zakresem:

- wykonanie i rozebranie podwalin z zelbetowych ptyt drogowych,

- montaz i demontaz konstrukcji no$nej ktadki z dwuteownika stalowego Iub ceownika o wysoko$ci min.

300 mm,

- wykKonanie i rozebranie pomostu z bali drewnianych o grubosci 5 cm,

- wykonanie i rozebranie porgczy z rury stalowej ¢ 33,7 mm,

- wykonanie i rozebranie chodnika o nawierzchni zwirowej lub z pospoiki.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.00."Wymagania ogolne", pkt. 1.5.
2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow.

Warunki ogdlne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB D-M.00.00.00.
"Wymagania ogo6lne", pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania ktadki.
Materiaty potrzebne do wykonania ktadki:
- plyty zelbetowe drogowe 3,00 x 1,00 m,
- dwuteownik lub ceownik o wysokosci. min. 300 mm,
- bale drewniane gr. 50 mm,
- rury stalowe ¢ 33,7 mm,
- zwir lub pospolka.
Materialy na konstrukcje ktadki moga by¢ uzywane — powinny by¢ w dobrym stanie technicznym.
3. SPRZET.

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzgtu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 3.
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3.2. Sprze¢t do wykonania ktadki.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Rodzaj sprz¢tu, maszyn i urzgdzen pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy po uzyskaniu akceptacji Inspektora
nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogoélne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB D-M.00.000.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 6.

5.2. Wykonanie ktadki.

Ktadka bedzie stuzy¢ do przeprowadzenia ruchu pieszego nad rzeka po rozebraniu istniejacego mostu i
funkcjonowacé bedzie do czasu wykonania nowego mostu.

Teren nalezy wyrownaé, wykona¢ podsypke piaskowsa gr. 5 cm u utozy¢ na niej, po obu stronach rzeki
podwaliny z Zelbetowych ptyt drogowych — po 1 szt. Na plytach ustawi¢ dwa dzwigary stalowe w osiowym
rozstawie poprzecznym ok. 80 cm. Na dzwigarach wykonac¢ poktad z bali drewnianych gr. 50 mm. Ktadke
nalezy wyposazy¢ w obustronne porecze o wysokosci 1,10 m od poziomu poktadu. Stupki poreczy nalezy
dospawac do belek dwuteowych. Na dojsciach do ktadki wykona¢ chodnik o nawierzchni Zzwirowej lub z
pospoiki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 6.
Sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania ktadki z dokumentacja.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowg wykonania ktadki i codnika jest 1 kpl.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci.

Ogolne warunki ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje:
- uproszczony projekt ktadki ( szkic rysunkowy ),
- przygotowanie podioza,
- dostarczenie i whudowanie potrzebnych materiatow,
- koszty eksploatacji ktadki,
- rozebranie i odwiezienie materiatow,
- czgSciowe zuzycie materialow uzytych do wykonania ktadki,
- wyrOwnanie i uporzadkowanie terenu po rozebraniu ktadki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Brak.
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M.20.04.01. ROBOTY ROZBIORKOWE.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiérkowych, w zwigzku z
remontem mostu drewnianego przez rzek¢ Wkra w miejscowosci Kepa w ciggu drogi powiatowej nr 3035W
Smardzewo - Kepa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja czynnosci zwigzane z rozebraniem istniejacego mostu i obejmuja
swoim zakresem:

- rozebranie drewnianego pomostu na jezdni z balustradami,

- rozebranie nawierzchni asfaltowej o gr. 10 cm na dojazdach,

- rozebranie podbudowy betonowej o gr. 20 cm na dojazdach,

- rozebranie drewnianych podpor.

Materiat drewniany z rozbiorki jest wlasnos$cig Zamawiajgcego. Nalezy go odwie$¢ na baze materialowa
Zamawiajacego w Racigzu na odlegtos¢ do 30 km.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i z definicjami podanymi w
STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 1.
Wykonawca jest odpowiedzialny za sposdb przeprowadzenia prac rozbidrkowych, za ich zgodnoé¢ z ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru
2. MATERIALY.
Nie wystepuja.
3. SPRZET.
3.1. Ogoblne warunki stosowania sprzetu.
Ogo6lne warunki stosowania sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jako$ciowych roboét, zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Proponowany sprzgt:
- sprezarka pneumatyczna 4 — 5 m3/min z mtotem wyburzeniowym,
- pily lancuchowe do drewna,
- reczne narzgdzia pracy.
4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogdélne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 4.
Material z rozbiorki jest wlasnoscia Zamawiajacego. Nalezy wywies¢ go dowolnymi srodkami transportu, do
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tego przystosowanymi, w miejsce wskazane przez Zamawiajacego.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 5.
Roboty rozbidrkowe nalezy wykona¢ w zakresie przewidzianym w dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 6.
6.2. Kontrola prawidtowos$ci wykonania robdt rozbiorkowych.

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu czy zakres rozbiodrek zostat wykonany zgodnie z ustaleniami.
7. OBMIAR.

Jednostkami obmiaru robot rozbiérkowych sa:

- 1 m3 rozebrania drewnianego pomostu na jezdni z balustradami,

- 1 m2 rozebrania nawierzchni asfaltowej o gr. 10 cm na dojazdach,
- 1 m2 rozebrania podbudowy betonowej o gr. 20 cm na dojazdach,
- 1 m3 rozebrania drewnianych podpor.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-M.00.0.0. "Wymagania ogdlne", pkt 8.
Odbiodr robot jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

9. PLATNOSC.

Platno$¢ za jednostke wykonanych robot rozbiorkowych wg pkt 7 niniejszej ST, zgodnie z obmiarem i oceng
jakos$ci wykonanych robét.

Cena jednostkowa robot obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- sprowadzenie i odwiezienie niezbednego sprzetu rozbidrkowego,

- prace rozbiorkowe,

- odwiezienie materiatow z rozbiorki w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego,

- zabezpieczenie strefy robot,

- uporzadkowanie strefy robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. "Przepisy BHP obowiazujace przy pracach rozbidrkowych”.



