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D-M.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania wspolne dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem mostu przez rzeke Sona w miejscowosci Wotka
Szczawinska w ciggu drogi powiatowej nr 3044W Nowe Miasto - Kateczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

Jako czgs¢ dokumentow przetargowych 1 kontraktowych niniejsza ST nalezy odczytywaé i1 rozumie¢
w zlecaniu i wykonywaniu robot opisanych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB.

Wymagania ogoélne zawarte w niniejszej ST nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi
Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi, dotyczacymi remontu mostu i dojazdow.

D.03.01.01. Wykop na dojazdach do mostu

D.04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych nawierzchni
D.04.05.01. Podbudowa 7 kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
D.05.03.05. Nawierzchnia bitumiczna — warstwa wigzgca

D.05.03.06. Nawierzchnia bitumiczna — warstwa scieralna

D.07.03.01. Tymczasowa organizacja ruchu

D.07.04.01. Balustrady drogowe szczeblinkowe

M.14.02.01. Antykorozyjne zabezpieczenie konstrukcji stalowej
M.19.04.01. Wbudowanie blachy ostonowej

M.20.01.06.  Scieki skarpowe

M.20.01.10. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PPC
M.20.02.01. Roboty porzgdkowe w obrebie mostu

M.20.03.01. Odtworzenie pomostu drewnianego na moscie

M.20.04.01. Roboty rozbiorkowe

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastgpujaco:

1.4.1. Obiekt mostowy — most na rzece Sona w ciggu drogi powiatowej w Wdlce Szczawinskie;j.

1.4.2. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowsg

( droge ) albo jego cze$¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny ( obiekt mostowy,

korpus ziemny, wezet ).

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz ruchu pieszych wraz z
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wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem

i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych w trakcie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbiorow robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawcg i

projektantem.

1.4.5. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.6. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.
1.4.7. Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys $lepy.

1.4.8. Kosztorys Slepy - wykaz robot z podaniem ich ilosci ( przedmiar ) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.9. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbg¢dne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jako$ci materiatow.

1.4.10. Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.11. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacy do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na
podtoze i zapewniajacymi dogodne warunki dla ruchu.

1.4.12. Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

1.4.13. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.
1.4.14. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia, do gltgbokosci przemarzania.

1.4.15. Podloze ulepszone - wierzchnia warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod
nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu drogowego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.16. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

1.4.17. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.
1.4.18. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja ( zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podluznym ) istniejacego

potaczenia.

1.4.19. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, np. dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.20. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, np.
droga, kolej, rurociag itp.

1.4.21. Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych
warunkéw terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.22. Rysunki - cze¢$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.23. Slepy Kosztorys - wykaz robot z podaniem ich ilosci ( przedmiar ) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.
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1.4.24. Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng lub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polega¢ na wykonywaniu rob6t zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowsa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie placu budowy.

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w umowie, przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspotrzedne punktow gltownych trasy
oraz reperow, Dziennik Budowy i Ksigzke Obmiaru Robot oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i
dwa egzemplarze Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali punkty gldwne trasy.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robot.

Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.
Nie wystepuje.

Wykonawca opracuje i przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru nastepujace opracowania, nie bedace
przedmiotem wykonania przez Jednostke Projektujaca:

- projekt tymczasowej organizacji ruchu.
1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i ST.

STWIORB oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowig cze$é
Kontraktu, a wymagania wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby
zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje nastepujaca kolejnos¢ ich
waznosci:

- Umowa,

- Kosztorys ofertowy,

- Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow Iub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktoéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

W przypadku rozbieznos$ci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy powinny by¢ zgodne z ST.

Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w ST powinny by¢ uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatlow i elementow
budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli przedziat tolerancji nie zostal okre$lony w dokumentacji projektowej i/lub w ST to nalezy przyjac
przecigtne tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robot.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna Iub wartos¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci, to roboty
powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy tych materiatow lub elementéw budowli nie znajdowaty si¢
W przewazajacej mierze w poblizu wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub ST, ale osiagnigto
mozliwa do zaakceptowania jako$¢ elementow budowli, to Inzynier moze zaakceptowac takie roboty i zgodzié
si¢ na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potrgcenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami
szczegdtowymi kontraktu i/lub ST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w pelni zgodne z dokumentacja projektowa lub ST, i wptynely na
niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materialy i roboty nie zostang zaakceptowane przez
Inzyniera. W takiej sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwlocznie rozebrane i zastgpione innymi

( wiasciwymi ) na koszt Wykonawcy.



1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymywania ruchu publicznego na placu budowy, w sposob okreslony w
STWIORB D-M.00.00.00., w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego
robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, uzgodniony z
odpowiednim Zarzadem Drog i organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia
robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien
by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie czasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaty, znaki drogowe itp., zapewniajac w
ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla ktorych jest to
nicodzowne ze wzglgdow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt przystapienia do robot Wykonawca powinien obwiesci¢ publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inzyniera, tablic informacyjnych. Tre$¢ tablic informacyjnych powinna by¢ zatwierdzona przez Inspektora
Nadzoru. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze wlaczony jest w ceng
kontraktows ( koszty ogdlne budowy ).

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.
(1) Ustalenia ogdlne dotyczace ochrony srodowiska.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy ochrony srodowiska

naturalnego. W szczegolnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych warunkow:

a). Miejsca na bazy, maszyny, sktadowiska i wewngtrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie

powodowac zniszczen w Srodowisku naturalnym,

b). Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed:

- zabezpieczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,

- przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwo$cig powstania pozaru.

c). Praca sprzetu budowlanego, uzywanego podczas realizacji rob6t nie moze powodowaé zniszczen w

srodowisku naturalnym,

d). Materialy stosowane do robot nie powinny zawiera¢ sktadnikéw zagrazajacych srodowisku, o natgzeniu

przekraczajacym dopuszczalne normy.

Optlaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm, okreSlonych w odpowiednich przepisach,

dotyczacych ochrony §rodowiska obcigzaja Wykonawce.

(2) Ochrona wod.

Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie mogg by¢ zanieczyszczane w czasie robot.

Jesli teren budowy lub wyrobiska materiatéw lokalnych albo ukopy potozone sg w sasiedztwie zbiornikow lub
ciekow wodnych, to w razie potrzeby obszary te powinny by¢ oddzielone rowami lub innymi przegrodami.
Wody odprowadzone z terenu robot powinny by¢ oczyszczone przez filtracj¢ i osadniki, albo inne urzadzenia,
ktore redukuja zawartos¢ pytow i innych zanieczyszczen w odprowadzanych wodach do poziomu nie wigkszego
od wystepujacego w naturalnych zbiornikach i ciekach wodnych, do ktorych sa odprowadzane.

Wody powierzchniowe odprowadzane z baz, magazynow i sktadowisk powinny by¢ oczyszczone, jesli zawieraja
sktadniki szkodliwe dla otoczenia, takie jak pyly, oleje, bitumy, chemikalia czy inne szkodliwe dla srodowiska
substancje.

Zbiorniki materialdow napgdowych, olejow, bitumoéw, chemikalidow i innych szkodliwych dla $rodowiska
substancji powinny by¢ wykonane i obstugiwane w sposdéb gwarantujacy nieprzedostawanie si¢ materialdéw do
otoczenia.

Maszyny 1 sprzet mechaniczny nie moga porusza¢ si¢ w obrgbie granic zbiornikéw i ciekdw wodnych z
wyjatkiem przypadkéw gdy uzyskano na to zgode wladz, a ruch ten odbywa si¢ w celu przeprowadzenia robot,
okreslonych w kontrakcie.



(3). Ochrona powietrza.

Stezenie pylow i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery w sasiedztwie wytworni materiatow drogowych
( kruszyw, mieszanek itp.) nie moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych przez odpowiednie przepisy.
Wytwoérnie materialdéw drogowych powinny by¢é wyposazone w systemy odpylania, gwarantujace obnizenie
emisji pytow do poziomu mniejszego od dopuszczalnego.

Wykonawca ma obowigzek sprawdzenia stezenia pyldéw i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery w
sasiedztwie wytworni mieszanek mineralno-bitumicznych i w razie potrzeby, wytworni innych materiatow.
Raporty z kontroli zanieczyszczen atmosfery powinny by¢ prowadzone na biezaco i udostgpniane odpowiednim
wladzom.

Jesli roboty beda prowadzone metoda mieszania materiatow na drodze z uzyciem materiatdow pylacych, takich
jak popioly lotne, wapno cement itp. to stosowany sprzet i technologia powinny ograniczy¢ zapylenie. Roboty
takie moga by¢ prowadzone na terenach zabudowanych za zgoda organéw administracji terenowe;.

(4). Ochrona przed hatasem.

Jezeli roboty prowadzone beda na terenach zabudowanych to Zamawiajacy powinien okres$li¢c w dokumentacji
projektowej lub ST i uzgodni¢ z odpowiednimi organami administracji samorzadowej, technologig i czas robat,
ograniczajace w miar¢ mozliwosci poziom hatasu i jego ucigzliwo$¢ dla mieszkancéw. Wykonawca nie
powinien stosowac innej technologii robot o wiekszym poziomie hatasu, niz okre$lona przez Zamawiajacego
pod rygorem wstrzymania robot.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca powinien przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca powinien utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem 0so6b trzecich.

Maszyny i urzadzenia napedzane silnikami spalinowymi i parowymi powinny by¢ wyposazone w urzadzenia
zabezpieczajace przed rozprzestrzenianiem sig iskier.

Jesli przy realizacji robdt konieczne jest spalanie korzeni, pni lub innych materiatéow, to przed rozpoczgciem
spalania Wykonawca powinien powiadomi¢ odpowiednie wiadze i/lub stuzby. Lokalizacja i sposob spalania
powinny by¢ takie, aby nie dopusci¢ do jakichkolwiek uszkodzen sasiadujacych obiektow, drzew i krzewow.
Zarowno lokalizacja jak i sposob spalania powinny by¢é uzgodnione przez Wykonawce z odpowiednimi
wladzami. Przy operacji spalania, w razie potrzeby Wykonawca powinien zorganizowaé patrole
przeciwpozarowe. Spalanie powinno by¢ przerwane na polecenie odpowiednich wtadz. W razie przerwania lub
zakonczenia spalania ogniska powinny by¢ wygaszone.

Wykonawca pod kierunkiem odpowiednich wiadz i/lub shuzb albo samodzielnie, powinien na wilasny koszt
wygasi¢ pozar na terenie budowy lub jej sasiedztwie, wywotany bezposrednio lub posrednio, jako rezultat
realizacji robot. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do uzycia.

Jesli jakiekolwiek szkodliwe sktadniki mogltyby przedosta¢ si¢ z wbudowanych materiatow do wod
powierzchniowych i/lub gruntowych albo do powietrza to materiaty takie nie moga by¢ stosowane.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie budowle i elementy budowli wykonane z takich materialdow powinny by¢ rozebrane i wykonane
ponownie z wlasciwych materiatow.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot powinny mie¢ S$wiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddzialtywania tych materialdbw na
srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robodt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos¢ znika
( np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie
tych materialow od wlasciwych organdw administracji panstwowe;.

Jesli Wykonawca uzyt materialdow szkodliwych dla otoczenia wedlug warunkow szczegdtowych kontraktu i
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zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje
tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci publicznej i
prywatnej.

Jesli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych dziatan za strony
Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swdj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona wiasnoé¢. Stan naprawionej wlasnos$ci powinien by¢ nie gorszy niz
przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzen uzbrojenia terenu, przewodow,
rurociggdéw kabli teletechnicznych itp., ktorych potozenie bylo wskazane przez Zamawiajacego lub ich
wiascicieli.

Wykonawca na podstawie informacji podanej przez Zamawiajacego, dotyczacej istniejacych urzadzen
uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczeciem robot zasiggnaé od ich wilascicieli danych odnosnie doktadnego
polozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerw¢ czasowg dla wszelkiego rodzaju
robot, ktore maja by¢é wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i
powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych nie wskazanych w informacji dostarczonej
Wykonawcy przez Zamawiajacego i powstanie bez winy lub zaniedbania Wykonawcy zostang usuni¢te na koszt
Zamawiajacego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy obcigza Wykonawcg.

1.5.9. Ograniczenia obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca powinien dostosowac si¢ do obowiazujacych ograniczen obcigzen osi pojazdow podczas transportu
Mmaterialow 1 sprzetu na drogach publicznych, poza granicami placu budowy, okreslonym w dokumentach
kontraktowych.

Specjalne zezwolenie na uzycie pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile zostang uzyskane przez
Wykonawce od odpowiednich wiadz, nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drog,
ktére mogg by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywac tych pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na $wiezo wykonanych
fragmentach budowy w obrgbie terenu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie
zobowigzany do naprawy uszkodzonych elementow na wiasny koszt, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprze¢t i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymywa¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzacego roboty objete kontraktem.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych wyzej nie podlegaja odrebnej
zaplacie i sa uwzgledniane w cenie kontraktowej.

1.5.11. Utrzymanie robot.

Wykonawca powinien utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone
w taki sposob aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu
odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpoczaé
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu polecenia. W przeciwnym razie Inspektor
Nadzoru moze natychmiast zatrzymacé roboty.



1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz
przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami

i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia
robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie
informowa¢ Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i1 inne odnosne
dokumenty.

2. MATERIALY.
2.1. Zrédta uzyskiwania materiatow.

Zrédta uzyskiwania wszystkich materialéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed
rozpoczgciem robot - nie podzniej niz 2 tygodnie przed uzyciem materialtu  Wykonawca powinien dostarczy¢
Inspektorowi Nadzoru wymagane wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow.
Zatwierdzenie zrodta materialdw nie oznacza, ze wszystkie materialy z tego zrodla beda przez Inspektora
Nadzoru dopuszczone do wbudowania.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania SST w czasie postgpu robot.

2.2. Wariantowe dostarczanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru o swoim wyborze co najmniej
2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dluzszym jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatlu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

2.3. Materialy miejscowe.
2.3.1. Zrodta materiatéw miejscowych.

Wykonawca nie moze eksploatowac zrodta materiatdw miejscowych do czasu, gdy plan eksploatacji zrodta
zostanie zatwierdzony przez odpowiednie urzedy i zaaprobowany przez Inspektora nadzoru. Nie dotyczy to
istniejacych zrodet materiatdw miejscowych, poprzednio eksploatowanych przemystowo na podstawie wczesniej
wydanych decyzji odpowiednich urzedow.

Zaaprobowanie zrodta wybranego przez Wykonawce jest uwarunkowane dostarczeniem Inspektorowi Nadzoru
przez Wykonawceg wiarygodnej dokumentacji, zawierajacej raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz, o
ile istnieja, danych z eksploatacji zrodla w przesziosci, ktore wykaza, ze materiat o odpowiedniej jakosci jest
dostepny w danym zroédle w wymaganej iloSci.

Lokalizacja zrodetl materialdéw miejscowych wskazanych przez Zamawiajgcego powinna by¢ przedstawiona na
rysunkach i opisana w dokumentach przetargowych. Generalnie materiaty z tych zrodet beda akceptowane, z
tym ze Wykonawca bedzie odpowiedzialny za okre$lenia ilosci i typow sprzetu oraz technologii robot
gwarantujgcych wyprodukowanie materiatow odpowiadajacych wymaganiom okreslonym w SST.

Bioragc pod uwage fakt, ze na podstawie probek wybranych ze zrddla nie mozna dokladnie okresli¢ granic
zalegania materialow, i ze moga wystapi¢ normalne wahania ich cech, Inzynier moze odrzuci¢ cz¢s$¢ zrodta jako
nie nadajace si¢ do eksploatacji.

2.3.2. Zasady eksploatacji zrodet materialow miejscowych.

Kopalnie zwiru i piasku, kamieniotomy i inne wyrobiska kruszyw powinny by¢ tak utrzymane, zarowno w
czasie eksploatacji jak i jej zakonczeniu aby nie zanieczyszczaty ciekéw i innych zbiornikow wodnych.

Moze to wymagaé podzialu eksploatowanego terenu rowami 1 innymi przegrodami, oczyszczenia
zanieczyszczonych wod przez filtracje, wbudowania osadnikow, ktére zredukujg zawarto$¢ pytow w
odprowadzanych wodach do poziomu nie wigkszego od wystepujacego w tych wodach, do ktorych odprowadza
si¢ wody ze zrdodta kruszyw.

Materiaty odpadowe ze zrdédta kruszyw powinny by¢ sktadowane w taki sposéb, aby chroni¢ cieki i zbiorniki
wodne przed zanieczyszczeniem pytami. Wody uzywane do ptukania kruszywa powinny by¢ oczyszczone przez
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filtracj¢ 1 osadniki w celu zminimalizowania zawarto$ci pytow do poziomu nie wigkszego niz wystgpujacy w
wodach do ktérych odprowadza si¢ wody ze zrodet kruszyw.

O ile w dokumentach kontraktowych nie przewidziano inaczej, zrdédla materialow i obszary skladowania
odpaddw z eksploatacji tych zrodet powinny by¢ tak zlokalizowane, aby nie byly widoczne z przylegltych drog
publicznych.

Wykonawca powinien dokonaé rekultywacji zrodet materiatow przy czym naklad powinien by¢ zdjety,
sktadowany w haldach i uzyty do rekultywacji. Po zakonczeniu eksploatacji zrodla materialy odpadowe
powinny by¢ z powrotem przemieszczone do wyrobiska. Skarpy powinny by¢ ztagodzone w stopniu w stopniu
jak najbardziej zblizonym do uksztattowania terenu. Naktad powinien by¢ rownomiernie roztozony.

Obszar wyrobiska powinien by¢ nastgpnie pokryty roslinnoscia.

Eksploatacja zrodet kruszyw powinna by¢ zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obwieszczonymi na
danym obszarze.

2.4. Inspekcja wytworni materiatow.

Wytwornie materiatow budowlanych moga byé okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymogami. Probki moga by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawag akceptacji partii materialéw pod wzgledem
jakosci.

W przypadku gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni powinny byé zachowane
nastepujace warunki:

a). Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatdéw w
czasie przeprowadzania inspekcji,

b). Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep w dowolnym czasie do tych czeSci wytworni gdzie odbywa si¢
produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2.5. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez wykonawcg wywiezione z placu budowy, badz
zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatow do innych robét, niz te dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych materialéw zostanie
przewarto$ciowany przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i skladowania zapewniajace
zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robot oraz zgodno$¢ z wymaganiami poszczegélnych SST.
Odpowiedzialno$¢ za wady materialow powstate w czasie przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca.
Inzynier moze zezwoli¢ na inny sposob przechowywania i sktadowania materiatdéw niz podany w SST lecz nie
zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialno$ci za ewentualne powstale z tego tytutu straty. Sktadowanie powinno
by¢ prowadzone w spos6b umozliwiajacy inspekcje materiatow.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialdéw powinny by¢ po zakonczeniu robot doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na wlasciwosci wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzglgdem typoéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzg¢tu powinna gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniami Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien rowniez
dysponowa¢ sprawnym sprzgtem rezerwowym, umozliwiajagcym prowadzenie robot w przypadku awarii sprzgtu
podstawowego.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim wyborze co najmniej 2 tygodnie
przed uzyciem sprze¢tu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
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jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkoéw kontraktu, zostana
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na wlasciwo$ci wykonywanych robot i przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportowych powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym kontraktem.
Wykonawca powinien dysponowaé sprawnymi rezerwowymi $rodkami transportowymi, umozliwiajacymi
prowadzenie robot w przypadku awarii podstawowych srodkow transportowych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu, na polecenie Inspektora nadzoru powinny by¢ usunigte z
placu budowy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami kontraktu, oraz za jakosc¢
zastosowanych materialéw 1 wykonanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows, wymaganiami ST,
PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementdéw robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi
na pi$mie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot
zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawcg na wlasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

5.2. Wspolpraca Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.

Inspektor Nadzoru bedzie podejmowal decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakos$cig robot, oceng
jako$ci materiatdw 1 postgpem robot, a ponadto we wszystkich sprawach, zwigzanych z interpretacja
dokumentacji projektowej i ST oraz dotyczacych akceptacji 1 wypelniania warunkéw kontraktu przez
Wykonawcg.

Inspektor Nadzoru bedzie podejmowat decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w ST,

a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatlow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wlaczajac przygotowanie i produkcje materiatdw
Inzynier powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie
spelniaja wymagan jako$ciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i w ST. Z odrzuconymi
materiatami nalezy postgpowac jak w pkt.2.5.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi
Wykonawca.

5.3. Wady robot spowodowane przez poprzednich wykonawcow.

Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST, a zaistniata
wadliwos$¢ tych robot spowodowana zostata robotami wykonanymi wczesniej przez innych wykonawcow, to
Inspektor Nadzoru zleci taki sposdb postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowac¢ ich
wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez Inspektora nadzoru na koszt Zamawiajacego.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ).

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru Programu
Zapewnienia Jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robét, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
a). czes$¢ ogblng opisujaca:
- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- bhp,
- wykaz zespotodw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonywania poszczegdlnych elementdéw robot,
- system (sposob i procedure) prowadzonej kontroli i sterowania jakos$ciag wykonywanych robot,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ przeprowadzenie badan),
- Sposdb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych zapis pomiar6w nastawienia
mechanizmow sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi Nadzoru.;

b). cze$¢ szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznym i oraz
wyposazeniem w mechanizmy. do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaj i ilo$¢ $rodkéw transportowych oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposdb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢ pobieranych probek,
legalizacje i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementdéw robot,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci robot.

Celem kontroli robdt powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiagna¢ zalozong
jakos$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robét i jakos¢ materiatow. Wykonawca
powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i
wszystkie niezbedne do pobierania probek i badan materialéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

6.3. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, moze
ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez
Wykonawcg.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materialu i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru moze
poleci¢ Wykonawcy lub zleci¢ niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych
badan albo moze opiera¢ si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materialow i robot z
dokumentacja projektowa i ST. W takim przypadku calkowite koszty powtornych Iub dodatkowych badan i
pobierania probek poniesione zostana przez Wykonawceg.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
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terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Atesty jakosci materiatow i urzadzen.

Przed wykonaniem badan jako$ci materialow przez Wykonawce, Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodnos$¢ z warunkami podanymi w SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do rob6t powinna
posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce
Inzynierowi na jego zyczenie.

Urzadzenia laboratoryjne i sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytworniach lub maszynach powinny
posiada¢ wazng legalizacj¢ wydang przez upowaznione instytucje.

Inzynier zdyskwalifikuje i nie dopusci do uzycia jakichkolwiek urzadzen laboratoryjnych, wytwoérni lub maszyn,
ktére nie maja waznych wymaganych legalizacji.

Materiaty posiadajace atesty a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli
zostanie stwierdzona niezgodnos$¢ ich wlasciwosci z ST to takie materiaty i lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.6. Dokumenty budowy.
(1). Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i powinny dotyczy¢ przebiegu robot , stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny by¢ czytelne, dokonane
trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone data i podpisem kierownika budowy i Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisa¢ w szczegblnosci :
- date przekazania Wykonawcy placu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,
- przebiegu robot , trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania robdt , z podaniem powodu,
- zgloszenia 1 daty odbiorow roboét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czgsciowych i
ostatecznych odbiorow robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;,
- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych ( pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem kto je przeprowadzal,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy powinny by¢ przedlozone
Inzynierowi do ustosunkowania sig.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.
Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.
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(2). Ksigga obmiaru.

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
Obmiary wykonanych robét przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w wycenionym $lepym
kosztorysie 1 wpisuje do ksiggi obmiaru.

(3). Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw, orzeczenia o jakosci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci.

Dokumenty te stanowig zalaczniki do odbioru robdt. Winny byé udostepnione na kazde zyczenie
Zamawiajgcego.

(4). Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt (1) - (3) nastepujace dokumenty:
a). pozwolenie/zgloszenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b). protokoty przekazania placu budowy,

). umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,

d). protokoty odbioru robét,

e). protokoty z narad i ustalen,

f). korespondencje¢ na budowie.

(5). Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym .
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowaé jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Obmiar robo6t powinien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i
ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i ST.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych rob6t i terminie obmiaru co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Obmiar odbywa si¢ w obecno$ci Inspektora Nadzoru i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru powinny by¢
wpisane do ksiggi obmiarow.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie ( opuszczenie ) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie

lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot.

Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pi$mie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawecy lub w innym czasie okreslonym przez Wykonawcg i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow.

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslono inaczej, wszystkie pomiary dlugosci,
stuzace do obliczen pola powierzchni robot, beda wykonywane w poziomie.

Wszystkie elementy robot okreslone w metrach, takie jak dreny, przepusty rurowe, ogrodzenia, b¢da mierzone
rownolegle do podstawy fundamentu.

Do obliczen objgtosci i robot ziemnych nalezy stosowaé metode przekrojow poprzecznych lub inng
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Pojazdy uzywane do przewozenia materiatow , ktérych obmiar nastgpuje na podstawie masy na pojezdzie
powinny by¢ wazone co najmniej raz dziennie , w czasie wskazanym przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposéb czytelny , umozliwiajacy jego identyfikacje.

Materiaty , ktorych obmiar nast¢puje na podstawie objetosci na pojezdzie powinny byé przewozone pojazdami
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Pojazdy przeznaczone do tego celu moga by¢ dowolnego typu i
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wielkosci pod warunkiem , ze skrzynia pojazdu ma taki ksztalt, ze jej pojemno$¢ mozna tatwo i doktadnie
okresli¢ .

Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposéb czytelny , umozliwiajacy jego identyfikacje. Objetose
materialu przewozonego jednym pojazdem powinna by¢ przed rozpoczgciem robot uzgodniona przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru na pismie , dla kazdego typu uzywanych pojazdow. Obmiar objetosci nastgpi
w punkcie dostawy.

Objetos¢ materiatu na pojezdzie, stanowigca nadmiar w stosunku do uzgodnionej przez Wykonawce i Inspektora
Nadzoru, nie podlega zaptacie.

Pojazdy przewozace mniejsza obj¢tos¢ od uzgodnionej moga by¢ odrzucone przez Inspektora Nadzoru, albo
zaakceptowane przy zmniejszonej objetosci okreslonej przez Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru ma prawo sprawdzaé¢ losowo stopien zatadowania pojazdow . Jezeli przy losowej kontroli
stwierdzi on , Zze obj¢to$¢ materialu przewozona danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej , to calosé
materiatow przewiezionych przez ten pojazd od czasu poprzedniej kontroli zostanie zredukowana w stopniu
okreslonym przez stosunek objgtosci obmierzonej do uzgodnione; .

Jezeli zostalo to uzgodnione na pi$mie przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru a , materiat rozliczany na
podstawie objetosci moze by¢ wazony i przeliczany na odpowiednia liczbe jednostek objetosci z zastosowaniem
gestosci 1 objetosci materiatu. Ustalenia o takiej metodzie obmiaru oraz warto$¢ gestosci objetosciowej
stosowana w przeliczeniach , powinny by¢ uzgodnione przed rozpoczeciem robot. Wykonawcy nie przystuguje
prawo do korekt objetosci lub gestosci objetosciowej materiatu, jezeli rzeczywista gesto$¢ objetosciowa
dostarczonego materiatu wykazywata wahania i byla mniejsza w stosunku do wartosci uzgodnionej na pismie
przed rozpoczeciem robot.

Ilo$¢ lepiszczy bitumicznych moze by¢ okre§lona w megagramach. Objetosé lepiszczy bedzie mierzona w
temperaturze 25 stopni stosujac wspotczynniki przeliczeniowe zaakceptowane przez Inzyniera.

W przypadku elementdow standaryzowanych takich jak profile walcowe , drut, rury , elementy w rolkach i
belach, siatka ogrodzeniowa , dla ktérych w atesScie producenta podano ich wymiary lub mase, dane te moga
stanowi¢ podstawe obmiaru.

Wymiary lub masa tych elementéw moga by¢ losowo sprawdzane na budowie , a ich akceptacja nastapi na
podstawie tolerancji i okreslonych przez producenta , o ile takich tolerancji nie okreslono w SST.

Cement i wapno beda mierzone w megagramach.

Drewno bedzie mierzone w metrach szeSciennych , przy uwzglednieniu ilosci wbudowanej w konstrukcje.

7.3. Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru robot powinny by¢ zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujacych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ przez Wykonawce utrzymywane w dobrym

stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia.

Jezeli stosowana metoda obmiaru wymaga wazenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi w ilosci i w
miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Wagi powinny posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.
Wykonawca moze uzywaé publicznych urzadzen wagowych pod warunkiem , ze byly one atestowane i
posiadaja wazne $wiadectwa legalizacji. Doktadno$¢ stosowanych wag powinna wynosi¢ 0,5 % uzywanego
zakresu. Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zanizong mase, to zostanie ona uregulowana i
powtornie zalegalizowana.

Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zawyzong mase, to zostanie ona

uregulowana i powtornie zalegalizowana, a masa wszystkich materiatow wazonych z zastosowaniem takiej wagi
od czasu ostatniej zaakceptowane]j kontroli zredukowana o stwierdzony blad , pomniejszony o dopuszczalng
tolerancje rowna 0,5%.

7.5. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed czg¢$ciowym lub ostatecznym odbiorem roboét,

a takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupelnione odpowiednimi szkicami
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umieszczonymi w Ksiedze Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego
zatacznika do Ksiggi Obmiaru, ktoérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. OBMIAR ROBOT.
8.1. Rodzaje odbiorow robot.

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru , dokonywanym
przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu ,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu .

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i1 jako$ci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru . Odbiér powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie nie pdzniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Jako$¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow

zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen , Inspektor
Nadzoru ustala zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt.

W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen.

Przy ocenie odchylef i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inspektor
Nadzoru uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w ST dotyczacych danej czgsci robot.

8.3. Odbidr czgsciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanych czgéci robot wraz z ustaleniem naleznego
wynagrodzenia. Odbioru cze¢$ciowego robdt dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny robot.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilo$ci , jakos$ci
i wartosci.

Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego powinna by¢ stwierdzona przez
kierownika robot wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Odbiodr ostateczny robot powinien nastgpi¢c w terminie ustalonym w warunkach kontraktu , liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i kompletnosci oraz prawidtowosci operatu kolaudacyjnego.
Odbioru ostatecznego robot dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego przy udziale Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy . Komisja dokonujaca odbioru robdt dokonuje ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéow wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
dokumentacja projektowa i ST. W toku odbioru ostatecznego robdt komisja powinna si¢ zapoznac z realizacja
ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu , zwlaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupehiajacych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych , komisja przerywa swoje czynnos$ci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego .

W przypadku stwierdzenia przez komisje , ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegodlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu , komisja dokonuje potracen ,
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oceniajgc pomniejszong wartosc

wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

We wszystkich sprawach nie obj¢tych SST beda obowigzywaty przepisy "Instrukcji DP-T 14 o dokonywaniu
odbioréw robot drogowych na drogach zamiejskich krajowych i wojewodzkich z dnia 14 lipca 1989 r. wraz z
poézniejszymi zmianami i uzupelnieniami.

8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego robot.

Podstawowym dokumentem do wykonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego .
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami ,
- umowe na wykonanie rob6t wraz z ewentualnymi aneksami,
- szczegotowe specyfikacje techniczne ,
- uwagi i zalecenia Inzyniera , zwlaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,
- recepty i ustalenia technologiczne ,
- dzienniki budowy ,
- ksiggi obmiaru,
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ ,
- atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow,
- $wiadectwa dopuszczenia lub aprobaty techniczne wbudowanych materiatow,
- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikdéw badan i
pomiarow zalgczonych do dokumentéw odbioru , a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,
- sprawozdanie techniczne,
- ostateczne rozliczenie robot,
- dokumenty kontraktowe ( oferta, kosztorys ofertowy, instrukcja dla oferentow, ogoélne
1 szczegdtowe warunki umowy ),
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego .

W dzienniku budowy powinien by¢ wpis Inspektora Nadzoru o zakonczeniu robot i stwierdzenie kompletnoscei i
prawidlowosci przygotowania operatu kolaudacyjnego.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac :

- zakres i lokalizacj¢ wykonywanych robét ,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego ,

- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot ,

- date rozpoczgcia i zakonczenia robot.

W przypadku gdy wg komisji , roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sa gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznacza ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace powinny by¢ zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznacza komisja.

8.6. Odbior pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym .

Odbidr pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem zasad
odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI .
9.1. Ustalenia ogodlne.

Podstawg platnosci jest stawka jednostkowa , skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji $lepego kosztorysu.

Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynnosci i badania sktadajace
si¢ na jej wykonanie , okre$lone w pkt 9 ST dla tej roboty i w Dokumentacji Projektowej.

Stawka jednostkowa powinna obejmowac :

- robocizng bezposrednia,
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- warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu ,

- warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z kosztami jednorazowymi ( sprowadzenie sprzgtu na
plac budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie w sktad, ktorych wchodza: place personelu i kKierownictwa budowy,
pracownikow nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza
budowy ( w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp. ),
koszty dotyczgce oznakowania robdt, wydatki dotyczace bhp , ustugi obce na rzecz budowy,
oplaty za dzierzawe placow i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonywanych robot,
ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy ,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do stawek jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie ofertowym
jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaplaty za wykonanie robot objetych ta pozycja
kosztorysowa za wyjatkiem przypadkéw oméwionych w warunkach kontraktu .

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Ustawa o zamédwieniach publicznych z dnia 10.06.1994 r.

2. Instrukcja DP-T 14 o dokonywaniu odbioréw robot drogowych i mostowych
realizowanych na drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich GDDP 1989 r.
( z p6Zniejszymi zmianami).

3. Ogolne i Szczegdtowe Warunki Kontraktu.
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D.02.01.01. WYKOPY W GRUNCIE KAT. I-1Il.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopéw w gruncie niespoistym kat | — 111,
W zwigzku z remontem mostu przez rzek¢ Sona w miejscowosci Wotka Szczawinska w ciagu drogi powiatowej
nr 3044W Nowe Miasto - Kateczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wykonywaniu rob6t ziemnych i obejmuja:

- wykonanie wykopow na dojazdach do mostu, na dtugosci po 5,00 m i na gleboko$é 25 cm pod wykonanie
podbudowy.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami
i SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.0. "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Nie wystepuja.

3. SPRZET.

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzgtu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne” pkt.3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robdt zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Roboty ziemne nalezy wykonywac¢ r¢cznie lub przy uzyciu sprzetu wg uznania Wykonawcy po akceptacji
Inzyniera.

Przyktadowo moze by¢ stosowany nastgpujacy sprzet:

- koparko-tadowarki,

- samochody samowytadowcze.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogolne transportu.

Ogoblne warunki transportu podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Urobek z wykopu zostanie wywieziony w miejsce utylizacji..

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.
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Ogolne warunki wykonania rob6t podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 5.

Metoda wykonania robdt ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci robét, glebokosci wykopu,
uksztaltowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprze¢tu mechanicznego. Wykopy powinny by¢
wykonywane w takim okresie, zeby mozna po ich zakonczeniu mozna bylo przystapi¢ natychmiast do
wykonywania przewidzianych w nich robo6t i szybko zlikwidowaé wykopy przez ich zasypanie.

Przy wykonywaniu wykopéw na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo obszaru
przylegtego do wykopu.

Przed przystapieniem do wykonywania robdt ziemnych Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnos¢
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie technicznym. Wszelkie odstgpstwa w tym zakresie od
dokumentacji powinny by¢ zarejestrowane w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inzyniera. Obmiaru robot
nalezy dokonywac z uwzglednieniem zapiséw w dzienniku budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2. Kontrola prawidtowos$ci wykonywania robot ziemnych.

W czasie wykonywania robot Wykonawca zobowigzany jest do kontroli jakosci wykonywanych robot.
Inzynier dokona wizualnej oceny prawidtowosci wykonania robot i ich jakosci.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi wykonywania robot sa:

- 1 m® wykonania wykopéw mechanicznie lub recznie z utylizacjg urobku.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Obmiaru ilosciowego usunigtego gruntu dokonuje sie w m® w stanie rodzimym.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 8.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robodt zanikajacych, ktory jest dokonywany

na podstawie wynikow pomiardow i oceny wizualnej. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres
rob6t poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na wiasny koszt w ustalonym terminie.

9. PLATNOSC.

Ogolne zasady ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 9.
Ptatno$¢ si¢ za jednostki obmiarowe robdt nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem, z oceng jakosci robot
i na podstawie wynikéw pomiardw.

Cena jednostkowa za wykonanie 1 m3 wykopow obejmuje:

- sprowadzenie niezbednego sprzetu i srodkow transportowych,

- wykonanie wykopow z odwozem urobku do utylizacji,

- wykonanie badan podtoza gruntowego po wykonaniu wykopow,
- niezbedne zabezpieczenia bhp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-02481 Geotechnika. Terminologia, symbole literowe i jednostki miar.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.

PN-B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

BN-8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia.

PN-B-10736 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodow wodociagowych i kanalizacyjnych.
Warunki techniczne wykonania.
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9. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i badania

10. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia
11. Wykonanie i odbiér robot ziemnych dla drog szybkiego ruchu, IBDiM Warszawa 1978 r.

12. Instrukcja badan podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP, Warszawa 1998 r.
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D.04.03.01. OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
NAWIERZCHNI.

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni, w zwigzku z remontem mostu przez rzek¢ Sona w
miejscowosci Wotka Szczawinska w ciggu drogi powiatowej nr 3044W Nowe Miasto - Katgczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych ~ w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robo6t zwiazanych z przygotowaniem podtoza do
utozenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni bitumicznej i obejmujg swoim zakresem oczyszczenie

i skropienie emulsja szybkorozpadowa:

- wilosei 0,7 kg/m2 podbudowy z kruszywa tamanego,

- wilosci 0,3 kg/m2 warstwy wigzacej asfaltowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi polskimi normami
i STWIORB D-M.00.00.00."Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt. 1.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow.

Warunki ogélne stosowania materiatdw podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogoélne", pkt. 2.
Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng lub oceng wydang przez IBDiM lub
europejska aprobatg techniczng.

2.2. Stosowane materialy.

Do skropienia poszczegdlnych warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy uzywac asfaltowej emulsji
kationowej szybkorozpadowej. Wiasciwosci emulsji powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
BN-71/6771-02. Emulsje nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczen.

Czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesigcy od daty jej produkcji a temperatura

przechowywania nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

3. SPRZET.

3.1. Ogoblne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt. 3.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot zostana
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.
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3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni.

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:
- szczotki mechaniczne,

- sprezarki,

- zbiorniki z wodg,

- szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni.

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarek. Skrapiarka powinna byé wyposazona w
urzadzenia kontrolno-pomiarowe pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych parametrow:

- temperatury rozktadanej emulsji,

- ci$nienia emulsji w kolektorze,

- obrotow pompy dozujacej emulsje,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- wysokosci 1 dlugosci kolektora do rozktadania emulsji,

- iloéci emulsji.

Zbiornik skrapiarki na emulsj¢ powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie statej
temperatury emulsji.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zalezno$ci pomiedzy
wydatkiem emulsji a nastgpujagcymi parametrami:

- ci$nieniem emulsji,

- obrotami pompy,

- predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperatur¢ emulsji.

4. TRANSPORT.
Ogoblne warunki transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt 4.

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub
innych pojemnikow stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielagcymi je na komory o pojemnosci max. 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje
umozliwiajace przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie
powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogoblne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogo6lne", pkt. 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni.

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem.

W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywac szczotek rgcznych lub, na terenach niezabudowanych,
sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzyta woda to skropienie moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.
Skropienie warstwy moze rozpoczac si¢ po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg przy uzyciu skrapiarki a w miejscach trudno dostepnych
recznie ( za pomocg weza z dyszg rozpryskowg ).

0
Temperatura emulsji powinna miescic si¢ w granicach 20 - 40 . Zabrania si¢ podgrzewania emulsji do

. (o]
temperatury powyzej 90 .
Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilo$¢ rozktadanej emulsji powinna by¢ réwna ilosci zatozonej z
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tolerancja +- 10 %.

Na wszystkich powierzchniach gdzie roztozono nadmierng ilo$¢ emulsji Wykonawca powinien roztozy¢
warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usuna¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

W przypadku skropienia emulsj¢ §redniorozpadowa podbudowy kruszywowej, ulozenie nastgpnej warstwy moze
odby¢ si¢ dopiero po 24 h, natomiast w przypadku skropienia emulsja szybkorozpadowa bitumicznej warstwy
ulozenie nastepnej warstwy powinno nastapi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody lecz nie weze$niej jak
po 2 h. Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skrapiang warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac
tylko niezbgdny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogélne", pkt. 6.

Przed przystapieniem do rob6t wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej ilosci emulsji w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.2. Badania i kontrola w czasie robot.

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta, a wykonawca powinien kontrolowac¢ jej lepkos¢ dla
kazdej dostawy w oparciu o norm¢ PN-77/C-04014.

Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrolg ilosci
rozktadanej emulsji w/g metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalania. Oznaczenie ilo$ci
rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogélne", pkt.7.
Jednostka obmiarowg jest 1 m2 oczyszczonej i skropionej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni..
8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt.8.

Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robdt zanikajacych

i ulegajacych zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.
Do odbioru wykonawca przedstawi wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materialow i robot.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikoéw badan wykonawcy z biezacej kontroli jako$ci
materialdw i rob6t oraz ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robdt poprawkowych.
Roboty poprawkowe wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. PLATNOSC.

Platnos¢ za 1 m2 oczyszczonego i skropionego podtoza odebranego przez Inzyniera Nadzoru.
Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

- sprowadzenie niezbednego sprzetu,

- oczyszczenie i skropienie powierzchni

- 0czyszczenie miejsca pracy,

- wykonanie robot towarzyszacych wynikajacych z warunkow realizacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Brak.
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D.04.05.01. PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie, W zwigzku z remontem mostu przez rzeke
Sona w miejscowosci Wotka Szczawinska w ciggu drogi powiatowej nr 3044W Nowe Miasto - Kaleczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
podbudowy z kruszywa tamanego 0/31,5 mm, stabilizowanego mechanicznie, warstwa o 25 cm na dojazdach do
mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Stabilizacja mechaniczna — proces technologiczny polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu kruszywa o
wlasciwie dobranym uziarnieniu, przy wilgotnosci optymalne;.

Pozostate okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi polskimi normami
i STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczgce robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektows,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Warunki ogolne stosowania materialow.

Warunki og6lne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-M.00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne”, pkt 2.

Nalezy stosowac materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng lub oceng wydang przez IBDiM lub
europejska aprobatg techniczng.

2.2. Rodzaje materiatow.

Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie, wg PN-S-06102, powinna by¢ wykonana z
kruszywa tamanego, uzyskanego w wyniku przekruszenia surowca skalnego. Kruszywo powinno by¢
jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow.
2.3.1.  Uziarnienie kruszywa.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona w PN-EN933-1, powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-S-06102, dla kruszywa o uziarnieniu 0/31,5.

Krzywa uziarnienia powinna by¢ ciagta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze
przekraczaé 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.
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2.3.2.  Wiasciwosci kruszywa.

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania podane nize;j.
Wymagania Badania wedtug

- zawartos$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, % 9 m/m ) - 2-10 PN-B-06714-15
- zawarto$¢ nadziarna, % ( m/m ), nie wigcej niz - 5 PN-B-06714-15
- zawartos$¢ ziarn nieforemnych, % ( m/m ), nie wigcej niz - 35 PN-B-06714-16
- zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych, % ( m/m ), nie wigcej niz - 1 PN-B-06714-26
- wskaznik piaskowy po pig¢ciokrotnym zageszczeniu metoda I lub 11
wg PN-B-04481, % - 30-70 BN-64/8931-01
- §cieralno$¢ w bebnie Los Angeles:
Scieralno$¢ catkowita po petnej liczbie obrotow, nie wiecej niz— 35 PN-B-06714-42
Scieralno$¢ czeSciowa po 1/5 petnej liczby obrotoéw, nie wigeej niz - 30 PN-B-06714-42
- nasigkliwo$¢, % ( m/m ), nie wigcej niz - 3 PN-B-06714-18
- mrozoodpornos$¢, ubytek masy po 25 cyklach zamrazania, % ( m/m ),
nie wigcej niz - 5 PN-B-06714-19
- zawarto$¢ zwiazkow siarki w przeliczeniu na SOs, % (m/m ),
nie wigcej niz - 1 PN-B-06714-28
2.4. Woda.

Do zraszania kruszywa nalezy stosowaé¢ wod¢ w ilosci zapewniajgcej wlasciwe zageszczenie kruszywa
wg PN-88/B-32250.

2.5. Zrodha poboru materiatow.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ ze Zrodet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inspektora nadzoru. Przed rozpoczgciem robot, Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan
laboratoryjnych tacznie z projektowana krzywa uziarnienia i reprezentatywne probki materiatow.

3. SPRZET.

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania podbudowy.

Do wykonania podbudowy z kruszywa tfamanego stabilizowanego mechanicznie nalezy stosowacé:

- mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazone w urzadzenia dozujace wode,

- rowniarki lub uktadarki do uktadania mieszanki,

- walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne,

- zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 4.

4.2. Transport kruszywa.

Do transportu i wytadunku mieszanki nalezy uzy¢ samochodow samowytadowczych lub ciggnikow kotowych z
przyczepami samowytadowczymi. Kruszywo w czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem,
rozsegregowaniem si¢, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Kruszywo drobne nalezy zabezpieczy¢ przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
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Ogolne wymagania wykonania rob6t podano D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogblne”, pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza.

Podloze pod warstwe podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie stanowié¢ bedzie grunt
nasypowy.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa.

Mieszanke kruszywa o $cisle okre§lonym uziarnieniu, zgodnym z projektowana krzywa uziarnienia,

i wilgotno$ci optymalnej, nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki.
Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez
mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zaggszczanie mieszanki.

W gotowym korycie, na warstwie odsaczajacej z pospotki, nalezy rozktada¢ mieszanke kruszywa

w jednej warstwie o grubosci do 15 cm po zaggszezeniu. W zwiazku z tym podbudowe nalezy wykonaé w 2-ch
warstwach, zeby lacznie uzyskaé grubos¢ 25 cm. Roztozong warstwe mieszanki nalezy doprowadzi¢ do
przewidzianego spadku poprzecznego i podluznego zgodnie z dokumentacja projektowa oraz doprowadzi¢ do
wilgotnosci optymalnej i zaggsci¢ walcami. W miejscach trudnodostepnych nalezy do zaggszczania uzy¢
zageszezarki ptytowe wibracyjne lub ubijaki. Wilgotno§¢é mieszanki w czasie zaggszczania powinna odpowiadaé
optymalnej. Material nadmiernie zawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie.
Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20 % jej wartosci, mieszanka powinna by¢
zwilzona okreslong ilo$ciag wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki jest
wyzsza od optymalnej o 10 % jej warto$ci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Wskaznik zaggszczenia mieszanki w nawierzchni nie powinien by¢ mniejszy niz I = 1,00.

5.5. Utrzymanie podbudowy.

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni, powinna by¢ utrzymywana

w dobrym stanie. Jezeli wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda nadzoru, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch, na
swoj koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot.

Przed przystapieniem do robot wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robot i przedstawi¢ wyniki inspektorowi nadzoru w celu akceptacji materiatu. Badania te powinny obejmowacé
wszystkie wlasciwosci wymienione w pkt 2 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot.

6.3.1.  Uziarnienie mieszanki.

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy pobraé¢ w
sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Nalezy wykonaé po jednym badaniu na jeden
dojazd do mostu. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane Inspektorowi Nadzoru.

6.3.2. Wilgotnos¢ mieszanki.

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wg proby Proctora, zgodnie

z PN-B-04481 ( metoda II ), z tolerancja +10%, -20%. Nalezy wykonac¢ po jednym badaniu na jeden dojazd do
mostu. Wilgotno$¢ nalezy okre$lic wg PN-B-06714-17.
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6.3.3. Zaggszczenie podbudowy.

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiagnigcia wymaganego wskaznika zageszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wg BN-77/8931-12. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania
jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02. Wykona¢ po jednym badaniu na jeden dojazd do mostu.
Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtoérnego
modutu E; do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.

Wartos¢ wtornego modutu odksztalcenia powinna by¢ > 180 MPa.

Modut odksztatcenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu obciazenia od 0,15 MPa do 0,25 MPa przy zastosowaniu
ptyty VSS o $rednicy 300 mm. Koncowe obciazenie powinno wynosi¢ 0,45 MPa.

Obliczenie wynikow wg wzoru:

Gdzie:
E — modut odksztalcenia,
Ap — rb6znica naciskow ( MPa ),
As — przyrost osiadan odpowiadajacy tej réznicy naciskow ( mm ),
D — $rednica plyty ( mm ).

6.3.4. Wiasciwosci kruszywa.

Badania kruszywa powinny obejmowac¢ oceng wszystkich wiasciwosci okreslonych w pkt. 2.3.2.
Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci Inzyniera.
Nalezy wykona¢ jedno badanie.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy.

Szeroko$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz + 10 cmi—5 cm.
Rowno$¢ podbudowy powinno si¢ bada¢ 4-metrowa tatg. Nierownos¢ nie moze przekracza¢ 10 mm.
Spadki poprzeczne podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacja z tolerancja + 0,5 %.

Roznice pomigdzy rzednymi uzyskanymi a projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 0 cmi— 1 cm.
Grubos$¢ podbudowanie moze si¢ réznic od projektowanej o wigcej niz + 10 %.

0Os$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz 5 cm.

6.5. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy.

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja odchylenia wicksze od okreslonych w pkt. 6.4. powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gltebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtorne
zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez
spulchnienie warstwy na peing grubo$¢ do polowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtdrne
zaggszczenie.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia glgbokos¢,
zgodnie z decyzja Inspektora Nadzoru, uzupetlnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach,
wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastapi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot.
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Ogolne zasady obmiaru robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowg jest 1 m2 wykonanej podbudowy z kruszywa lamanego 0 grubosci warstwy 25 cm..

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PLATNOSC.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci.

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt. 9.

Cena wykonania 1 m2 podbudowy pomocniczej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- sprowadzenie niezbednego sprz¢tu do wykonania nawierzchni,
- przygotowanie podtoza,
- zakup i przygotowanie mieszanki z kruszywa,
- wbudowanie i zageszczenie mieszanki,
- wykonanie niezbednych badan i prac pomiarowych,
- utrzymywanie podbudowy w czasie robot,
- niezbe¢dne zabezpieczenia bhp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-04481.
PN-86/B-06712.
PN-S-06102.
PN-S-96023.
BN-84/6774-02.

CoNoa~wWNE

.PN-B/11112.
. PN-B/11113.

PN-B-06714-12.
PN-B-06714-15.
PN-B-06714-16.
PN-B-06714-17.
. PN-B-06714-18.
. PN-B-06714-19.
. PN-B-06714-26.
. PN-B-06714-28.
. PN-B-06714-37.
. PN-B-06714-39.
. PN-B-06714-42.

Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

Kruszywo mineralne.

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego..
Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen obcych.
Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Oznaczanie ksztaltu ziarn.

Oznaczanie wilgotnosci.

Oznaczanie nasigkliwosci.

Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednig.
Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych.
Oznaczanie zawartos$ci siarki metodg bromowa.
Oznaczanie rozpadu krzemianowego.

Oznaczanie rozpadu zelazawego.

Oznaczanie $cieralno$ci w bebnie Los Angeles.

Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
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D.05.03.05. WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO AC16W 50/70 DLA KR3
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STWIiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego oraz jej
wbudowania podbudowe 1 w warstwe wigzaca, w zwiazku z remontem mostu przez rzeke Sona w miejscowosci
Wotka Szczawinska w ciggu drogi powiatowej nr 3044W Nowe Miasto - Kaleczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wytworzeniu mieszanki betonu asfaltowego i jej
whudowaniu w:
- warstwe wigzaca o grubosei 5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Mieszanka mineralna ( MM ) — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa ( MMA ) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu, wytworzona
na gorgco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy ( AC ) — mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

Podloze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
Kategoria ruchu ( KR ) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych ( 100
lub 115 kN ) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i
STWIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”, pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”, pkt 1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Warunki ogdlne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w STWiORB D-M.00.00.00.
»Wymagania ogdlne”, pkt 2.

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowana, aprobata techniczng lub ocena wydana przez IBDiM lub
europejska aprobata techniczna.

2.1. Rodzaje materiatow.

Rodzaje materiatdéw stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 1.

Tablica 1. Rodzaje materiatéw do mieszanki mineralno-asfaltowej.

Lp Rodzaj materiatu Wymagania wg / dokument odniesienia
KR1-2 KR3-4 KR5-6
1 | Kruszywo grube Tablica 2
2 | Kruszywo drobne lub o Tablica 3,4
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cigglym uziarnieniu D<§

3 | Wypehniacz Tablica 5

4 | Lepiszcze Tablica 6

5 | Srodek adhezyjny Zgodnie z zapisami p. 2.1.3

6 | Mieszanka mineralno- Tablica8i9 Tablica8i 10 Tablica8i 11
asfaltowa

7 | Warstwa z mieszanki Tablica 13

mineralno-asfaltowej

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyjac proporcje

kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

2.1.1. Wymagania dla kruszyw.

Tablica 2. Wymagane wilasciwos$ci kruszywa grubego do warstwy wiazacej, wyroOwnawczej i wzmacniajacej.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu

KR1 - KR2 KR3 — KR6
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: G¢85/20 G¢85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug Goo75 Gaors
kategorii:
Zawartos$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie f,
WyZsza niz:
Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN 933- Flss lub Slss Flas lub Slzs
4; kategoria nie wyzsza niz:
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i Coeklarowane Csoro
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5;
kategoria nie nizsza niz:
Odpornosé¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN- LA LAso

EN 1097-2, rozdziat 5; badania na kruszywie o wymiarze
10/14, kategoria nie wyzsza niz:

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

Deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9

Deklarowana przez producenta

Ggesto$¢ nasypowa wedhug normy PN-EN 1097-3

Deklarowana przez producenta

Mrozoodporno$¢ wedtug PN-N 1367-1 badana na F
kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie

WyZsza niz:

»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SBLa

wymagana kategoria:

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug
PN-EN 932-3

Deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1, pkt.
14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Mipc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1, p. 19.1.

Wymagana odpornos¢

Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1, p. 19.2.

Wymagana odpornos¢

Stalos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug
PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Va5

Tablica 3. Wymagane wtasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8 mm do
warstwy wiazacej, wyrOwnawczej i wzmacniajacej betonu asfaltowego.

Wiasciwos$ci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1 - KR2 KR3 — KR6
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria: Ge85 lub Ga85 Ge85
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug GtcNR Grc20
kategorii:
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Zawarto$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie fio
WyZsza niz:
Jako$¢ pytow wedhug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MBr10

nz:

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/1
wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu wedlug
PN-EN 933-6; kategoria nie nizsza niz:

EcsDekIarowana

Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

Deklarowana przez producenta

Nasigkliwo$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9

Deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1, pkt.

14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Mipc0,1

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci kruszywa famanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D<8 mm do
warstwy wiazacej, wyrOwnawczej 1 wzmacniajacej betonu asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1 - KR2 | KR3 — KR6

Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria:

Gr85 lub Ga90

Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug
kategorii:

GtcNR Grc20

Zawartos$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie
WyZsza niz:

Jako$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza
niz:

MBe10

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/1
wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu wedlug
PN-EN 933-6; kategoria nie nizsza niz:

EcsDekIarowana EcsZO

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

Deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9

Deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1, pkt.
14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Mipc0,1

Tablica 5. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy wigzacej, wyrOwnawczej i wzmacniajacej betonu

asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznos$ci od kategorii ruchu

KR1 - KR6

Uziarnienie wg PN-EN 933-10

Zgodnie z tablicg 24 PN-EN 13043

Jako$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MBe10
niz:

Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 Deklarowana przez producenta
Wolne w suchym zageszczonym wypekiaczu wedtug PN- Vg5
EN 1097-4, wymagana kategoria:

Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN 13179-1, Ares8/25
wymagana kategoria

Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WS1g
kategoria nie wyzsza niz

Zawartos¢ CaCOs w wypeliaczu wapiennym wedtug PN- CCro

EN 196-2, kategoria nie nizsza niz

Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu
mieszanym, wymagana kategoria

Ka Deklarowana

,»Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana
kategoria

Wymagana odpornos¢

Stalos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug
PN-EN 1744-1, p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:

BN Deklarowana
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2.1.2. Wymagania wobec asfaltow.

Tablica. 6. Lepiszcze do betonu asfaltowego do warstwy wiazacej.

Kategoria ruchu

KR1-2 KR3-4 KR5-6

50/70 35/50, 50/70, PMB 25/55-60, 35/50, PMB 25/55-60
wielorodzajowy 35/50 wielorodzajowy 35/50
wielorodzajowy 50/70

2.1.3. Srodek adhezyjny oraz stabilizator mastyksu.

Rodzaj i wlasciwosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt 4.1.PN-EN 13108-5.

Nalezy stosowac¢ materialy o ustalonej przydatnosci. Ustalenie przydatnosci powinno wynikac z jednego z
nastepujacych dokumentow;

- Normy Europejskiej,

- Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- specyfikacji materiatowych, opartych na potwierdzonych pozytywnych zastosowaniach w nawierzchniach
asfaltowych. Wykaz moze by¢ oparty na badaniach w potaczeniu z dowodami w praktyce.

Dopuszcza si¢ stosowanie dodatkoéw takich jak nieorganiczne i organiczne widkna, pigmenty, parafiany itd.,
ktérych nie dotycza Normy Europejskie lub Europejskie Aprobaty Techniczne.

2.2. Wymagania wobec innych materiatow.
2.2.1. Tasma bitumiczna.

Do uszczelnienia polaczen dziatek roboczych nalezy stosowac tasme bitumiczna, grubosci co najmniej 1 cm,
posiadajacg AT lub inny dokument potwierdzajacy przydatno$é stosowanej tasmy np. znakiem CE.

2.3. Dostawcy materiatow.

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwarzania MMA, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Jakos$¢ kazdej
dostawy kruszywa i wypelniacza musi by¢ potwierdzona deklaracja producenta ( znakowanie CE ).

2.4. Sktadowanie materiatow.

2.4.1. Sktadowanie kruszywa.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.4.2. Sktadowanie wypetniacza.

Wypehiacz nalezy sktadowac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4.3. Skladowanie asfaltu.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ zgodnie z zasadami podanymi w pkt 8.3 WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2010. Maksymalne temperatury sktadowania asfaltu powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi

w tablicy 7.

Tablica 7. Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym ( roboczym ).

Lepiszcze Rodzaj Najwyzsza temperatura [ °C ]
Asfalt drogowy 35/50 190
50/70 180
Polimeroasfalt PMB 25/55-60 180
drogowy
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2.4.4. Sktadowanie $rodka adhezyjnego.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, zgodnie z
zaleceniami producenta.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 3.
3.1. Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych.

Wytwornia o pracy cyklicznej, wydajnosci min. 50 t/h.

Otaczarnia nie moze zaktéca¢ warunkow ochrony $rodowiska tj. powodowac zapylenia terenu, zanieczyszczac
wod 1 wywotywac hatas powyzej dopuszczalnych norm okreslonych w Dokumentacji Projektowej. Wydajnosé
wytworni musi zapewnia¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy.

Nie dopuszcza si¢ do rgcznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywac si¢ przy uzyciu wagi
sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania r¢cznego odwazania sktadnikow.

Wytwodrnia powinna posiadaé pelne wyposazenie sktadajace si¢ z:

- dozatora wstepnego,

- zbiornikéw i kotta do lepiszcza,

- suszarki kruszywa,

- sit sortujgcych kruszywo na frakcje,

- wagi odmierzajacej sktadniki mieszanki,

- dozatora wypelniacza,

- mieszalnika sktadnikoéw mieszanki,

- urzadzenia odpylajacego,

- zasobnika na wyprodukowana mieszanke,

- kabiny sterowania automatycznego.

3.2. Uktadarka mieszanek mineralno-asfaltowych.

Maszyny te sg wiodace w procesie budowy nawierzchni.

Uktadarki powinny posiadaé:

- odpowiednig wydajnosc,

- pracowac w sposoéb ciggly z szybkoscig 2 - 6 m/min,

- posiada¢ ptyte wibracyjng nadajaca uktadanej warstwie wstgpne zageszczenie,
- urzadzenie podgrzewajace ptyte wibracyjna,

- urzadzenie sterujace poziomem uktadania,

- mozliwo$¢ zmiany szerokosci uktadania.

3.3. Walce do zaggszczania.

Do uktadania mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowa¢ nastepujace walce:

- walce gladkie stalowe statyczne lekkie i §rednie,

- walce gladkie stalowe statyczne trzywalowe $rednie,

- walce gladkie stalowe dwuwalowe wibracyjne lekkie,

- walce ogumione ci¢zkie o regulowanym ci$nieniu w oponach w granicach 0,2 - 0,8 MPa,

- walce mieszane typu K-12 z przednim wibracyjnym watem gladkim stalowym i umieszczonymi na tylnej osi
kotami pneumatycznymi bez bieznika,

- rgczne zageszczarki spalinowe.

Walce musza by¢ wyposazone w:

- system zwilzania przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania si¢ mieszanki,

- fartuchy ostonowe kot ( dotyczy walcow ogumionych ) w celu utrzymania ich temperatury,

- urzadzenie umozliwiajace regulacj¢ cisnienia w oponach w czasie watowania,

- wskazniki wibracji, czestotliwosci drgan i sity wymuszajacej ( dotyczy walcow wibracyjnych ),

- balast umozliwiajacy zmiane obcigzenia,

- urzadzenie do obcinania krawedzi nawierzchni przy walcach gtadkich.

4. TRANSPORT.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
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4.1. Transport mieszanki.

Transport mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania powinien spetnia¢ nastepujace warunki:
- do transportu mozna uzywa¢ samochodéow samowyltadowczych,

- transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do spadkdéw temperatury przewozonej mieszanki
z wytworni do miejsca wbudowania ponizej 10 % temperatury wyjsciowej,

- samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min 5 t,

- samochody powinny by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa si¢ mieszanke w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogolne zasady wykonywania robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 5.

5.1. Projektowanie i wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

W terminie co najmniej 3 tygodnie przed rozpoczgciem robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do
zatwierdzenia projekt MMA oraz wszystkie dokumenty potwierdzajace jako§¢ materialow sktadowych MMA i
reprezentatywne probki materialdow. MMA powinna by¢ tak zaprojektowana, aby spetnia¢ wymagani podane w
pkt 8.2.2. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, w zaleznosci od kategorii ruchu.

Tabela 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wiazace;.

Wiasciwosc¢ Przesiew [ % ( m/m)]
AC 11w AC 16W AC 11w AC 22W

KR1 - KR2 KR1 - KR2 KR3 — KR6 KR3 — KR6

Wymiar sita # od do od do od do od do
(mm)

31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90

11,2 90 100 65 80 70 90 - -

8 60 85 - - 55 85 45 70

2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3 8 3 8 4 10 4 10

Zawarto$¢ lepiszcza Bmina,6 Bmina.4 Bmins.4 Bmina,2

Tabela 10. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wigzacej i wyrdwnawczej, KR3-4.

dWtasciwosé Warunki Metoda i warunki badania AC 11W AC 16W
zageszczenia
wg PN-EN
13108-20
Zawarto$¢ wolnej C.1.2. PN-EN 12697-8 Vnina.0 Vmina.o
przestrzeni ubijanie Vimax7,0 Vmax7,0
2X75
uderzen
Odpornos¢ na C.1.20 PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, | WTSairo3 WTSalro3
deformacje trwate ¥ watowanie PN-EN 13108-20, D.1.6, 60°C, 100 cykli PRDaIRrDe PRDaIRDe
P98'P100 klarowane klarowane
Odpornosc¢ na C.1l11 PN-EN 12697-12, przechowywanie w ITSRgo ITSRgo
dziatanie wody ubijanie 40°C z jednym cyklem zamrazania,
2x35 badanie w temperaturze 25°C
uderzen

Grubosé plyty: AC16 60 mm, AC22 60 mm.

wymaganiami podanymi w tablicy 12.
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Tablica 12. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej.

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [ °C ]
Beton asfaltowy AC
35/50 Od 155 do 195
50/70 Od 140 do 180
PMB 25/55-60 Od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 Od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 Od 140 do 180

Mieszanke MMA zaleca si¢ wbudowywac¢ bezposrednio po wyprodukowaniu bez magazynowania na zapas.
Przechowywanie MMA w silosie moze mie¢ miejsce tylko w sytuacjach awaryjnych.

5.1. Przygotowanie podtoza.

Podtoze pod warstwe wigzaca z MMA powinno spelnia¢ wymagania pkt 8.2 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2008. Warstwe podtoza pod warstwe wiazaca z MMA nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg zgodnie z D.04.03.01.
Brzegi kraweznikow i innych urzadzen przylegajacych do nawierzchni powinny by¢ posmarowane gorgcym
asfaltem lub asfaltem modyfikowanym lub oklejone tasma bitumiczng.

5.2. Warunki atmosferyczne.

Uktadanie mieszanki musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej
pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C. Uktadanie mieszanki moze by¢ wykonywane w temperaturze powyzej

5°C za zgoda Inspektora. Zabrania si¢ uktadania mieszanek w czasie ciggltych opaddéw deszczu.
5.3. Wbudowanie mieszanki MMA.

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta.

Uktadanie mieszanki musi odbywacé si¢ w sposéb ciagly, bez przestoju. Ztacza poprzeczne i podtuzne nalezy
wykona¢ przez pionowe obcigcie a nastepnie posmarowanie lepiszczem.

Temperatura mieszanki powinna by¢ sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu

uniemozliwiajacym przegrzanie i jednoczes$nie pozwalajacym na prawidlowe rozscielenie i zageszczenie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 6.

6.1. Kontrola i badania laboratoryjne.

Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbgdng aparature umozliwiajaca przeprowadzenie badan
kontrolnych przewidzianych w ST.

Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy od okresu przygotowawczego ( badania zgromadzonych

materiatldéw ) poprzez etap budowy ( produkcja i wbudowanie mieszanek ), az do badan koncowych ( jako$¢
wykonanej nawierzchni ).

6.2. Badania jakosci robot w czasie budowy.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ kopie
raportéw do Inspektora Nadzoru. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywac z czgstotliwoscia
gwarantujacg zachowanie wymagan jako$ci robot.

6.3. Badania i pomiary wykonywanych warstw nawierzchni.

6.3.1. Rownos¢ warstw.

Powierzchnia poszczegdlnych warstw nawierzchni powinna by¢ rowna i uksztaltowana zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Pomiaru nierownosci w kierunku podtuznym dokonuje si¢ planografem w sposéb ciggly.

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 - metrowg tata profilowa co 100 m. Nieréwnos$ci nie powinny
przekraczacé:




-37-

- 5 mm - dla warstwy wiazacej,
6.3.2. Niweleta nawierzchni.

Niweleta nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.
Tolerancja dla obu warstw wynosi +- 5 mm.

6.3.3. Szeroko$¢ nawierzchni.

Szerokos¢ poszczegolnych warstw nawierzchni nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz
+- 5 cm. Sprawdzenie szerokos$ci warstwy wykonuje si¢ przez pomiar bezposredni tasma miernicza prostopadle
do osi podiuznej drogi.

6.3.4. Grubos$¢ nawierzchni.

Grubos¢ poszczegdlnych warstw nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.

Grubo$¢ warstw Wykonawca powinien mierzy¢ najpozniej w 24 godziny po jej wykonaniu, co najmniej w 2-ch
losowo wybranych punktach na kazde 600 m2 nawierzchni.

Dopuszcza sig tolerancje grubosci warstwy +- 5 mm.

6.3.5. Wymagania dotyczace zaggszczenia.

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonywanych warstw nawierzchni.
Wymagany wskaznik zageszczenia wynosi do obu warstw 0,98.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa.

Jednostkami obmiarowymi sg:
- 1 m2 wykonanej warstwy nawierzchni o okreslonej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jesli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PLATNOSC.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne",
pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wytwarzanie mieszanki z betonu asfaltowego na podstawie zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- dostarczenie i odwiezienie niezbgdnego sprz¢tu do wbudowania mieszanki,

- mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscia, niweleta i spadkami

poprzecznymi, zageszczenie, obcigcie 1 posmarowanie krawedzi,
- przeprowadzenie badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w niniejszej SST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

2. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych witasciwos$ci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

3. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

4. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

5. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia —

Metoda Pierscienia i Kuli

6. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

7. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wlasciwos$ci kruszyw — Cz__ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

8. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

9. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

10. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
11. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cz__ 1:
Metoda destylacyjna

12. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na goraco — Cz__ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg_ hydrostatyczng

13. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na goraco — Cz__ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni

14. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralno
asfaltowych na goraco — Cz __ 12: Okreslanie wrazliwosci na wodg

10.1. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

15. WT-1 2010 Kruszywa do nawierzchni drogowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych.
16. WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych

17. WT-2 2008 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych

10.2. Inne dokumenty

18. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiada_ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
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D.05.03.06. WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO AC11S 50/70 DLA KR 3.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STWIiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego oraz jej
wbudowania w nawierzchni¢, W zwigzku z remontem mostu przez rzek¢ Sona w miejscowosci Wotka
Szczawinska w ciggu drogi powiatowej nr 3044W Nowe Miasto - Kaleczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wytworzeniu mieszanki betonu asfaltowego i jej
wbudowaniu w warstwg $cieralng o gr. 4 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Mieszanka mineralna ( MM ) — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa ( MMA ) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu, wytworzona
na gorgco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy ( AC ) — mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

Podloze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
Kategoria ruchu ( KR ) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych ( 100
lub 115 kN ) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

Pozostate okre$lenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i
STWIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”, pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Warunki ogdlne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w STWiORB D-M.00.00.00.
»Wymagania ogdlne”, pkt 2.

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng lub oceng wydang przez IBDiM lub
europejska aprobata techniczna.

2.1. Rodzaje materiatow.

Rodzaje materiatow stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 1.

Tablica 1. Rodzaje materiatéw do mieszanki mineralno-asfaltowej.

Lp Rodzaj materiatu Wymagania wg / dokument odniesienia
KR1-2 KR3-4 KR5-6
1 | Kruszywo grube Tablica 2
2 | Kruszywo drobne lub o Tablica 3,4
ciggtym uziarnieniu D<8
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3 | Wypehniacz Tablica 5
4 | Lepiszcze Tablica 6
5 | Srodek adhezyjny Zgodnie z zapisami p. 4.1 pn-en 13108-1
6 | Mieszanka mineralno- Tablica 8, 9, 10, 11
asfaltowa
7 | Warstwa z mieszanki Punkt 6.2.6
mineralno-asfaltowej

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyjac proporcje

kruszywa tamanego do nielamanego co najmniej 50/50.

2.1.1. Wymagania dla kruszyw.

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej do betonu asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu

KR1 - KR2 KR3 — KR4
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria nie niZsza niz: G.85/20% G90/20%
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug Gooits Gasi1s
kategorii:
Zawartos$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie f,
WyZsza niz:
Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN 933- Flas lub Slzs Flao lub Sl
4; kategoria nie wyzsza niz:
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i Coeklarowane Cos1
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5;
kategoria nie nizsza niz:
Odpornosé¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN- LAso LAso
EN 1097-2, rozdziat 5; badania na kruszywie o wymiarze
10/14, kategoria nie wyzsza niz:

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

Deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9

WA24De klarowana

Ggesto$¢ nasypowa wedhug normy PN-EN 1097-3

Deklarowana przez producenta

Mrozoodporno$¢ wedtug PN-N 1367-6, w 1% NaCl, Fnaci7
kategoria nie wyzsza niz:
»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SBLa

wymagana kategoria:

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug
PN-EN 932-3

Deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1, pkt.
14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mcpc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1,p. 19.1.

Wymagana odpornos¢

Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedlug PN-EN
1744-1, p. 19.2.

Wymagana odpornos¢

Stalos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug
PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Va5

Tablica 4. Wymagane wlasciwosci kruszywa tfamanego drobnego lub o ciggltym uziarnieniu do D<8 mm do

warstwy $cieralnej betonu asfaltowego.

Whasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1 - KR2

| KR3 — KR6

Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria:

Gr85 (1ub Ga85 dla KR1-KR4)

Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug
kategorii:

GtcNR

Grc20
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Zawartos$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie fis

WyZsza niz:

Jako$¢ pytow wedhug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MBr10

niz:

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6, Ecspekiarowana Ecs3o

rozdzial 8, kategoria nie nizsza niz:

Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

Deklarowana przez producenta

Nasigkliwo$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub
9

Deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1, pkt.

14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Mipc0,1

Tablica 5. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu

KR1 - KR6

Uziarnienie wg PN-EN 933-10

Zgodnie z tablicq 24 PN-EN 13043

Jako$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MBr10
niz:

Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 Deklarowana przez producenta
Wolne w suchym zaggszczonym wypelniaczu wedtug PN- Vosg/as
EN 1097-4, wymagana kategoria:

Przyrost temperatury micknienia wedhug PN-EN 13179-1, Ares8/25
wymagana kategoria

Rozpuszczalno$é w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, WS1g
kategoria nie wyzsza niz

Zawarto$¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wedtug PN- CCn

EN 196-2, kategoria nie nizsza niz

Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu
mieszanym, wymagana kategoria

Ka Deklarowana

,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana BNbekiarowana
kategoria
2.1.2. Wymagania wobec asfaltow.
Tablica. 6. Lepiszcze do betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej
Kategoria ruchu
KR1-2 KR3-4 KR5-6
50/70, 70/100, 50/70, PMB 45/80-5, PMB 45/80-55,
wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65 PMB 45/80-65
wielorodzajowy 50/70 wielorodzajowy 35/50

2.1.3. Srodek adhezyjny oraz stabilizator mastyksu.

Rodzaj i wlasciwosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt 4.1.PN-EN 13108-1.
Nalezy stosowa¢ materiaty o ustalonej przydatnosci. Ustalenie przydatnosci powinno wynikac z jednego z

nastepujacych dokumentow;
- Normy Europejskiej,
- Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- specyfikacji materiatowych, opartych na potwierdzonych pozytywnych zastosowaniach w nawierzchniach
asfaltowych. Wykaz moze by¢ oparty na badaniach w polaczeniu z dowodami w praktyce.

Dopuszcza sig¢ stosowanie dodatkoéw takich jak nieorganiczne i organiczne witdkna, pigmenty, parafiny itd.,
ktorych nie dotyczg Normy Europejskie lub Europejskie Aprobaty Techniczne.

2.2. Wymagania wobec innych materiatow.

2.2.1. Tasma bitumiczna.
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Do uszczelnienia potaczen dziatek roboczych nalezy stosowac tasme bitumiczna, grubosci co najmniej 1 cm,
posiadajaca AT lub inny dokument potwierdzajacy przydatnosé stosowanej tasmy np. znakiem CE.

2.3. Dostawcy materiatow.

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdéw do wytwarzania MMA, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Jako$¢ kazdej
dostawy kruszywa i wypelniacza musi by¢ potwierdzona deklaracja producenta ( znakowanie CE ).

2.4. Sktadowanie materiatow.

2.4.1. Sktadowanie kruszywa.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywacé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.4.2. Sktadowanie wypelniacza.

Wypehniacz nalezy sktadowac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4.3. Sktadowanie asfaltu.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ zgodnie z zasadami podanymi w pkt 8.3 WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2010. Maksymalne temperatury sktadowania asfaltu powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi

w tablicy 7.

Tablica 7. Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym ( roboczym ).

Lepiszcze Rodzaj Najwyzsza temperatura [ °C ]
Asfalt drogowy 50/70 180
70/100 180
Polimeroasfalt PMB 45/80-55 180
drogowy PMB 45/80-65 180

2.4.4. Sktadowanie $rodka adhezyjnego.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, zgodnie z
zaleceniami producenta.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 3.
3.1. Wytwoérnia mieszanek mineralno-asfaltowych.

Wytwornia o pracy cyklicznej, wydajnosci min. 50 t/h.

Otaczarnia nie moze zakldca¢ warunkéw ochrony §rodowiska tj. powodowac zapylenia terenu, zanieczyszczaé
wod i wywotywac hatas powyzej dopuszczalnych norm okreslonych w Dokumentacji Projektowej. Wydajnos$é
wytworni musi zapewnia¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy.

Nie dopuszcza si¢ do recznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywac si¢ przy uzyciu wagi
sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania recznego odwazania sktadnikow.

Wytwornia powinna posiadac¢ pelne wyposazenie sktadajace si¢ z:

- dozatora wstgpnego,

- zbiornikow 1 kotla do lepiszcza,

- suszarki kruszywa,

- sit sortujgcych kruszywo na frakcje,

- wagi odmierzajacej sktadniki mieszanki,

- dozatora wypehiacza,

- mieszalnika sktadnikéw mieszanki,

- urzadzenia odpylajacego,

- zasobnika na wyprodukowang mieszanke,
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- kabiny sterowania automatycznego.
3.2. Ukltadarka mieszanek mineralno-asfaltowych.

Maszyny te sg wiodace w procesie budowy nawierzchni.

Uktadarki powinny posiadac:

- odpowiednig wydajnos¢,

- pracowac w sposob ciagly z szybkoscia 2 - 6 m/min,

- posiada¢ ptyte wibracyjng nadajaca uktadanej warstwie wstgpne zageszczenie,
- urzadzenie podgrzewajace ptyte wibracyjna,

- urzadzenie sterujace poziomem uktadania,

- mozliwo$¢ zmiany szerokosci uktadania.

3.3. Walce do zaggszczania.

Do uktadania mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowaé nastepujace walce:

- walce gladkie stalowe statyczne lekkie i $rednie,

- walce gladkie stalowe statyczne trzywatowe $rednie,

- walce gtadkie stalowe dwuwatowe wibracyjne lekkie,

- walce ogumione ci¢zkie o regulowanym ci§nieniu w oponach w granicach 0,2 - 0,8 MPa,

- walce mieszane typu K-12 z przednim wibracyjnym watem gtadkim stalowym i umieszczonymi na tylnej osi
kotami pneumatycznymi bez bieznika,

- reczne zageszezarki spalinowe.

Walce musza by¢ wyposazone w:

- system zwilzania przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania si¢ mieszanki,

- fartuchy ostonowe kot ( dotyczy walco6w ogumionych ) w celu utrzymania ich temperatury,

- urzadzenie umozliwiajace regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania,

- wskazniki wibracji, czgstotliwosci drgan i sity wymuszajacej ( dotyczy walcow wibracyjnych ),
- balast umozliwiajacy zmiane¢ obcigzenia,

- urzadzenie do obcinania krawedzi nawierzchni przy walcach gladkich.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

4.1. Transport mieszanki.

Transport mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania powinien spetnia¢ nastepujace warunki:

- do transportu mozna uzywa¢ samochodow samowytadowczych,

- transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do spadkdéw temperatury przewozonej mieszanki
z wytworni do miejsca wbudowania ponizej 10 % temperatury wyjsciowej,

- samochody powinny by¢ duzej fadownosci tj. min 5 t,

- samochody powinny by¢ wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa si¢ mieszanke w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne zasady wykonywania robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 5.

5.1. Projektowanie i wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

W terminie co najmniej 3 tygodnie przed rozpoczgciem robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do

zatwierdzenia projekt MMA oraz wszystkie dokumenty potwierdzajace jako§¢ materialow sktadowych MMA i

reprezentatywne probki materiatow. MMA powinna by¢ tak zaprojektowana, aby spelnia¢ wymagani podane w
pkt 8.2.2. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, w zaleznoéci od kategorii ruchu.

Tabela 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wiazacej.

Whasciwosé Przesiew [ % ( m/m )]

AC 11w AC 16W AC 11W AC 22W
KR1 - KR2 KR1 - KR2 KR3 — KR6 KR3 — KR6
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Wymiar sita # od do od do od do od do
(mm)
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3 8 3 8 4 10 4 10
Zawarto$¢ lepiszcza Bmina,6 Bmins,4 Bhmina,4 Bmina,2
Tabela 10. Wymagane wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wiazacej i wyrdéwnawczej, KR3-4.
IWlasciwosé Warunki Metoda i warunki badania AC 11W AC 16W
zaggszczenia
wg PN-EN
13108-20
Zawartos¢ wolnej C.1.2. PN-EN 12697-8 Vmina.,o Vminao
przestrzeni ubijanie Vmax7,0 Vmax7,0
2X75
uderzen
Odpornos¢ na C.1.20 PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, WTSairo3 WTSairo3
deformacje trwate ¥ waltowanie PN-EN 13108-20, D.1.6, 60°C, 100 cykli PRDAaIRDe PRDaIRrDe
P98'P100 klarowane klarowane
Odpornos¢ na Cc.l111 PN-EN 12697-12, przechowywanie w ITSRgo ITSRgo
dziatanie wody ubijanie 40°C z jednym cyklem zamrazania,
2x35 badanie w temperaturze 25°C
uderzen
Grubo$¢ ptyty: AC16 60 mm, AC22 60 mm.

2.5. Wytwarzanie MMA.

Produkcja MMA powinna odbywac¢ si¢ na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki, zgodnie z

wymaganiami opisanymi w pkt. 3.1. Temperatury technologiczne wytwarzania MMA powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w tablicy 12.

Tablica 12. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej.

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [ °C ]
Beton asfaltowy AC
35/50 Od 155 do 195
50/70 Od 140 do 180
PMB 25/55-60 Od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 Od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 Od 140 do 180

Mieszank¢ MMA zaleca si¢ wbudowywac bezposrednio po wyprodukowaniu bez magazynowania na zapas.
Przechowywanie MMA w silosie moze mie¢ miejsce tylko w sytuacjach awaryjnych.

2.6. Przygotowanie podloza.

Podloze pod warstwe wigzaca z MMA powinno spetnia¢ wymagania pkt 8.2 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2008. Warstwe podtoza pod warstwe wigzacag z MMA nalezy skropi¢ emulsja asfaltowg zgodnie z D.04.03.01.
Brzegi kraweznikow i1 innych urzadzen przylegajacych do nawierzchni powinny by¢ posmarowane goracym
asfaltem lub asfaltem modyfikowanym lub oklejone ta§mg bitumiczna.
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2.7. Warunki atmosferyczne.

Uktadanie mieszanki musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i cieplej
pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C. Uktadanie mieszanki moze by¢ wykonywane w temperaturze powyzej
5°C za zgoda Inspektora. Zabrania si¢ uktadania mieszanek w czasie ciaglych opadow deszczu.

2.8. Wbudowanie mieszanki MMA.

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta.

Uktadanie mieszanki musi odbywac si¢ w sposob ciagly, bez przestoju. Ztacza poprzeczne i podtuzne nalezy
wykona¢ przez pionowe obcigcie a nastgpnie posmarowanie lepiszczem.

Temperatura mieszanki powinna by¢ sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu

uniemozliwiajacym przegrzanie i jednoczes$nie pozwalajacym na prawidlowe rozscielenie i zaggszczenie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 6.
6.1. Kontrola i badania laboratoryjne.

Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbgdng aparatur¢ umozliwiajgca przeprowadzenie badan
kontrolnych przewidzianych w ST.

Badania kontrolne obejmuja caty proces budowy od okresu przygotowawczego ( badania zgromadzonych
materiatdéw ) poprzez etap budowy ( produkcja i wbudowanie mieszanek ), az do badan koncowych ( jakosé
wykonanej nawierzchni ).

6.2. Badania jakosci robot w czasie budowy.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ kopie
raportow do Inspektora Nadzoru. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywac¢ z czestotliwoscia
gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robot.

6.3 Badania i pomiary wykonywanych warstw nawierzchni.
6.3.1. ROwnos¢ warstw.

Powierzchnia poszczegdlnych warstw nawierzchni powinna by¢ rowna i uksztattowana zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Pomiaru nierdwnosci w kierunku podtuznym dokonuje si¢ planografem w sposob ciagty.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 - metrowa tatg profilowa co 100 m. Nierdwnosci nie powinny
przekraczac:

- 5 mm - dla warstwy wiazacej,

6.3.2. Niweleta nawierzchni.

Niweleta nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa.
Tolerancja dla obu warstw wynosi +- 5 mm.

6.3.3. Szeroko$¢ nawierzchni.

Szerokos¢ poszczegolnych warstw nawierzchni nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz
+- 5 cm. Sprawdzenie szerokos$ci warstwy wykonuje si¢ przez pomiar bezposredni tasma miernicza prostopadle
do osi podtuznej drogi.

6.3.4. Grubos$¢ nawierzchni.

Grubos¢ poszczegolnych warstw nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.

Grubos¢ warstw Wykonawca powinien mierzy¢ najpézniej w 24 godziny po jej wykonaniu, co najmniej w 2-ch
losowo wybranych punktach na kazde 600 m2 nawierzchni.

Dopuszcza si¢ tolerancje grubosci warstwy +- 5 mm.
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6.3.5. Wymagania dotyczace zaggszczenia.

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonywanych warstw nawierzchni.
Wymagany wskaznik zageszczenia wynosi do obu warstw 0,98.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej warstwy nawierzchni o okre§lonej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jesli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PLATNOSC.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne",
pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wytwarzanie mieszanki z betonu asfaltowego na podstawie zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- dostarczenie i odwiezienie niezbednego sprzetu do wbudowania mieszanki,

- mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang grubo$cia, niweleta i spadkami

poprzecznymi, zageszczenie, obcigcie i posmarowanie krawedzi,
- przeprowadzenie badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w niniejszej SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwos$ci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

2. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

3. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

4. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

5. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —

Metoda Pierscienia i Kuli

6. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wia$ciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

7. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Cz__ 4: Oznaczanie
podatnosci wypeiaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

8. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

9. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

10. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
11. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cz__ 1:
Metoda destylacyjna

12. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na goraco — Cz__ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg_ hydrostatyczng

13. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na goraco — Cz__ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni
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14. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody bada mieszanek mineralno
asfaltowych na goraco — Cz __ 12: Okre$lanie wrazliwo$ci na wode
10.1. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)
15. WT-1 2010 Kruszywa do nawierzchni drogowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych.
16. WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych
17. WT-2 2008 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych

10.2. Inne dokumenty

18. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada_ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
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D.07.03.01. TYMCZASOWA ORGANIZACJA RUCHU.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tymczasowego oznakowania drogi,
W zwigzku z remontem mostu przez rzek¢ Sona w miejscowosci Wotka Szczawinska w ciagu drogi powiatowej
nr 3044W Nowe Miasto - Kateczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem tymczasowego
oznakowania strefy robot na moscie i na dojazdach do mostu.

Zakresem swym obejmuja wymagania stawiane materialom i wykonywanej pracy.

Roboty wykonywane beda przy zamknigtym ruchu na moscie i skierowaniu go na drogi objazdowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Warunki ogblne stosowania materiatow podano w WiORB, tablice informacyijne, tablice kierujace, zastawy
drogowe, §wiatta blyskowe.

Nalezy stosowac materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje

zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng lub oceng wydang przez IBDiM lub
europejska aprobatg techniczng.

3. SPRZET.
Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w STWiORB D-M.00.0.00. "Wymagania ogo6lne", pkt 3.

Sprzet uzywany do montazu znakow i urzadzen zabezpieczajacych powinien mie¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT.
Ogolne zasady stosowania transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 4.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw do wykonania oznakowania powinny odbywac si¢
tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne wytyczne wykonawstwa robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 5.
Oznakowanie prowadzonych robo6t i tras objazdowych powinno by¢ wykonywane wytgcznie na podstawie
zatwierdzonego projektu tymczasowej organizacji ruchu.

Urzadzenia ostrzegawczo-zabezpieczajace oraz znaki drogowe powinny by¢ wykonane z materiatow
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odblaskowych.

Swiatla na zastawach drogowych powinny by¢ zasilane pradem o napigciu max. 25 V i $wiecié si¢ od zmierzchu
do $witu oraz w warunkach zmniejszonej przejrzystosci powietrza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne wytyczne kontroli jakosci podano w STWiORB D-M.00.0.0. "Wymagania og6lne", pkt 6.
Kontroli podlegaja: zamocowanie i ustawienie shtupkdéw wraz z montazem wszystkich elementéw znakow
i tablic.

7. OBMIAR ROBOT.

Ryczalt.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 8.

Na podstawie wynikéw kontroli wg pkt 6 nalezy sporzadzi¢ protokoét odbioru robot.

Oznakowanie powinno by¢ wykonane i ustawione zgodnie z zatwierdzonym projektem tymczasowej organizacji
ruchu. Jezeli komisja odbiorowa oznakowania stwierdzi rozbiezno$ci pomiedzy oznakowaniem w terenie a
projektem oznakowania nalezy oznakowanie dostosowac do projektu.

9. PLATNOSC.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWioRB D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne", pkt 9

Ptatno$¢ ryczaltem za wykonane roboty.

W sktad ceny ryczattowej wchodzi:

- dostarczenie znakow i urzadzen bezpieczenstwa ruchu,

- wbudowanie i rozebranie znakoéw drogowych i urzadzen bezpieczenstwa ruchu,

- biezace utrzymywanie oznakowania w trakcie robot z uzupetnianiem zniszezonych Iub uszkodzonych
elementow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Instrukcja oznakowania robdt prowadzonych w pasie rozdziatu, zat. nr 1 do Zarzadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewngtrznych z 6 czerwca 1990 r
(poz. 184).

2. Instrukcja o znakach drogowych pionowych, zal. nr 1 do Zarzadzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 czerwca 1994 r.

3. Zalacznik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. Szczegdtowe warunki
techniczne dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach ( Dz. U. nr 220, poz.
2181).

4. Ogolne specyfikacje techniczne — 0znakowanie poziome, warszawa 2006 r.
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D.07.04.01. BALUSTRADA DROGOWA.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczgce wykonania i montazu balustrady, w zwigzku z remontem
mostu przez rzeke Sona w miejscowosci Woltka Szczawinska w ciagu drogi powiatowej nr 3044W Nowe Miasto
- Kateczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja:

- roboty zwigzane z wykonaniem i montazem balustrady na dojazdach do mostu,

- zabezpieczenie antykorozyjne wg M.14.02.01.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z okresleniami
podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1 Gatunki stali konstrukcyjnej:

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Normg, Normg Zharmonizowana, aprobata techniczna lub oceng wydana przez IBDiM lub
europejska aprobatg techniczng.

Elementy porgczy wykonane beda ze stali S235JR.

2.2. Materiaty spawalnicze.

Do spawania stupkéw do kotew moga by¢ uzywane elektrody rutylowe o symbolu ER i $rednicy nie mniejszej
niz 3,25 mm.

Parametry elektrod powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433. Elektrody
nalezy przechowywac¢ w suchych i ogrzewanych pomieszczeniach.

2.3. Inne materiaty.

Beton kl. C20/25.

3. SPRZET.

3.1. Sprzet do wykonania i montazu porgczy.

- gilotyna do ciecia stali,

- spawarka elektryczna lub spalinowa minimum 300 A,
- zestaw gazowy do cigcia stali,
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4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania poreczy, oraz gotowych elementow
poreczy, powinny odbywac si¢ tak aby zachowac ich dobry stan techniczny i nie uszkodzong powierzchnie
pierwszej warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego.

Elementy uszkodzone nalezy naprawi¢ lub wymienic.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Spawanie.

Rysunki balustrad ze sposobem mocowania do podtoza wykona Wykonawca roboét i zaakceptuje Inspektor
nadzoru.

Przygotowane na wlasciwa dlugos$¢ elementy nalezy zespawac w segmenty porgczy umozliwiajace transport.
Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzaé jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajagcym aktualne
uprawnienia.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz

0’ C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 °C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow
atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztagczy spawalniczych W
utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wicksza niz 80% , mzawka, wiatry o
predkosci wigkszej niz Sm/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowacé i uzgodnic¢
specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie taczonych elementow na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed
spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu..
Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac
zgorzeling i nierdownosci.

Do wykonania potagczen spawanych mozna uzy¢ wytacznie materiatdw spawalniczych przewidzianych w
projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ za§wiadczenie o jakoSci. Do wykonania spoin sczepnych
nalezy stosowaé spoiwa w gatunku takim jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.
Opakowanie przechowywanie i transport elektrod, drutdéw do spawania i topnikdw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikoéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatkow swiadczy o dlugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w
wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcj¢ chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te
dowodzg starzenia si¢ elektrody. Suszenie elektrod starzejacych si¢ jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonania zlaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okre§lonych parametrow
spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie moga przekraczaé 10%.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zakle$nigé. W
spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubo$ci spawanych elementow.

5.2. Usuwanie odksztatcen konstrukcyjnych po spawaniu.

Kazdy z segmentéw konstrukceji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci
ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wigksze od dopuszczalnych musza by¢ usunigte.
Operacja usuwania odksztalcen spawalniczych powinna odbywac si¢ w obecnosci Inzyniera z przestrzeganiem
zalecen PN-89/S-10050.

Wystapienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunigciu odksztatcen
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.3. Montaz balustrad.

Stupki balustrady mocowane beda w dwojaki sposob:

- cze$¢ elementow balustrad bedzie osadzona na kotwy stalowe w belkach podporeczowych skrzydetek
przyczotka, a cze$¢ shupkow balustrad bedzie mocowana w betonowych blokach w gruncie.

5.4. Roboty antykorozyjne.

Nalezy wykona¢ zgodnie z M.14.02.01.
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5.5. Warunki dotyczace bhp.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow BHP i o ochronie srodowiska
odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Odbiorowi podlegaja:
- ustawienie i mocowanie stupkdéw balustrady wraz z montazem balustrady.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiaru jest 1 mb wykonanej i zamocowanej oraz antykorozyjnie zabezpieczonej balustrady
drogowej o parametrach okreslonych w ST.

8. ODBIOR ROBOT.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie balustrady nalezy uzna¢ za zgodne z ST.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawi¢
je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Cena jednostkowa za 1 mb balustrady uwzglednia:

- oznakowanie strefy robot,

- sprowadzenie niezbednego sprzetu,

- dostarczenie na miejsce wbhudowania i montaz balustrady,
- antykorozyjne zabezpieczenie balustrady,

- niezbg¢dne badania i pomiary,

- oczyszczenie miejsca robot po zakonczeniu prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

. PN-89/S-10050.  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

. PN-85/S-10030.  Obiekty mostowe. Obcigzenia.

. PN-82/S-10052.  Obiekty mostowe. Obciazenia.

. PN-87/M-04251.  Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.

Wartosci liczbowe parametrow.

. PN-89/C-81400. Wyroby lakierowe. Pakowanie,przechowywanie i transport.

. PN-74/C-81515. Wyroby lakierow. Nieniszczace pomiary grubo$ci powtok.

7. PN-80/C-81531. Wyroby lakierowe. Okre$lenie przyczepnosci powlok do
podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;.

8. PN-68/C-81544. Wyroby lakierowe. Okre$lanie stopnia zniszczenia pokry¢
w wyniku dziatania czynnikdw atmosferycznych.

9. PN-68/C-81545.  Wyroby lakierowe.

10. PN-70/H-97050. Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania
powierzchni stali do malowania.

11. PN-70/H-97051. Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali

staliwa i zeliwa do malowania. Ogo6lne wytyczne.

A wWN -

o o1

12. PN-70/H-97052. Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa 1 Zzeliwa do malowania.
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M.14.02.01. ANTYKOROZYJINE ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI KONSTRUKCJI

STALOWEJ.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STWiORB.
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru antykorozyjnego zabezpieczenia
powierzchni stalowej konstrukcji no$nej, W zwigzku z remontem mostu przez rzeke Sona w miejscowosci Wotka
Szczawinska w ciggu drogi powiatowej nr 3044W Nowe Miasto - Kaleczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych ~w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskimi ustroju nosnego
stalowej konstrukcji mostu wojskowego typu MS 22-80 i obejmuja swoim zakresem:

- oczyszczenie powierzchni metoda strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci Sa 2,5,

- przygotowanie powierzchni do malowania tj. odtlhuszczanie, zmywanie wodag z detergentami,
- nanoszenie warstwy gruntujacej - 1 warstwa,

- nanoszenie mi¢gdzywarstwy ( podktadowa ) - 1 lub wigcej warstw,

- nanoszenie warstwy nawierzchniowej - 1 warstwa.

Ilo§¢ miedzywarstw w powloce zalezy od przyjetego zestawu farb do malowania i minimalnej grubos$ci
pojedynczej warstwy.
Grubos¢ suchej powloki po utwardzeniu powinna wynosi¢ co najmniej 240 mikronow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Adhezja ( przyczepnos¢ ) - zdolnos¢ powtoki do przylegania do podtoza lub innej powloki, wyrazana w MPa
lub stopniach wedtug odpowiedniej skali zawartej w normach.

Agresywno$¢ korozyjna - zdolno$¢ dziatania korozyjnego okreslonego srodowiska.
Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powltoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zaktadanych wlasciwos$ci uzytkowych w okreslonych warunkach temperaturowych i przy okreslonej wilgotnosci

powietrza.

Aplikacja - nanoszenie wyrobu lakierowego na podtoze réznymi metodami ( pedzlem, watkiem, przez
zanurzenie, natryskiem powietrznym, natryskiem bezpowietrznym itd. ).

Atmosfera - mieszanina gazow, aerozoli i czgstek otaczajgca obiekt.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym material malarski po zmieszaniu sktadnikow
nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

Czynniki korozyjne - czynniki wplywajace na przebieg proceséw korozyjnych.

Farba - wyrob lakierowy pigmentowy w postaci cieklej, pasty lub proszku, ktory natozony na podloze tworzy
powloke o wiasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub okreslonych technicznie.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powloki gruntowe, wykazujgce zdolnosci
zapobiegania korozji metali, dzieki zawarto$ci w powtoce sktadnikow hamujgcych procesy korozji podtoza.

Grubo$é maksymalna suchej powloki - akceptowalna grubos$¢ suchej powtoki, powyzej ktorej zachowanie
powtoki lub pokrycia moze si¢ pogorszyc¢.
Grubosé suchej powloki ( DFT ) - grubo$¢ powtoki pozostajacej na powierzchni po utwardzeniu.
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Grubos$é warstwy - grubo$¢ warstwy natozonej na powierzchni¢ przed utwardzeniem.

Grunt - pierwsza powloka pokrycia, naktadana bezposrednio na podioze.

Korozja - fizykochemiczne oddzialywanie pomi¢dzy metalem i jego srodowiskiem, ktorego efektem sg zmiany
we wlasciwosciach metalu, mogace czgsto prowadzi¢ do pogorszenia jakosci funkcji, jaka on pelni lub

pogorszenia jako$ci funkcji systemu bedacego jego czescia.

Korozja atmosferyczna - korozja w ziemskiej atmosferze, jako $rodowisku korozyjnym, w temperaturze
otoczenia.

Kurz - luzne czastki materii obecne na powierzchni stalowej przygotowanej do malowania w efekcie obrobki
strumieniowo-$ciernej, innych metod przygotowania powierzchni lub oddziatywania srodowiska.

Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby, mierzony w sekundach, z kubka Forda nr 4
(o $rednicy otworu wyplywowego 4 mm).

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby lub emalii nawierzchniowej na warstwe gruntujaca w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystgpujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Nominalna grubo$é¢ powloki - grubos¢ powtoki wyspecyfikowana dla kazdej powtoki lub catego systemu,
ktore maja osiggna¢ zadana trwatosé.

Ochrona przed korozja - metody i srodki stosowane w celu przeciwdziatania korozji lub w celu zmniejszenia
jej szybkosci.

Ognisko korozji - miejsce na powierzchni stali, w ktorym rozpoczyna si¢ lub zesrodkowuje
proces korozyjny.

Podloze - powierzchnia, na ktorg ma by¢ lub jest natozone pokrycie.

Pokrycie, system powlokowy - suma powlok wyrobow lakierowych, ktore natozono na podioze.
Powloka - ciagte wyschnigte wymalowanie powstate przez natozenie na podtoze jednej lub kilku warstw.
Powloka miedzywarstwowa - kazda powtoka pomigdzy powtoka gruntowa a powloksa ostatnia.

Powloka nawierzchniowa - ostatnia powloka zestawu malarskiego, ktéra chroni przed bezposrednimi
wplywami srodowiska, jest sktadnikiem zabezpieczenia przed korozjg i daje wymagany kolor.

Przygotowanie powierzchni - kazda metoda przygotowujaca powierzchnie do natozenia powloki.

Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej w
powietrzu.

Rdza - widoczne produkty korozji, sktadajgce sie w przypadku metali Zelaznych gléwnie z uwodnionych
tlenkow zelaza.

Rozcienczalnik - lotna ciecz zawierajaca jeden Iub wigcej sktadnikow, dodawana do farby lub emalii w celu
zmniejszenia lepkos$ci do warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

Rozpuszczalnik - ciecz sktadajaca si¢ z jednej lub wigcej substancji, lotna w ustalonych warunkach schnigcia, w
ktorej substancja btonotworcza jest catkowicie rozpuszczalna.

Starzenie powlok -powolne pogarszanie si¢ wlasciwosci powtok w warunkach uzytkowania, szczegodlnie pod
wplywem tlenu, powietrza, promieniowania stonecznego, wilgoci, wysokiej temperatury, narazen
mechanicznych i okreslonych zwigzkow.

Srodowisko korozyjne - srodowisko, w ktorym zachodzi proces korozji stali.
Trwalo§é - przewidywany czas zycia zabezpieczajacego zestawu malarskiego do pierwszego generalnego
malowania renowacyjnego.



-55-

Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatos$ci.

Wilgotnos$é wzgledna - stosunek ilosci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych warunkach ( ci$nienia,
temperatury ) do ilo$ci pary wodnej w stanie nasycenia w tych warunkach.

Wiery Korozyjne - wynik dzialania korozji lokalnej, wystepujacej zwykle na ograniczonej powierzchni i
rozwijajacej si¢ w glab materiatu.

Zendra - gruba rdza sktadajaca si¢ z tlenkow zelaza, powstatych podczas produkcji lub obrébki stali w wysokiej
temperaturze.

Zgorzelina - tlenkowe produkty koroz;ji stali powstajace w wysokich temperaturach.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwigkszajace odporno$¢ obiektu lub
jego elementu na dziatanie korozji.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z okre§leniami
podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 5.

2. MATERIALY.
2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow.

Warunki ogélne stosowania materiatdw podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 2.
Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowang, aprobata techniczng lub oceng wydana przez IBDiM lub
europejska aprobatg techniczng.

2.2 Materialy do czyszczenia i antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stali.

- piasek kwarcowy o granulacji 0,3 — 1,0 mm,

- $rodek do odthuszczania powierzchni stalowych,

- woda z detergentami,

- zestaw farb do malowania, posiadajacy Aprobate Techniczna IBDiM, najlepiej epoksydowych
i poliuretanowych z zastrzezeniem, ze na powloke nawierzchniowa musi by¢ uzyta farba poliuretanowa, ktora
jest odporna na dziatanie promieni ultrafioletowych.

2.2.1.  Wymagania.

Materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym w poszczegdlnych normach przedmiotowych,
przytoczonych w pkt 10 niniejszej ST. Powinny posiada¢ AT IBDiM i atest producenta ( deklaracje zgodnosci )
na okre$long partic materialu, potwierdzajacy zgodno$¢ parametrow farb z wymaganiami Aprobat
Technicznych.

2.2.2. Sktadowanie materiatow.
Wyroby do ochrony przeciwkorozyjnej nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, stanowigcych

wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynow
materiatow tatwopalnych zgodnie z PN-89/C-81400.

0 0
Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ + 5 C do + 25 C.
Wilgotno$¢ w pomieszczeniach nie powinna przekraczac¢ 90 %.

2.2.3. Badanie materialow.

Inspektor Nadzoru moze nakazaé¢ badanie materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych.
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Badania nalezy przeprowadzi¢ wg odpowiedniej normy przedmiotowej ( lub Aprobaty Technicznej ), w oparciu
o ktora material zostat dopuszczony do stosowania.

3. SPRZET.
3.1 Ogolne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i1 nie dopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernym
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzgt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub
odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza. Pod tym
wzgledem wskazane jest uzy¢ sprezarki pneumatyczne srubowe, ktore sg zdecydowanie lepsze od ttokowych.
Do mycia konstrukcji woda z detergentami nalezy uzy¢ myjek dajacych ci$nienie rzgdu 20 - 35 MPa.

3.3. Sprz¢t do malowania.

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢
przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach
technicznych typy pistoletow i pomp nie maja charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastgpione sprzetem, o
zblizonych parametrach technicznych, dostgpnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

Dopuszczalne jest rowniez malowanie rgczne za pomoca pedzli lub watkow.

Prawidtowe ustalenie parametréw malowania natryskowego ( $rednica dysz, gesto§¢ materiatu, ci§nienie
robocze ) nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje¢ Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogdlne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4.
4.2. Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow ( rozpuszczalnikow ).

Transport wyrobow lakierowych, rozcienczalnikéw i rozpuszczalnikow winien odbywaé si¢ z zachowaniem
obowiazujacych przepisOw o przewozie materialow niebezpiecznych okre§lonych w normach przedmiotowych i
w PN-89/C-81400 a takze przepisow bhp.

Wyroby lakierowe i rozpuszczalniki powinny by¢ transportowane w oryginalnych, nienaruszonych, fabrycznych
opakowaniach ustawionych na $rodkach transportowych w pozycji pionowej, zabezpieczonych przed
przesuwaniem si¢ i uszkodzeniem opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajace
wszystkie warunki w jakich begdzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.

Podczas wykonywania odnowy powlok antykorozyjnych Wykonawca powinien na biezaco prowadzié
dokumentacj¢ prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane nast¢pujace informacje:

- warunki atmosferyczne panujace w czasie wykonywania robot,

- wilgotnos$¢ i temperatura podtoza,

- masa poszczegolnych sktadnikow materiatéw zuzytych na jednostke powierzchni,

- grubos$¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,

- dlugo$¢ przerw pomigdzy uktadaniem poszczegodlnych warstw.

Podczas wykonywania robdt malarskich powinny by¢ spetnione warunki:

- temperatura podloza powinna by¢ o co najmnie;j 30C wyzsza od temperatury punktu rosy,
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- temperatura podloza i otoczenia oraz wilgotnos¢ wzgledna powinny by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w Karcie technicznej produktu podanymi przez producenta,
- po 15 wrzesnia prace malarskie maja by¢ wykonywane pod ostonami z mozliwoscig regulacji temperatury.
5.2. Przygotowanie powierzchni stalowych do uktadania powlok malarskich metoda obrobki
strumieniowo-scierne;.

Przygotowanie polega na usunigciu z powierzchni stalowych starej powltoki malarskiej, wszelkich
zanieczyszczen w postaci zgorzelin, rdzy, thuszczow i smaréw, kurzu i pylu, wilgoci i zanieczyszczen jonowych.
Stare powloki malarskie, zgorzeling walcownicza i rdz¢ nalezy usung¢ metoda obrobki strumieniowo-$ciernej
mechanicznej ( na sucho ) do stopnia czystosci Sa 2,5 wg PN-ISO 8501-1. Przedtem nalezy jednak usunac z
powierzchni konstrukcji ewentualne zanieczyszczenia organiczne (thuszcze, smary) - zaleca si¢ uzywanie do
tego celu benzyny ekstrakcyjnej, dopuszczajac uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznoSci.

Obrobka strumieniowo-$cierna umozliwia catkowite usunigcie z powierzchni zanieczyszczen statych, a takze
nadanie jej odpowiedniej chropowatosci i korzystnego profilu chropowatosci.

Chropowato$¢ powierzchni okreslana wg PN-70/H-97052 nie powinna przekracza¢ szacunkowo 0,1 mm. Jako
$cierniwo mozna uzy¢ piasek kwarcowy o granulacji 0,3 - 1,0 mm.

Wszystkie wady, ktorych nie dato si¢ usuna¢ w procesie obrobki strumieniowo-§ciernej, takie jak np. wady ztacz
spawanych, ostre krawedzie, kratery i wgniecenia na powierzchni, zawalcowania, obce wtracenia a takze grube
warstwy starej farby itp., powinny by¢ usuniete za pomoca miotkdéw, szlifierek lub innych podobnych narzedzi.
Oczyszczong powierzchnie ze starych powlok malarskich nalezy odtlusci¢é za pomoca czystych szmat
nasyconych §rodkiem do odttuszczania ( najlepiej benzyng oczyszczong ) i nastgpnie odpylic.

Odpylenie mozna wykonaé przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem
suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Po odpyleniu konstrukcje nalezy zmy¢ woda pod cisnieniem do 35 MPa, co pozwoli na usunigcie
zanieczyszczen jonowych.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie podzniej niz po uptywie 4 godzin od
oczyszczenia przy suchym powietrzu.

5.3. Naktadanie powlok malarskich.

Powloki malarskie powinny spetniaé¢ nastepujace wymagania:
- wykazywaé wlasciwosci barierowe w stosunku do wody i pary wodnej,

(o]
- wykazywac¢ odpornos$¢ na oddzialywania tlenu, promieniowania stonecznego, temperatury w zakresie - 30 C

do + 7OOC, opadow atmosferycznych ( deszczu, $niegu, gradu, szadzi, szronu, oblodzenia ),
- wykazywac dobra i dlugotrwatlg przyczepnosé do podtoza stalowego ( w przypadku warstw gruntujacych )
i przyczepnos¢ migdzywarstwows ( w pozostatych przypadkach ) w warunkach czestych zmian temperatury

dobowej o skoku do 20°C i odksztatcen konstrukeji zwigzanych z jej uzytkowym obcigzeniem dynamicznym,

- wykazywac¢ odpornos¢ na §cieranie wynikajace z intensywnego oddziatywania kurzu, pyhu, piasku, opadow
atmosferycznych uderzajacych z duza predkoscia w powierzchnie powtoki,

- wykazywac¢ odpornos¢ na narazenia biologiczne wywolywane przez mikroorganizmy takie jak wegetujace
plesnie, bakterie i makroorganizmy takie jak rosliny, slimaki, ptaki itp.,

- wykazywa¢ odpornos¢ na okresowe dziatanie wodnych roztwordow detergentéw uzywanych do zmywania
konstrukcji w ramach biezacego utrzymania,

- wykazywac¢ odporno$¢ na dziatanie chlorkow do odladzania jezdni i pochodzacych z nich jonow chlorkowych
oraz na spaliny samochodowe i jony powstajace z hydratacji tych spalin.

Powloki malarskie sktadaja si¢ zwykle z trzech rodzajow warstw:

- gruntujacych,

- posrednich zwanych réwniez podktadowymi,

- wierzchnich zwanych réwniez nawierzchniowymi.

W niektorych przypadkach warstwy posrednie i wierzchnie wykonywane sa z tego samego materiatu.

o]
Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywaé przy temperaturze powietrza przekraczajacej + 3 C.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80 %, nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie
deszczu, mgty i w czasie wystgpowania rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy

- . . o . . . . 0 . X . .
konstrukcji i nagrzane powyzej + 40 C oraz przy wietrze o sile przekraczajacej 4 w skali Beuforta. Swieza
powloka malarska nie moze by¢ narazona w czasie schni¢cia na dziatanie kurzu i deszczu.
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5.3.1. Wykonanie warstwy gruntujace;j.

Warstwa gruntujaca powinna by¢ polozona w przeciagu 4 godzin od czasu przygotowania powierzchni.

Podkiad gruntujacy nalezy nanosi¢ twardym pedzlem pierScieniowym na przygotowane podioze ruchem
okreznym, wcierajac mocno farbe. Grubos¢ suchej powloki warstwy gruntujacej nie powinna by¢ mniejsza niz
80 mikrondw.

Podkiad gruntujacy nalezy szczegoélnie staranie naklada¢ w miejscach laczenia elementow konstrukcji na
spoinach, $rubach i krawedziach. Na krawedzie i naroza nalezy naktada¢ wigcej materialu niz na ptlaskie
powierzchnie, wykonujac w tych miejscach dodatkowe warstwy.

5.3.2. Wykonanie warstwy ( warstw ) posredniej ( podktadowej ).

Naktadanie farb w warstwie posredniej nalezy wykona¢ po uptywie czasu przewidzianego na sezonowanie
powloki gruntujacej. Kazdy zestaw firmowy farb ma okreslony minimalny czas, po ktérym mozna uktadac
warstwe posrednia. Z reguly nie jest on krétszy niz 24 h.

Minimalna grubo$¢ suchej powtoki powinna wynosi¢ 80 mikronow.

Warstwe mozna nanosi¢ metoda natryskowa lub r¢cznie pedzlem lub watkiem.

5.3.3. Wykonanie warstwy wierzchniej ( nawierzchniowej ).

Warstwy nawierzchniowe mozna wykonywaé recznie pe¢dzlami ptaskimi lub metoda natryskows. Czas
naktadania farby nawierzchniowej na warstwe posrednig jest rozny dla poszczegolnych systeméw malarskich,
nie jest jednak krotszy niz 24 h.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby wszystkie miejsca byly rownomiernie pokryte powloka malarskg, bez zaciekow i
przerw miedzy poszczegdlnymi pasami.

Minimalna grubo$¢ suchej powtoki 80 mikronow.

5.4. Warunki dotyczace bhp.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wigc przestrzega¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:
- czyszczenie strumieniowo-scierne winno odbywac si¢ w wydzielonych zamknigtych

przestrzeniach lub na otwartej przestrzeni. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to

nalezy go zaopatrzy¢ w pyloszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem

powietrza. Przy $rutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwigkochtonny, a przy

czyszczeniu szczotkami okulary ochronne.
- przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatow

malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegolnosci nie  przechowywaé zywnosci i
ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé positkéw w miejscach pracy,
rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda
z mydtem, skore rak i twarzy posmarowacé przed praca odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 6.

6.2. Sprawdzenie jako$ci materiatdow malarskich.

Ocena materiatdéw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest zobowiazany przedstawic¢
odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych badan pelnych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania wykonane zgodnie z metodami
badan okre§lonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badah uzgodnionych z Inzynierem.

Materiaty nie spetniajace wymagan norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Nalezy wykona¢ nastepujace badania:
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- ocena stopnia czystosci wg PN-EN-I1SO 8501-1:1996,
- ocena stanu zattuszczenia wg PN-70/H-97052.

6.4. Kontrola naktadania powlok malarskich.

Kontrola naktadania powlok malarskich powinna przebiega¢ pod katem poprawnos$ci uzytego sprzetu i techniki
nakladania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia §wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powlok.
Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powlok poszczegdlnych warstw
wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powlok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powtok.

Oceng jako$ci wykonanych powlok wykonuje si¢ po wykonaniu podktadu gruntujagcego oraz po wykonaniu
warstw nawierzchniowych. Ocen¢ wykonuje si¢ pod katem:

- wygladu powtoki po wymalowaniu,

- wystgpowania wad niedopuszczalnych,

- grubosci powtok,

- przyczepnosci powtok.

6.5.1. Ocena wygladu powtok po pomalowaniu.

Oceng nalezy przeprowadzi¢ na kompletnym wymalowaniu pelnym zestawem malarskim, przewidzianym w
dokumentacji. Powtoki posrednie w zestawie podlegajg jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych.
Oceng przeprowadza si¢ wizualnie, dokonujac ogledzin powloki okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 - 1,0 m.
W ocenie kolorow nalezy postugiwac si¢ karta kolorow RAL.

W ocenie staranno$ci wykonania nalezy zwrdci¢ uwage na obecnosc i nasilenie nastepujacych wad:

- zanieczyszczenia mechaniczne,

- zacieki,

- uktucia igla,

- kratery,

- Zzmarszczenia,

- spekania,

- ,,skorka pomaranczowa”.

6.5.2. Niedopuszczalne wady powlok malarskich.

Za niedopuszczalne wady powlok malarskich uznaje si¢ wady wynikajace ze ztej jakosci farb lub zastosowania
w zestawie farb niewspotpracujacych ze soba, w wyniku czego wystepuje na ogot podnoszenie si¢ pokrycia,
specherzenie i zmarszczenie.

Do tej grupy zalicza si¢ rOwniez wady powstate wskutek bardzo niestarannego prowadzenia prac malarskich. Za
wady niedopuszczalne uznano:

- grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,

- grube zacieki konczace si¢ kroplami farby,

- ,,skorka pomaranczowa” i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia,

- kratery przebijajace powtoke do podtoza,

- duze specherzenia powtoki nawierzchniowe;j,

- bardzo duze specherzenia catego zestawu,

- zmarszczenia, spgkania wglebne.

Wystapienie choc¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powloke na danym fragmencie powierzchni.

6.5.3. Ocena grubosci powlok.

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ISO 2808:1997. Liczba punktow pomiarowych w zaleznosci od
powierzchni zabezpieczanej powinna wynosic jak nizej:

- do 200 m2 - 15
- 201-1000 m2 - 25
- 1001 - 2500 m2 - 35
- 2501 - 5000 m2 - 50

- powyzej 5000 m2 - 50 na kazde 5000 m2
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Do pomiaru uzywa si¢ miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Miernik
kalibruje si¢ na powierzchni gladkiej zgodnie z metoda 10 normy

ISO 2808. Do kalibracji uzywa si¢ wzorcoéw o grubosci zblizonej do zalozonej grubosci powtoki malarskie;j.
Wyniki pomiaréw przy prawidlowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymaog, aby 90 %

wynikéw pomiarow wykazywato warto$¢ nie nizsza od wartosci nominalnej, a najwyzej 10 %

pomiaré6w moze mie¢ wartos¢ co najmniej 0,9 warto$ci nominalnej. Maksymalna grubo$¢ nie moze by¢ wigksza
od trzykrotnej grubo$ci nominalnej. Ograniczenie to nalezy wzia¢ pod uwage przy planowaniu renowacji
powlok bez usuwania starych wymalowan.

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest $rednia arytmetyczna z trzech pomiaré6w na powierzchni kota

o $rednicy 10 cm.

6.5.4. Ocena przyczepnosci powtok.

W przypadku powtok o grubosci do 250 mikronéw mozna stosowa¢ metodg siatki nacie¢ wg PN-EN-ISO 24009.
W przypadku powlok o grubosci do 120 mikrondéw stosuje si¢ ndz kalibrowany o odlegltosci miedzy ostrzami 2
mm, a powtok od 120 do 250 mikronéw o odlegtosci 3 mm.

W przypadku powlok grubych i twardych, ktoérych nie mozna naciagé do podtoza nozami Petersa wg 1SO Pr 2049
( naciecie do podioza jest niezb¢dnym warunkiem wlasciwego

wykonania pomiaru ) mozna stosowaé nacigcie krzyzowe wg ASTM 3359-957.

Dokonuje si¢ wowczas dwoch pojedynczych nacieé¢ o dtugosci 40 mm przecinajacych si¢ w potowie dtugosci

pod katem 30 - 45°,

Przyczepnos¢ powlok twardych mozna tez oceni¢ metoda odrywowa ( pull-off ) wg PN-ISO 4624. Metoda
polega na odrywaniu od powierzchni naklejonych uprzednio znormalizowanych krazkéw stalowych i odczytanie
sity potrzebnej do ich oderwania.

Po dokonaniu pomiaru kazda z wymienionych metod nalezy uzupelni¢ zniszczong powloke malarska tym
samym systemem lakierowym, ktéry stosowano uprzednio przy malowaniu.

Liczba punktéw pomiarowych jak nizej:

- do 100 m2 - 5
- 101 -1000 m2 - 10
- powyzej 1000 m2 - 10 na kazde 1000 m2

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonania zabezpieczenia powierzchni stalowych konstrukcji na podstawie
dokumentacji projektowej i obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych robot zgodnie z postanowieniami zawartymi w STWiORB D-
M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Wpisy o odbiorach poszczegodlnych
etapow robot nalezy dokonywaé w dzienniku budowy.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty Inzynier uznaje za zgodne z
wymaganiami kontraktu.

Jezeli cho¢ jeden z pomiarow lub badan dal wynik negatywny, Inzynier uznaje roboty za niezgodne z
wymaganiami kontraktu i poleca doprowadzenie robét do zgodnosci z wymaganiami.

9. PLATNOSC.

Platnos¢ za 1 t zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni konstrukeji stalowej zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci wykonanych robot na podstawie wynikow pomiaréw i ogledzin w terenie.

Cena jednostkowa wykonania robo6t obejmuje:

- zakup 1 dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

- sprowadzenie niezbednego sprzetu,

- przygotowanie powierzchni stalowych,

- wykonanie powtok malarskich,

- wykonanie i demontaz niezbednych rusztowan wiszacych i ich przektadanie,

- niezb¢dne zabezpieczenia bhp,
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- przeprowadzanie badan przewidzianych w SST,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na srodowisko,
przechodnidw i przejezdzajace pojazdy,

- zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadow
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,

- wykonanie ekranéw zabezpieczajacych,

- ochrona urzadzen obcych znajdujacych si¢ na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

- niezbg¢dne ubytki materialowe,

- uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-89/C-81400. Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

2. PN-74/C-81515. Wyroby lakierow. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

3. PN-80/C-81531. Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do
podioza oraz przyczepnosci migdzywarstwowe;.

4. PN-68/C-81544. Wyroby lakierowe. Okre$lanie stopnia zniszczenia pokry¢

w wyniku dziatania czynnikow atmosferycznych.

. PN-68/C-81545. Wyroby lakierowe.

6. PN-70/H-97050. Ochrona przed korozja. Wzorce jako$ci przygotowania
powierzchni stali do malowania.

7. PN-70/H-97051. Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali
staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.

8. PN-70/H-97052. Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania.

9. PN-70/H-97053. Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne

10. BN-87/4258-01. Wyroby $cierne. Cierniwo z zuzli pomiedziowych.

]
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M.19.04.01. BLACHY OSLONOWE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i montazu balustrady stalowej, w zwigzku z
remontem mostu przez rzeke Sona w miejscowosci Wotka Szczawinska w ciggu drogi powiatowej nr 3044W
Nowe Miasto - Kateczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja roboty zwigzane z wbudowaniem blach ostonowych o gr. 3 mm
o wysokosci 100 cm na moscie po obu stronach jezdni, z przymocowaniem do konstrukcji kratowej przesta.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z okre$leniami
podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1 Gatunki stali:

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowang, aprobata techniczng lub oceng wydana przez IBDiM lub
europejska aprobatg techniczng.

Blachy ostonowe wykonane begda ze stali S235JR.

2.2. Materiaty spawalnicze.

Do spawania stupkéw do kotew moga by¢ uzywane elektrody rutylowe o symbolu ER i §rednicy nie mniejszej
niz 3,25 mm.

Parametry elektrod powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433. Elektrody
nalezy przechowywac¢ w suchych i ogrzewanych pomieszczeniach.

3. SPRZET.

3.1. Sprzet do wykonania i montazu porgczy.

- gilotyna do cigcia stali,
- spawarka elektryczna lub spalinowa minimum 300 A.

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialdw, oraz gotowych elementow oston, powinny odbywac
si¢ tak aby zachowac ich dobry stan techniczny i nie uszkodzong powierzchni¢ pierwszej warstwy zabezpiecze-
nia antykorozyjnego.

Elementy uszkodzone nalezy naprawi¢ lub wymienié.
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5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Montaz.

Blachy ostonowe nalezy przymocowaé na $ruby do elementéw kratowych przesta lub przyspawac.
5.2. Warunki dotyczace bhp.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow BHP i o ochronie §rodowiska
odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Odbiorowi podlegaja:
- zamocowanie blach ostonowych do konstrukcji kratowej przesta.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej i zamocowanej blachy ostonowej o parametrach okreslonych w ST.
8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie wynikéw odbiorow wg pkt 6 nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru koncowego robot.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonany montaz blach ostonowych nalezy uzna¢ za zgodny z
ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawic¢
je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Cena jednostkowa za wykonanie rob6t uwzglednia:

- oznakowanie strefy robot,

- sprowadzenie niezbednego sprzetu,

- dostarczenie na miejsce wbudowania i montaz blach ostonowych,
- niezbg¢dne badania i pomiary,

- oczyszczenie miejsca robot po zakonczeniu prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-89/S-10050.  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

2. PN-85/S-10030. Obiekty mostowe. Obcigzenia.

3. PN-82/S-10052.  Obiekty mostowe. Obciazenia.

4. PN-87/M-04251. Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.
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M.20.01.06. WYKONANIE SCIEKU SKARPOWEGO.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru §ciekdw, w zwigzku z remontem
mostu przez rzeke Sona w miejscowosci Wolka Szczawinska w ciggu drogi powiatowej nr 3044W Nowe Miasto
- Kateczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem nastgpujacego

zakresu robot:

- §ciekow z prefabrykowanych elementéw betonowych trapezowych na skarpach nasypu na podtozu z betonu
kl. C 8/10 o grub. warstwy 10 cm,

- wylot kamienny $ciekoéw u podstawy nasyp wg KPED.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiagzujacymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 1.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng lub oceng wydang przez IBDiM lub
europejska aprobatg techniczng.

Materiaty do wykonania $ciekow:

- prefabrykowane elementy $ciekowe trapezowe i korytkowe z betonu kl. C 20/25,
- obrzeza betonowe,

- beton C 8/10 wilgotny na podsypke pod prefabrykaty,

- kamien polny otaczakowy na utwardzenie wylotéw sciekow.

3. SPRZET.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB D-M.00.0.00. "Wymagania ogo6lne", pkt 3.
Wykonawca robo6t powinien dysponowaé nastgpujacym sprzetem i narzgdziami pracy:

- ubijaki o recznym prowadzeniu lub ptyty ubijajace,

- betoniarka,

- taczki,

- fopaty.

Sprzet uzywany do wykonywania schodéw powinien mie¢ akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT.
Ogodlne zasady stosowania transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 4.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania $ciekéw powinny odbywac si¢ tak aby
zachowac¢ ich dobry stan techniczny.
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5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne wytyczne wykonawstwa robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 5.
Wykonanie robét przy uktadaniu §ciekdéw skarpowych powinno przebiega¢ w nastepujacy sposob:
- w istniejgcej skarpie nasypu nalezy wykona¢ koryto o odpowiedniej gltgbokosci i szerokosci;
przy wlasciwym zageszczeniu nasypu nie powinno by¢ problemow z utrzymaniem pionowych
$cian koryta,
- wykonanie i zageszczenie podsypki z chudego betonu kl. C8/10,
- wbudowanie $ciekow z betonowych elementow prefabrykowanych,
- wyréwnanie skarp przy $cieku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogoblne wytyczne kontroli jako$ci podano w STWIORB D-M.00.0.0. "Wymagania og6lne", pkt 6.

W czasie wykonywania robdt wykonawca zobowigzany jest do kontrolowania jako$ci wykonywanych robot.
Inzynier dokonuje wizualnej oceny wykonanych robot, zwracajac uwage na takie uktadanie betonowych
prefabrykatow elementdéw aby $ciek zachowat projektowany spadek i prostolinijno$¢ utozenia.

Kontrole odnos$nie zageszczania podsypki z betonu kl. C8/10 nalezy prowadzi¢ zgodnie z normg PN-68/B-
06050.

Kontrola odno$nie betonowania elementow prefabrykowanych taka jak w stosunku do betondéw zwyktych -
zgodnie z norma PN-88/B-06250.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1 mb faktycznie wykonanego i odebranego $cieku skarpowego o konstrukeji zgodnej z
projektem technicznym i zaleceniami Inzyniera oraz 1 szt wylotu kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie wynikéw badan kontrolnych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru robét.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, $ciek nalezy uzna¢ za wykonany zgodnie z ST 1 dokumentacja
techniczng. W przeciwnym wypadku wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
wymaganiami i zgtosi¢ do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Platno$¢ za 1 mb faktycznie wykonanego i odebranego Scieku skarpowego oraz za 1 szt wlotu kamiennego.
Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produke;ji jak:

- dostarczenie niezb¢dnych materiatdw i urzadzen,

- wykonanie wykopu,

- utozenie betonowej podsypki,

- utozenie na podsypce prefabrykowanych elementow $cieku i wylotu kamiennego,

- badania kontrolne,

- uporzadkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
2. PN-88/B-06250 - Beton zwykty.
3. Katalog Powtarzalnych Elementow Drogowych, TRANSPROJEKT,

Warszawa.
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M.20.01.10. NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH ZAPRAWAMI PCC.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiIORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru uzupetnienia ubytkéw w betonie
zaprawami niskoskurczowymi typu PCC, w zwigzku z remontem mostu przez rzek¢ Sona w miejscowosci
Wotka Szczawinska w ciggu drogi powiatowej nr 3044W Nowe Miasto - Kateczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

Niniejsza ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonywanie
napraw uszkodzonych powierzchni betonowych na podporach mostu..

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normamii STWiORB D-M.00.00.00.
"Wymagania ogo6lne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt.1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow.

Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt. 2.
2.2. Materiaty do reprofilacji.

Nalezy stosowac materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng lub oceng wydang przez IBDiM lub
europejska aprobatg techniczng.

Materiaty te charakteryzuja si¢ wysoka wytrzymaloscig i odporno$cig na $ciskanie i pekanie, wykazuja
minimalny skurcz, sa doskonale mrozoodporne, odporne na dzialanie soli, doskonale przyczepne do betonu,
zabezpieczaja peknigcia betonu. Nalezy je naktadaé recznie.

Zapraw niskoskurczowych nie nalezy naktadac¢ bezposrednio przed deszczem ani wtedy, gdy temperatura

otoczenia moze spas¢ ponizej 4°Cw ciagu 48 godzin po aplikacji. Przy pracach zimowych, obszar naprawy
nalezy zamkna¢ i ogrza¢ do temperarury powyzej 4°C.

2.3. Podstawowe parametry jakosciowe jakim powinny odpowiada¢ zaprawy.

Wytrzymato$¢ na $ciskanie (ASTM C109 mod.)/28 dni - > 40,00 MPa,
Odpornos¢ na dziatanie soli (ASTM 672) - doskonata,
Minimalna zawarto$¢ powietrza po nalozeniu - 4,0 %,
Przyczepnos$¢ do betonu - > wytrzymatosci
betonu,

Odpornos¢ na zamarzanie/topienie (ASTM C666A) - <1 % strat.
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2.4. Skladowanie materialow.

Zaprawa powinna by¢ przechowywana w sposob zabezpieczajacy przed zamoknigciem i w suchych
pomieszczeniach.

Materialy przechowywane w oryginalnych zamknigtych workach, w suchych i chtodnych pomieszczeniach
powinny nadawac si¢ do uzytku przez okres co najmniej 12 miesigcy.

Pakowane sg w worki o wadze 20 - 30 kg.

3. SPRZET.
3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu.

Ogoblne warunki stosowania sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Warunki ogdlne", pkt 3.
Jakikolwiek sprzgt, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robdt, zostana
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do uzupetniania ubytkéw betonowych.

a). sprzet do przygotowania i naktadania zaprawy:
- mieszalnik / betoniarka z gumowymi elementami mieszajacymi o pojemnosci 150 1 lub
wickszej,
- kielnia,
- drewniana packa tynkarska,
- gabka.

b). sprzet do pielegnacji utozonych zapraw:

- urzadzenie do zraszania woda,
- brezentowe lub plastikowe folie.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogdlne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Warunki ogo6lne", pkt. 4.
4.2. Transport materialdéw do uzupetniania ubytkéw betonowych.

Transport materiatu do uzupetniania ubytkow betonowych powinien by¢ tak dobrany, aby nie powodowat
obnizenia jego jakoSci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogoblne warunki wykonania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Warunki ogdlne", pkt. 5.
5.2. Przygotowanie powierzchni do utozenia zaprawy niskoskurczowe;.

Przed utozeniem zaprawy powierzchnia betonu powinna by¢ mozliwie chropowata, oczyszczona z luzno
zwiazanych z podlozem i kruchych elementow betonowych, pytu i innych zanieczyszczen. W przypadku
wystapienia mleczka cementowego nalezy je usuna¢ powodujac uszorstnienie powierzchni. Zalecane techniki to
piaskowanie lub zmycie woda pod wysokim ci$nieniem ( 30 MPa ). Widoczne prety zbrojeniowe musza by¢
zabezpieczone przed korozja srodkiem pasywujacym.

Przed utozeniem zaprawy powierzchnia betonu musi by¢ matowo-wilgotna, a wigc uprzednie nawilzenie jej
wodg jest absolutnie konieczne. Jesli beton jest bardzo suchy, nalezy nawilzy¢ go w dniu poprzedzajacym
naprawe.

5.3. Przygotowanie zaprawy.

Najczesciej zaprawy niskoskurczowe dostarczane sag w postaci gotowych wyrobéw w opakowaniach
wymagajacych dodania na budowie firmowego ptynu zarobowego lub zwyktej wody zarobowej w proporcjach
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$cisle okreslonych w kartach technicznych producenta zaprawy.

Mieszanie powinno odbywac¢ si¢ w mieszalnikach lub w matych ( 150 1) betoniarkach przeciwbieznych.

Do mieszalnika wla¢ okolo 3/4 zadanej ilosci wody. Doda¢ suchg zaprawe i miesza¢ do uzyskania jednorodnej
mieszanki wolnej od grudek. Nastepnie dodawaé pozostata wode dla uzyskania oczekiwanej konsystencji. Jezeli
wymieszany materiat zacznie twardnie¢ nie nadaje si¢ do dalszego stosowania.

5.4. Wbudowanie zaprawy niskoskurczowe;j.

Po wymieszaniu zaprawe przela¢ z mieszalnika do taczki i wbudowywac recznie kielnig lub drewniang packa.
Zacieranie na gtadko wykonuje si¢ stosujac zacieraczki metalowe lub z gabki.

5.5. Pielegnacja.

Swiezo potozony materiat powinien byé zabezpieczony przed gwattownym odparowaniem wody. Najlepsze
rezultaty osiaga si¢ zraszajac utozona zaprawe woda w ciagu 24 godzin po wbudowaniu, przykrywajac
powierzchni¢ wilgotna tkaning lub stosujac §rodek chemiczny zwalniajacy parowanie wody. Chroni¢ przed
deszczem przez kilka godzin po wbudowaniu.

5.6. Warunki BHP.

Zalecane jest wykonywanie robot reprofilacyjnych w gumowych r¢kawiczkach ochronnych.

W razie kontaktu ze skorg zmy¢ produkt woda. Chroni¢ przed dzie¢mi.

Narzedzia umy¢ woda zaraz po uzyciu - stwardniaty produkt mozna usungc tylko mechanicznie. Pozostatosci
zapraw nie powinno si¢ wyrzuca¢ do kanalizacji, wody ani na teren budowy.

5.7. Zgodno$¢ wykonania robot z zaleceniami producenta.

Wszystkie roboty nalezy wykonac §cisle przestrzegajac zalecen producenta podanych w instrukcji stosowania.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 6.

6.2. Sprawdzenie jakosci srodkow do uzupetniania ubytkow betonu.

Ocena $rodkéw do uzupetniania betonu powinna by¢ oparta na atestach producenta.

W przypadku braku atestu wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania.

Wykonawca ma obowiazek kontrolowa¢ jakos¢ srodkoéw dla kazdej dostawy.

6.3. Sprawdzenie oczyszczenia powierzchni betonowej.

Powierzchnia powinna by¢ poréwnana do standardow wymaganych przez producenta materiatow.

6.4. Sprawdzenie prawidtowo$ci nanoszenia zapraw.

Prawidtowos$¢ nanoszenia zapraw powinna by¢ sprawdzona wizualnie. Ocenia si¢ jednorodno$¢ wykonania,
stwierdza brak pustek i rownomiernos$¢ roztozenia zaprawy. Dopuszczalna odchytka - 8 mm na tacie dtugosci 2
m. Jako$¢ utozonej zaprawy oraz ilos¢ zuzytego $rodka powinny by¢ zgodne z wymaganiami instrukcji
stosowania wydanej przez producenta.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowg jest 1 m3 wykonania reprofilacji zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem
powykonawczym w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne". Roboty objete
niniejsza ST podlegaja odbiorowi ostatecznemu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiarow,
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badan i oceny wizualne;.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI.

Platno$¢ za 1 m3 wykonania reprofilacji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych
rob6t na podstawie wynikéw pomiardw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa uwzglednia zakup i dostarczenie materialow, przygotowanie zaprawy, naniesienie kolejnych
warstw zapraw na oczyszczong powierzchnig, pielegnacj¢ utozonych zapraw, wykonanie badan, oczyszczenie i
uporzadkowanie terenu robot.

Odpady i ubytki materiatowe sa uwzglgdnione w cenie jednostkowej, jak rowniez wykonanie odpowiednich
zabezpieczen na czas robot z uwagi na ochrong srodowiska i bezpieczenstwo uzytkownikow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1.

N

PN-74/B-06261. Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

PN-88/B-32250. Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-92/B-01814. Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych

. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu

w konstrukcjach mostowych - IBDiM Zmigrod, 1998 r.

. Karty techniczne producentow materiatow.
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M.20.02.01. ROBOTY PORZADKOWE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt porzadkowych, w zwigzku z
remontem mostu przez rzeke Sona w miejscowosci Wotka Szczawinska w ciggu drogi powiatowej nr 3044W
Nowe Miasto - Kateczyn.

1.2. Zakres stosowania SSTWiORB.

Niniejsza ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza wykonania robot porzadkowych w obrgbie mostu tj: pod mostem w
korycie rzeki usuni¢cie konaréw drzew i w niszach podlozyskowych podpor usuniecie dziko wegetujace;j
roslinnosci.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z okresleniami
podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

Brak.

3. SPRZET.

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzgtu.

Ogoblne warunki stosowania sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot.

Do wykonania rob6t nalezy uzywac kosy do trawy, motyki, topaty, grabie.

4. TRANSPORT.

Nie wystepuje.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogoblne warunki wykonania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 5.
5.2. Wykonanie robot.

Dzika roslinnos¢ nalezy usung¢ i teren wyréwnac r¢cznymi narzedziami bez dodatkowego dowozu ziemi.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot.

Ogolne zasady kontroli jakoéci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
6.2. Kontrola robot.

Nalezy wizualnie oceni¢ jako§¢ wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowg wykonania robét jest 1 m2 oczyszczanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych, ktory jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCL

Platnos$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z oceng jakoSci wykonanych robot na podstawie ogledzin.
Cena jednostkowa uwzglednia:

- usunigcie dzikiej roslinnosci, konaréw i innych zanieczyszczen wraz z ich utylizacja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Nie wystepuja.
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M.20.03.01. WBUDOWANIE DREWNIANYCH ELEMENTOW MOSTU.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru drewnianego pokladu jezdnego,
W zwigzku z remontem mostu przez rzek¢ Sona w miejscowosci Wotka Szczawinska w ciagu drogi powiatowej
nr 3044W Nowe Miasto - Kateczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem robo6t jak nizej:
- odbudowa drewnianego pomostu jezdnego

i obejmuja wymagania stawiane materiatom i wykonywanym robotom.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Pomost drewniany - cze$¢ jezdna przesta mostowego sktadajgca sie z belek podtuznych, poktadu dolnego,
poktadu gornego.

Pomost dolny - dolha warstwa jezdni pomostu z bali drewnianych gr. 10 cm.
Pomost gérny - goérna warstwa jezdni pomostu z bali drewnianych gr. 5 cm.
Impregnowanie - pokrywanie powierzchni drewna $rodkami impregnujacymi.

Srodek impregnujacy (impregnat ) - ciecz oleista lub solna, ewentualnie proszek, uodporniajace drewno przed
korozja.

Toksycznos$¢ impregnatu - zdolno$¢ niszczenia przez Srodek impregnacyjny grzybni i owocnikow grzybni.
Korozja drewna - butwienie, gnicie drewna.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.000. ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne.

Wymagania 0golne dotyczace materiatow przewidzianych do wbudowania podano w STWiORB D-M.00.00.00.
»Wymagania ogolne”, pkt 2.

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowana, aprobata techniczng lub oceng wydang przez IBDiM lub
europejska aprobatg techniczng.
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2.2. Drewno.

Na elementy mostu powinno by¢ stosowane drewno iglaste: sosnowe, $wierkowe lub jodtowe w postaci tarcicy,
ktora zgodnie z normami PN-75/D-96000 i PN-82/D-94021dzieli si¢ na klasy i rodzaje:
a). klasy w zaleznosci od cech wytrzymato$ciowych:
- klasa wyborowa - KW,
- klasa $redniej jakosci - KS,
- klasa gorszej jakosci - KG.
b). rodzaje w zalezno$ci od wymiaréw przekroju poprzecznego elementow:
- krawedziaki 12 x 121 14 x 14 cm,
- krawedziaki o szerokosci boku nie mniejszej niz 10 cm i grubos$ci 7 cm.
Do rob6t mostowych na powinno si¢ stosowa¢ drewno klasy co najmniej KS.
Drewno stosowane na poktad jezdny powinno mie¢ wilgotno$¢ w stanie powietrzno-suchym nie wigksza
niz 23 %.

2.3. Materiaty pomocnicze.

Do Iaczenia elementéw drewnianych ze sobg nalezy uzywaé gwozdzi i $rub ze stali weglowej zwyklej

jakosci - StOS lub St3S.

Do ztaczy nalezy stosowac gwozdzie okragle, o Srednicy w granicach 1/5 do 1/10 grubosci najcienszego z
taczonych elementow. Diugos$é gwozdzia jedno cigtego powinna by¢ rowna 2 - 2,5 - krotnej grubosci
przybijanego elementu. Zwykle stosuje si¢ do przybijania bali poktadu goérnego gwozdzie o dlugosci 5 ”, a do
przybijania poktadu dolnego gwozdzie o dlugosci 9 7. Jezeli ostrze gwozdzia wychodzi poza faczone elementy,
wtedy nalezy zastosowac zagigcie na dtugosci nie mniej niz 3 srednice gwozdzia. Zagigcie wykonuje si¢ wzdhuz
wiokien.

Gwozdzie o $rednicy d > 6 mm w zlgczach nalezy wbija¢ do uprzednio wywierconych otworow o §rednicy
0,95d.

Sruby do laczenia elementow podpor powinny mieé $rednice nie mniejsza niz 20 mm.

2.4. Materiaty impregnacyjne.

Drewno do konstrukcji mostow nalezy impregnowac w celu zabezpieczenia przed korozjg
tzn. przed butwieniem i przed gniciem. Zabezpieczenie to wykonuje si¢ poprzez impregnowanie drewna
srodkami impregnujgcymi, odznaczajacymi sig:

- duza toksycznoscia, czyli zdolno$cig niszczenia grzybni i owocnikow grzyba,

- trwato$cig utrzymywania sie w drewnie, czyli nie ulatnianiem si¢ w powietrzu i nie wyptukiwaniem

w wodzie,

- zdolnos$cig mozliwie gltgbokiego wnikania w drewno,

- nieszkodliwos$cia dziatania na drewno, $ruby i gwozdzie,

- nieszkodliwoscia dla ludzi,

- niewydzielaniem nieprzyjemnego zapachu.

3. SPRZET.
3.1. Ogoblne warunki stosowania sprzetu.

Ogoblne warunki stosowania sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
Kazdy uzyty sprzet, maszyny i urzadzenia powinny gwarantowa¢ zachowanie wymagan jakosciowych robot i
by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Sprzgt do obrobki i wbudowania drewna.

Wykonawca wykonujacy roboty powinien wykaza¢ si¢ posiadaniem lub dostgpem do nastgpujacego sprzgtu:
- pila tarczowa o napedzie elektrycznym,
- pilarki spalinowe,
- wiertarki elektryczne,
- agregat pradotworczy malej mocy.
Ponadto wykonawca powinien posiada¢ nastgpujacy zestaw narzedzi pomocniczych: siekiery,
tapki do wyjmowania gwozdzi, poziomice, metrowki pomiarowe, ruletki stalowe lub parciane, piony, sznury.
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3.3. Sprzet do impregnacji drewna i izolowania dzwigarow stalowych

Do impregnowania drewna metoda opryskiwania potrzebny jest nastepujacy sprzet:
- opryskiwacze ogrodowe lub
- aparaty do natryskowego malowania konstrukcji stalowych.

Stosowanie innych metod impregnowania oraz izolacji nie wymaga specjalistycznego sprzetu; moga to by¢:
$widry reczne, pily, siekiery, topory, szczotki i pedzle.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogdlne warunki stosowania transportu.
Ogoblne warunki stosowania transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Warunki ogdlne”.

Transport drewna, srodkow impregnacyjnych i §rodkéw izolacyjnych nalezy wykona¢ dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogoblne warunki wykonania rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.0. ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Prace przygotowawcze.

Przygotowanie poszczegdlnych elementéw do wbudowania polega na dobraniu przekroju i przycieciu do
odpowiedniej dlugosci. Elementy widoczne, jak bale poktadu gérnego powinno si¢ dopasowaé przed
przystapieniem do robét.

5.3. Impregnowanie drewna.

Ze wzgledu na skuteczno$é i glebokos¢ wnikania $rodka impregnacyjnego w drewno, odroznia si¢ dwie
zasadnicze grupy metod zabezpieczania drewna:

- grupa metod impregnacji powierzchniowej,

- grupa metod impregnacji glgbokie;j.

5.3.1. Impregnacja powierzchniowa.

Metoda ta polega na co najmniej dwukrotnym pokryciu powierzchni drewna impregnatem poprzez smarowanie,
opryskiwanie, krotkotrwate moczenie.

Metoda smarowania polega na dwukrotnym pokryciu powierzchni drewna impregnatem za pomocg szczotek
lub pedzli.

Metoda opryskiwania polega na dwukrotnym pokryciu powierzchni drewna impregnatem za pomocg
opryskiwaczy ogrodniczych lub aparatow do natryskowego malowania konstrukcji stalowych.

Metoda krotkotrwalego moczenia polega na zanurzeniu drewna w $rodku impregnacyjnym

na okres kilku godzin. Jest to metoda zalecana w przypadku dluzszych mostéw drewnianych

( potstatych ), w ktorych zuzycie drewna jest wigksze i zachodzi potrzeba wykonywania ciagtych robot
remontowych ( wymiany elementéw drewnianych ). Metoda ta impregnowane moze by¢ bowiem drewno, ktore
ma by¢ wbudowane w most podczas wymiany zniszczonych elementow.

Moczenie drewna w impregnacie przeprowadzac jest najlepiej w tzw. basenach, wykonanych w ziemi, z
odeskowanymi szczelnie bokami i dnem. Basen powinien by¢ od gory zabezpieczony pokrywa.

Drewno w basenie powinno by¢ ulozone na linach stalowych przytwierdzonych do wciagarek koztowych.
Podczas wyjmowania drewna z basenu postuzy¢ si¢ mozna tymi wciggarkami poprzez jednoczesne ich
pokrecanie. Liny napregza sig, za§ drewno, lezac na tych linach nad basenem, obcieka i schnie.
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5.3.2. Impregnacja gleboka.

Grupa metod impregnacji glebokiej to:
- dlugotrwata kapiel zimna lub gorgco-zimna,
- wprowadzenie impregnatu w glab drewna pod ci$nieniem,
- wprowadzenie w drewno impregnatu sproszkowanego.

Metoda kapieli dlugotrwalej polega na zanurzeniu drewna w impregnacie na okres kilku dni (3 - 7 dni ).

Metoda kapieli goraco-zimnej polega na naprzemiennym moczeniu drewna w impregnacie goracym ( 60 -

90°C ) przez 2 - 4 hi wimpregnacie zimnym ( 30 - 40°C )przez1-2h.

W basenie musza by¢ zainstalowane rury, ktérymi doprowadza si¢ wode¢ o potrzebnej temperaturze do
podgrzewania impregnatu. Otwieranie i zamykanie doptywu ciepta, reguluje

potrzebna temperatur¢ impregnatu w basenie.

Metoda impregnacji pod ciSnieniem jest przeprowadzona w specjalnych zaktadach
( nasycalniach ) sposobem przemystowym. Przemyst drzewny oferuje w ten sposob
drewno, ktore uzywane jest przede wszystkim jako bale na poktad dolny.

Wprowadzanie w drewno impregnatu sproszkowanego polega na wywierceniu w drewnie otworow $rednicy
1 - 2 cm na glgboko$¢ rowng potowie grubosci drewna, w odstgpach co ok. 20 ¢cm, naprzemiennie po réznych
stronach przekroju. Otwory te wypelnia si¢ sproszkowanym impregnatem, po czym zatyka si¢ je koteczkiem
drewnianym. Przenikanie impregnatu w glab drewna nastgpuje samoczynnie, np. gdy drewno nasigknie wodg w
wyniku okresowego podniesienia si¢ poziomu wody w rzece.

5.3.3. Impregnowanie drewna nowo wbudowanego.

Drewno nowo wbudowane w mosty drewniane, w zwigzku z wymiang elementow uszkodzonych lub
zniszczonych, wymaga uprzedniego zaimpregnowania. Jedynie deski poktadu gérnego i chodnikéw impregnacji
nie wymagajg. Bale poktadu dolnego, podtuznice pomostu oraz belki podchodnikowe powinny by¢ zakupione
juz jako zaimpregnowane w nasycalniach.

5.4. Wbudowanie drewnianych poprzecznic.

Poprzecznice nalezy uktadaé¢ na gornych potkach stalowych poprzecznic ustroju no$nego. Mocowanie
poprzecznic do belek gtdéwnych za pomocg srub M 20.

5.5. Wykonanie poktadu mostu.

Bale poktadu dolnego o grubosci 10 cm, nalezy utozy¢ podtuznie na drewnianych poprzecznicach przybijajac je
gwozdziami do nich. Bale poktadu uktada sie podtuznie w odstepach co 2 - 3 cm w poprzek mostu, w celu
szybszego odprowadzenia w dot wody opadowe;.

Bale poktadu gérnego, o grubosci 5 cm, nalezy utozy¢ poprzecznie lub w jodelke na poktadzie dolnym i przybic¢
do niego gwozdziami o dtugosci 5”.

5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Wszystkie srodki impregnacyjne do drewna sg materialami w réznym stopniu trujacymi i zracymi. Konieczne
jest wigc aby:
- pracownicy wykonywali roboty w ubraniach ochronnych i r¢kawicach, a podczas impregnacji
natryskowej
- wszczelnych okularach i ewentualnie maskach chronigcych usta oraz nos,
- szczotki i pedzle uzywane do smarowania impregnatami mialy na trzonkach ochrony zabez-
pieczajace przed $ciekaniem impregnatu na rgce pracownika,
- grunt, ktéry zostanie zanieczyszczony impregnatem byl przekopany,
- powierzchnia wody, podczas wykonywania prac nad woda, byta zabezpieczona folig
rozpigta na drewnianych ramach i utrzymywang na powierzchni wody pod obszarem
poddawanym zabiegowi impregnacyjnemu,
-z kotta, w ktorym impregnat jest podgrzewany, byt on pobierany do naczyn podrgcznych
dopiero po wygaszeniu ognia lub odstawieniu kotla z ogniska,
- baseny do impregnacji drewna byty szczelne i zakryte ( klapa z zawiasami przytwierdzonymi
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do jednego z bokow ), a ponadto ogrodzone parkanem wysoko$ci nie mniejszej niz 1,1 m;
na gruncie pod ogrodzeniem utozone powinny by¢ krawezniki, uniemozliwiajace
przedostanie si¢ mniejszych zwierzat i drobiu.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00.”Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola prawidtowosci wykonywania robot.

Kontrola prawidlowosci wykonywania robot powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodno$ci wykonywania robot z Dokumentacja Projektowa,
- sprawdzenie zgodnos$ci prowadzenia rob6t z zasadami podanymi w pkt 5 niniejszej ST,
- sprawdzenie zgodnoS$ci zastosowanych materialow z wymaganiami pkt 2 niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi robét sa 1 m3 dla poszczegdlnych elementéw drewnianych mostu i 1 kpl dla
tymczasowej podpory montazowe;j.

Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i obmierzonych powykonawczo.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych, ktory jest dokonywany na podstawie
wynikow pomiar6w ( obmiarow ) i oceny wizualnej, z uwzglednieniem postanowien pkt 6 niniejszej SST.
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robot poprawkowych do wykonania a
Wykonawca wykona je na wlasny koszt w ustalonym terminie i powtornie zgtosi do odbioru.

9. PLATNOSC.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne",
pkt 9.

Cena jednostkowa za wbudowanie 1 m3 poszczegdlnych elementow drewnianej konstrukcji mostu i 1 kpl
podpory montazowej obejmuje:

- zakup i1 sprowadzenie materiatow,

- sprowadzenie niezbednych srodkow produkc;ji,

- wbudowanie materialow,

- niezbedne zabezpieczenie strefy robot,

- ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

. PN-92/D-95017. Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe. Ogolne wymagania i badania.

. PN-82/D-94021. Tarcica iglasta konstrukcyjna, sortowanie metodami wytrzymatosciowymi.

. PN-75/D-96000. Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

. PN-84/M-81000. Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

. PN-92/S-10082. Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

. Instrukcja nr 3/58. Wytyczne impregnowania drewna w obiektach mostowych.

. Zarzadzenie Ministra Komunikacji nr 3 z 05.01.1976 r w sprawie zabezpieczenia
przeciwpozarowego obiektow mostowych.

~NoOo o wWNBE
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M.20.04.01. ROBOTY ROZBIORKOWE.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiérkowych, w zwigzku z
remontem mostu przez rzeke Sona w miejscowosci Wotka Szczawinska w ciggu drogi powiatowej nr 3044W
Nowe Miasto - Kateczyn.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg czynnosci zwigzane z rozebraniem istniejacego mostu i obejmuja
swoim zakresem:

- rozebranie nawierzchni asfaltowej na moscie o gr. 4 cm,

- rozebranie nawierzchni asfaltowej na dojazdach o gr. 8 cm,

- rozebranie balustrady drogowej na dojazdach do mostu,

- rozebranie siatki zabezpieczajacej na moscie,

- rozebranie istniejacych zniszczonych $ciekéw skarpowych,

- rozebranie odbojnic drewnianych z krawedziaka 14 x 14 cm,

- rozebranie drewnianego poktadu jezdnego dolnego i gornego o tacznej grubosci 10 cm,

- rozebranie drewnianych podtuznic pomostu z krawedziaka 12 x 12 cm.

Materiat drewniany z rozbiorki jest wlasnoscia Zamawiajacego. Nalezy go odwies¢ na bazg materiatowa
Zamawiajacego w Racigzu na odlegtos¢ do 40 km.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujgcymi polskimi normami i z definicjami podanymi w
STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 1.
Wykonawca jest odpowiedzialny za sposob przeprowadzenia prac rozbioérkowych, za ich zgodnos¢ z ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY.
Nie wystepuja.
3. SPRZET.
3.1. Ogolne warunki stosowania sprzgtu.
Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Jakikolwiek sprzgt, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot, zostana
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Proponowany sprzet:
- sprezarka pneumatyczna 4 — 5 m3/min z mtotem wyburzeniowym,

- pity tancuchowe do drewna,
- reczne narzgdzia pracy.
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4. TRANSPORT.
4.1. Warunki ogdélne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 4.
Materiat z rozbiorki jest wtasno$cia Zamawiajacego. Nalezy wywie$¢ go dowolnymi $rodkami transportu, do
tego przystosowanymi, w miejsce wskazane przez Zamawiajacego.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 5.
Roboty rozbiorkowe nalezy wykona¢ w zakresie przewidzianym w dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 6.
6.2. Kontrola prawidtowosci wykonania robdt rozbiorkowych.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu czy zakres rozbiodrek zostat wykonany zgodnie z ustaleniami.
7. OBMIAR.

Jednostkami obmiaru robot rozbiérkowych sa:

- 1 m2 rozebrania nawierzchni asfaltowej na moscie o gr. 4 cm,

- 1 m2 rozebrania nawierzchni asfaltowej na dojazdach o gr. 8 cm,

- 1 m rozebrania balustrady drogowej na dojazdach do mostu,

- 1 m2 rozebrania siatki zabezpieczajacej na moscie,

- 1 m rozebrania istniejgcych zniszczonych Sciekdw skarpowych,

- 1 m3 rozebrania odbojnic drewnianych z krawedziaka 14 x 14 cm,

- 1 m3 rozebrania drewnianego poktadu jezdnego dolnego i gérnego o tacznej grubosci 10 cm,
- 1 m3 rozebrania drewnianych podtuznic pomostu z krawgdziaka 12 x 12 cm.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-M.00.0.0. "Wymagania ogdlne", pkt 8.
Odbiodr robot jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

9. PLATNOSC.

Platnoé¢ za jednostke wykonanych robot rozbiorkowych wg pkt 7 niniejszej ST, zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa robot obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- sprowadzenie i odwiezienie niezb¢dnego sprzgtu rozbiorkowego,

- prace rozbiorkowe,

- odwiezienie materiatow z rozbiorki w miejsce wskazane przez Zamawiajacego,

- zabezpieczenie strefy robot,

- uporzadkowanie strefy robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. "Przepisy BHP obowigzujace przy pracach rozbidrkowych”.



