D.05.03.05.   NAWIERZCHNIA Z ASFALTOBETONU – WARSTWA WIĄŻĄCA I WYRÓWNAWCZA 

1.       WSTĘP.
1.1.  Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego oraz jej wbudowania w nawierzchnię w związku z 
1. .: „Remonty dróg powiatowych na terenie powiatu płońskiego w latach 2021/2022” 
2.  Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych             w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robót objętych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST mają zastosowanie przy wytworzeniu mieszanki betonu asfaltowego i jej wbudowaniu w 

- warstwę wyrównawczą,

- warstwa na poszerzeniach gr. 5 cm
- warstwę wiążącą o gr. 4 cm na drodze.

1.4.  Określenia podstawowe.

Mieszanka mineralna ( MM ) – mieszanka kruszywa i wypełniacza mineralnego o określonym składzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa ( MMA )  - mieszanka mineralna z odpowiednią ilością asfaltu, wytworzona na gorąco, w określony sposób, spełniająca określone wymagania.

Beton asfaltowy ( AC ) – mieszanka mineralno-asfaltowa ułożona i zagęszczona.

Podłoże pod warstwę asfaltową – powierzchnia przygotowana do ułożenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej.

Emulsja asfaltowa kationowa -  asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Kategoria ruchu ( KR ) – obciążenie drogi ruchem samochodowym, wyrażone w osiach obliczeniowych ( 100 lub 115 kN ) na obliczeniowy pas ruchu na dobę.
Pozostałe określenia podstawowe podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i SST D-M.00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt. 1.4.

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót.

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M.00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt 1.5.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1. MATERIAŁY.

Warunki ogólne stosowania materiałów, ich pozyskania i składowania podano w SST D-M.00.00.00. „Wymagania ogólne”, pkt 2.

2.1.  Rodzaje materiałów.

Rodzaje materiałów stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 1.

Tablica 1. Rodzaje materiałów do mieszanki mineralno-asfaltowej.

	Lp
	Rodzaj materiału
	Wymagania wg / dokument odniesienia

	
	
	KR1-2 
	KR3-4
	KR5-6

	1
	Kruszywo grube
	Tablica 2

	2
	Kruszywo drobne lub o ciągłym uziarnieniu D≤8
	Tablica 3,4

	3
	Wypełniacz
	Tablica 5

	4
	Lepiszcze
	Tablica 6

	5
	Środek adhezyjny
	Zgodnie z zapisami p. 2.1.3

	6
	Mieszanka mineralno-asfaltowa
	Tablica 8 i 9
	Tablica 8 i 10
	Tablica 8 i 11

	7
	Warstwa z mieszanki mineralno-asfaltowej
	Tablica 13

	Jeżeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego niełamanego i łamanego, to należy przyjąć proporcję kruszywa łamanego do niełamanego co najmniej 50/50.


2.1.1.  Wymagania dla kruszyw.

Tablica 2. Wymagane właściwości kruszywa grubego do warstwy wiążącej, wyrównawczej i wzmacniającej.

	Właściwości kruszywa
	Wymagania w zależności od kategorii ruchu

	
	KR1 – KR2
	KR3 – KR6

	Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria nie niższa niż:
	Gc85/20
	Gc85/20

	Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie większe niż według kategorii:
	G20/17,5
	G20/15

	Zawartość pyłów według PN-EN 933-1; kategoria nie wyższa niż:
	f2

	Kształt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub według PN-EN 933-4; kategoria nie wyższa niż:
	Fl35 lub Sl35
	Fl25 lub Sl25

	Procentowa zawartość ziaren o powierzchni przekruszonej i łamanej w kruszywie grubym według PN-EN 933-5; kategoria nie niższa niż:
	CDeklarowane
	C50/10

	Odporność kruszywa na rozdrabnianie według normy PN-EN 1097-2, rozdział 5; badania na kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie wyższa niż:
	LA40
	LA30

	Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:
	Deklarowana przez producenta

	Nasiąkliwość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9
	Deklarowana przez producenta

	Gęstość nasypowa według normy PN-EN 1097-3
	Deklarowana przez producenta

	Mrozoodporność według PN-N 1367-1 badana na kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie wyższa niż:
	F2

	„Zgorzel słoneczna” bazaltu według PN-EN 1367-3, wymagana kategoria:
	SBLA

	Skład chemiczny – uproszczony opis petrograficzny według PN-EN 932-3
	Deklarowany przez producenta

	Grube zanieczyszczenia lekkie, według PN-EN 1744-1, pkt. 14.2, kategoria nie wyższa niż:
	MLPC0,1

	Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z żużla wielkopiecowego chłodzonego powietrzem według PN-EN 1744-1, p. 19.1.
	Wymagana odporność

	Rozpad związków żelaza w kruszywie z żużla wielkopiecowego chłodzonego powietrzem według PN-EN 1744-1, p. 19.2.
	Wymagana odporność

	Stałość objętości kruszywa z żużla stalowniczego według PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyższa niż:
	V3,5


Tablica 3. Wymagane właściwości kruszywa niełamanego drobnego lub o ciągłym uziarnieniu do D≤8 mm do warstwy wiążącej, wyrównawczej i wzmacniającej betonu asfaltowego.
	Właściwości kruszywa
	Wymagania w zależności od kategorii ruchu

	
	KR1 – KR2
	KR3 – KR6

	Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria:
	GF85 lub GA85
	GF85

	Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie większe niż według kategorii:
	GTCNR
	GTC20

	Zawartość pyłów według PN-EN 933-1; kategoria nie wyższa niż:
	f10

	Jakość pyłów według PN-EN 933-9, kategoria nie wyższa niż:
	MBF10

	Kanciastość kruszywa drobnego lub kruszywa 0/1 wydzielonego z kruszywa o ciągłym uziarnieniu według PN-EN 933-6; kategoria nie niższa niż:
	EcsDeklarowana

	Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:
	Deklarowana przez producenta

	Nasiąkliwość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9
	Deklarowana przez producenta

	Grube zanieczyszczenia lekkie, według PN-EN 1744-1, pkt. 14.2, kategoria nie wyższa niż:
	MLPC0,1


Tablica 4. Wymagane właściwości kruszywa łamanego drobnego lub o ciągłym uziarnieniu do D≤8 mm do warstwy wiążącej, wyrównawczej i wzmacniającej betonu asfaltowego.
	Właściwości kruszywa
	Wymagania w zależności od kategorii ruchu

	
	KR1 – KR2
	KR3 – KR6

	Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria:
	GF85 lub GA90



	Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie większe niż według kategorii:
	GTCNR
	GTC20

	Zawartość pyłów według PN-EN 933-1; kategoria nie wyższa niż:
	f16

	Jakość pyłów według PN-EN 933-9, kategoria nie wyższa niż:
	MBF10

	Kanciastość kruszywa drobnego lub kruszywa 0/1 wydzielonego z kruszywa o ciągłym uziarnieniu według PN-EN 933-6; kategoria nie niższa niż:
	EcsDeklarowana
	Ecs20

	Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:
	Deklarowana przez producenta

	Nasiąkliwość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9
	Deklarowana przez producenta

	Grube zanieczyszczenia lekkie, według PN-EN 1744-1, pkt. 14.2, kategoria nie wyższa niż:
	MLPC0,1


Tablica 5. Wymagane właściwości wypełniacza do warstwy wiążącej, wyrównawczej i wzmacniającej betonu asfaltowego.
	Właściwości kruszywa
	Wymagania w zależności od kategorii ruchu

	
	KR1 – KR6



	Uziarnienie wg PN-EN 933-10
	Zgodnie z tablicą 24 PN-EN 13043

	Jakość pyłów według PN-EN 933-9, kategoria nie wyższa niż:
	MBF10

	Zawartość wody według PN-EN 1097-5, nie wyższa niż:
	1 % ( m/m )

	Gęstość ziaren według PN-EN 1097-7
	Deklarowana przez producenta

	Wolne w suchym zagęszczonym wypełniaczu według PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:
	V28/45

	Przyrost temperatury mięknienia według PN-EN 13179-1, wymagana kategoria
	ΔR&B8/25

	Rozpuszczalność w wodzie według PN-EN 1744-1, kategoria nie wyższa niż
	WS10

	Zawartość CaCO3 w wypełniaczu wapiennym według PN-EN 196-2, kategoria nie niższa niż
	CC70

	Zawartość wodorotlenku wapnia w wypełniaczu mieszanym, wymagana kategoria
	Ka Deklarowana

	„Liczba asfaltowa” według PN-EN 13179-2, wymagana kategoria
	Wymagana odporność

	Stałość objętości kruszywa z żużla stalowniczego według PN-EN 1744-1, p. 14.2; kategoria nie wyższa niż:
	BNDeklarowana


2.1.2. Wymagania wobec asfaltów.

Tablica. 6. Lepiszcze do betonu asfaltowego do warstwy wiążącej.

	Kategoria ruchu

	KR1-2
	KR3-4
	KR5-6

	50/70
	35/50, 50/70, PMB 25/55-60,  wielorodzajowy 35/50   wielorodzajowy 50/70
	35/50, PMB 25/55-60                 wielorodzajowy 35/50


2.1.3. Środek adhezyjny oraz stabilizator mastyksu.

Rodzaj i właściwości powinny  być zgodne z wymaganiami pkt 4.1.PN-EN 13108-5.

Należy stosować materiały o ustalonej przydatności. Ustalenie przydatności powinno wynikać z jednego z następujących dokumentów;

- Normy Europejskiej,

- Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- specyfikacji materiałowych, opartych na potwierdzonych pozytywnych zastosowaniach w nawierzchniach asfaltowych. Wykaz może być oparty na badaniach w połączeniu z dowodami w praktyce.

Dopuszcza się stosowanie dodatków takich jak nieorganiczne i organiczne włókna, pigmenty, parafiany itd., których nie dotyczą Normy Europejskie lub Europejskie Aprobaty Techniczne.

2.2. Wymagania wobec innych materiałów.

2.2.1. Taśma bitumiczna.

Do uszczelnienia połączeń działek roboczych należy stosować taśmę bitumiczną, grubości co najmniej 1 cm, posiadającą AT lub inny dokument potwierdzający przydatność stosowanej taśmy np. znakiem CE.

2.3. Dostawcy materiałów.

Do obowiązku Wykonawcy należy takie zorganizowanie dostaw materiałów do wytwarzania MMA, aby zapewnić nieprzerwaną pracę otaczarki w trakcie wykonywania dziennej działki roboczej. Jakość każdej dostawy kruszywa i wypełniacza musi być potwierdzona deklaracją producenta ( znakowanie CE ).

2.4. Składowanie materiałów.

1.4.1. Składowanie kruszywa.

Składowanie kruszywa powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.
2.4.2.  Składowanie wypełniacza.

Wypełniacz należy składować w silosach wyposażonych w urządzenia do aeracji.

2.4.3.  Składowanie asfaltu.

Lepiszcze asfaltowe należy przechowywać zgodnie z zasadami podanymi w pkt 8.3 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Maksymalne temperatury składowania asfaltu powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 7.

Tablica 7. Najwyższa temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym ( roboczym ).

	Lepiszcze
	Rodzaj
	Najwyższa temperatura [ 0C ]

	Asfalt drogowy
	35/50                                                                      50/70
	190                                                                    180

	Polimeroasfalt  drogowy
	PMB 25/55-60
	180


2.4.4. Składowanie środka adhezyjnego.

Składowanie środka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, zgodnie z zaleceniami producenta.

3.  SPRZĘT.
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt 3.

3.1.  Wytwórnia mieszanek mineralno-asfaltowych.

Wytwórnia o pracy cyklicznej, wydajności miń. 50 t/h.

Otaczarnia nie może zakłócać warunków ochrony środowiska tj. powodować zapylenia terenu, zanieczyszczać wód i wywoływać hałas powyżej dopuszczalnych norm określonych w Dokumentacji Projektowej. Wydajność wytwórni musi zapewniać zapotrzebowanie na mieszankę dla danej budowy.

Nie dopuszcza się do ręcznego sterowania produkcją. Dozowanie powinno odbywać się  przy użyciu wagi sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza się sterowania ręcznego odważania składników.

Wytwórnia powinna posiadać pełne wyposażenie składające się z:

- dozatora wstępnego,

- zbiorników i kotła do lepiszcza,

- suszarki kruszywa,

- sit sortujących kruszywo na frakcje,

- wagi odmierzającej składniki mieszanki,

- dozatora wypełniacza,

- mieszalnika składników mieszanki,

- urządzenia odpylającego,

- zasobnika na wyprodukowaną mieszankę,

- kabiny sterowania automatycznego.

3.2.  Układarka mieszanek mineralno-asfaltowych.

Maszyny te są wiodące w procesie budowy nawierzchni.

Układarki powinny posiadać:

- odpowiednią wydajność,

- pracować w sposób ciągły z szybkością 2 - 6 m/min,

- posiadać płytę wibracyjną nadającą układanej warstwie wstępne zagęszczenie,

- urządzenie podgrzewające płytę wibracyjną,

- urządzenie sterujące poziomem układania,

- możliwość zmiany szerokości układania.

3.3.  Walce do zagęszczania.

Do układania mieszanek mineralno-bitumicznych należy stosować następujące walce:

- walce gładkie stalowe statyczne lekkie i średnie,

- walce gładkie stalowe statyczne trzywałowe średnie,

- walce gładkie stalowe dwuwałowe wibracyjne lekkie,

- walce ogumione ciężkie o regulowanym ciśnieniu w oponach w granicach 0,2 - 0,8 MPa,

- walce mieszane typu K-12 z przednim wibracyjnym wałem gładkim stalowym i umieszczonymi na tylnej osi 

   kołami pneumatycznymi bez bieżnika,

- ręczne zagęszczarki spalinowe.

Walce muszą być wyposażone w:

- system zwilżania przy użyciu płynu w celu niedopuszczenia do przyklejania się mieszanki,

- fartuchy osłonowe kół ( dotyczy walców ogumionych ) w celu utrzymania ich temperatury,

- urządzenie umożliwiające regulację ciśnienia w oponach w czasie wałowania,

- wskaźniki wibracji, częstotliwości drgań i siły wymuszającej ( dotyczy walców wibracyjnych ),

- balast umożliwiający zmianę obciążenia,

- urządzenie do obcinania krawędzi nawierzchni przy walcach gładkich.

4.  TRANSPORT.

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne".

4.1.  Transport mieszanki.

Transport mieszanki z wytwórni do miejsca wbudowania powinien spełniać następujące warunki:

- do transportu można używać samochodów samowyładowczych,

- transport powinien być tak zorganizowany, aby nie dopuścić do spadków temperatury przewożonej mieszanki 

  z wytwórni do miejsca wbudowania poniżej 10 % temperatury wyjściowej,

- samochody powinny być dużej ładowności tj. miń 5 t,

- samochody powinny być wyposażone w plandeki, którymi przykrywa się mieszankę w czasie transportu.

5.  WYKONANIE  ROBÓT.
Ogólne zasady wykonywania robót podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt  5.

5.1.  Projektowanie i wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

W terminie co najmniej 3 tygodnie przed rozpoczęciem robót Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia projekt MMA oraz wszystkie dokumenty potwierdzające jakość materiałów składowych MMA i reprezentatywne próbki materiałów. MMA powinna być tak zaprojektowana, aby spełniać wymagani podane w pkt 8.2.2. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, w zależności od kategorii ruchu.

Tabela 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawartość lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wiążącej.

	Właściwość
	Przesiew [ % ( m/m )]

	
	AC  11W                                 KR1 – KR2
	AC 16W                                      KR1 – KR2
	AC 11W                          KR3 – KR6
	AC 22W                    KR3 – KR6

	Wymiar sita #

 (mm)
	od
	do
	od
	do
	od
	do
	od
	do

	31,5
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	100
	-

	22,4
	-
	-
	100
	-
	100
	-
	90
	100

	16
	100
	-
	90
	100
	90
	100
	65
	90

	11,2
	90
	100
	65
	80
	70
	90
	-
	-

	8
	60
	85
	-
	-
	55
	85
	45
	70

	2
	30
	55
	25
	55
	25
	50
	20
	45

	0,125
	6
	24
	5
	15
	4
	12
	4
	12

	0,063
	3
	8
	3
	8
	4
	10
	4
	10

	Zawartość lepiszcza
	Bmin4,6
	Bmin4,4
	Bmin4,4
	Bmin4,2


Tabela 10. Wymagane właściwości betonu asfaltowego do warstwy wiążącej i wyrównawczej, KR3-4.

	a)Właściwość
	Warunki zagęszczenia wg PN-EN 13108-20
	Metoda i warunki badania
	AC 11W
	AC 16W

	Zawartość wolnej przestrzeni
	C.1.2.        ubijanie 2x75 uderzeń
	PN-EN 12697-8
	Vmin4,0                        Vmax7,0
	Vmin4,0                        Vmax7,0

	Odporność na deformacje trwałe a)
	C.1.20               wałowanie          P98-P100
	PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, PN-EN 13108-20, D.1.6, 600C, 100 cykli
	WTSAIR0,3          PRDAIRDe      klarowane
	WTSAIR0,3          PRDAIRDe      klarowane

	Odporność na działanie wody
	C.1.11 ubijanie 2x35 uderzeń
	PN-EN 12697-12, przechowywanie w 400C z jednym cyklem zamrażania, badanie w temperaturze 250C
	ITSR80
	ITSR80

	a) Grubość płyty: AC16 60 mm, AC22 60 mm.


wymaganiami podanymi w tablicy 12.

Tablica 12. Najwyższa i najniższa temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej.

	Lepiszcze asfaltowe
	Temperatura mieszanki [ 0C ]

	
	Beton asfaltowy AC

	35/50
	Od 155 do 195

	50/70
	Od 140 do 180

	PMB 25/55-60
	Od 140 do 180

	Wielorodzajowy 35/50
	Od 155 do 195

	Wielorodzajowy 50/70
	Od 140 do 180


Mieszankę MMA zaleca się wbudowywać bezpośrednio po wyprodukowaniu bez magazynowania na zapas. Przechowywanie MMA w silosie może mieć miejsce tylko w sytuacjach awaryjnych.

5.1. Przygotowanie podłoża.

Podłoże pod warstwę wiążącą z MMA powinno spełniać wymagania pkt 8.2 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Warstwę podłoża pod warstwę wiążącą z MMA należy skropić emulsją asfaltową zgodnie z D.04.03.01.

Brzegi krawężników i innych urządzeń przylegających do nawierzchni powinny być posmarowane gorącym asfaltem lub asfaltem modyfikowanym lub oklejone taśmą bitumiczną.

5.2. Warunki atmosferyczne.

Układanie mieszanki musi odbywać się w sprzyjających warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i ciepłej pogodzie, w temperaturze powyżej 10oC. Układanie mieszanki może być wykonywane w temperaturze powyżej 5oC za zgodą Inspektora. Zabrania się układania mieszanek w czasie ciągłych opadów deszczu.

5.3. Wbudowanie mieszanki MMA.

Przed przystąpieniem do układania powinna być wyznaczona niweleta.

Układanie mieszanki musi odbywać się w sposób ciągły, bez przestoju. Złącza poprzeczne i podłużne należy wykonać przez pionowe obcięcie a następnie posmarowanie lepiszczem. 

Temperatura mieszanki powinna być sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu 

uniemożliwiającym przegrzanie i jednocześnie pozwalającym na prawidłowe rozścielenie i zagęszczenie.

6.  KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT.
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt 6.

6.1.  Kontrola i badania laboratoryjne.

Laboratorium Wykonawcy musi być wyposażone w niezbędną aparaturę umożliwiającą przeprowadzenie badań kontrolnych przewidzianych w SST.

Badania kontrolne obejmują cały proces budowy od okresu przygotowawczego ( badania zgromadzonych materiałów ) poprzez etap budowy ( produkcja i wbudowanie mieszanek ), aż do badań końcowych ( jakość wykonanej nawierzchni ).

6.2.  Badania jakości robót w czasie budowy.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzić systematyczne badania kontrolne i dostarczać kopie raportów do Inspektora Nadzoru. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywać z częstotliwością gwarantującą zachowanie wymagań jakości robót.

6.3 Badania i pomiary wykonywanych warstw nawierzchni.

6.3.1.  Równość warstw.

Powierzchnia poszczególnych warstw nawierzchni powinna być równa i ukształtowana zgodnie z Dokumentacją Projektową. Pomiaru nierówności w kierunku podłużnym dokonuje się planografem w sposób ciągły. Nierówności poprzeczne należy mierzyć 4 - metrową łatą profilową co 100 m. Nierówności nie powinny przekraczać:

 - 5 mm - dla warstwy wiążącej,

6.3.2.  Niweleta nawierzchni.

Niweleta nawierzchni powinna być zgodna z Dokumentacją Projektową.

Tolerancja dla obu warstw wynosi  +- 5 mm.

6.3.3.  Szerokość nawierzchni.

Szerokość poszczególnych warstw nawierzchni nie może się różnić od szerokości projektowanej o więcej niż 

+- 5 cm. Sprawdzenie szerokości warstwy wykonuje się przez  pomiar bezpośredni taśmą mierniczą prostopadle do osi podłużnej drogi.

6.3.4.  Grubość nawierzchni.

Grubość poszczególnych warstw nawierzchni powinna być zgodna z Dokumentacją Projektową.

Grubość warstw Wykonawca powinien mierzyć najpóźniej w 24 godziny po jej wykonaniu, co najmniej w 2-ch losowo wybranych punktach na każde 600 m2 nawierzchni.

Dopuszcza się tolerancję grubości warstwy +- 5 mm.

6.3.5.  Wymagania dotyczące zagęszczenia.

Wykonawca zobowiązany jest do badania zagęszczenia wykonywanych warstw nawierzchni.

Wymagany wskaźnik zagęszczenia wynosi do obu warstw 0,98.

7.  OBMIAR  ROBÓT.
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt 7.

7.1.  Jednostka obmiarowa.

Jednostkami obmiarowymi są:

- 1 tona warstwy wyrównawczej,

- 1 m2 wykonanej warstwy wiążącej nawierzchni o określonej grubości.

8.  ODBIÓR  ROBÓT.

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt 8.

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeśli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, dały wyniki pozytywne.

9.  PŁATNOŚĆ.
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt 9.

9.1.  Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robót,

- dostarczenie materiałów,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wytwarzanie mieszanki z betonu asfaltowego na podstawie zatwierdzonej przez 

   Inspektora Nadzoru recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- dostarczenie i odwiezienie niezbędnego sprzętu do wbudowania mieszanki,

- mechaniczne rozłożenie mieszanki zgodnie z zaprojektowaną grubością, niweletą i spadkami

  poprzecznymi, zagęszczenie, obcięcie i posmarowanie krawędzi,

- przeprowadzenie badań laboratoryjnych i pomiarów wymaganych w niniejszej SST.

10.  PRZEPISY  ZWIĄZANE.

1. PN-EN 932-3 Badania podstawowych właściwości kruszyw – Procedura i terminologia

uproszczonego opisu petrograficznego

2. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Oznaczanie składu

ziarnowego – Metoda przesiewania

3. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw – Metody

oznaczania odporności na rozdrabnianie

4. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie penetracji igłą

5. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie temperatury mięknienia –

Metoda Pierścienia i Kuli

6. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych właściwości kruszyw – Analiza chemiczna

7. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych właściwości kruszyw – Cz__ 4: Oznaczanie

podatności wypełniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na działanie wody

8. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe – Wymagania dla asfaltów drogowych

9. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie rozpuszczalności

10. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie temperatury łamliwości Fraassa

11. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie zawartości parafiny – Cz__ 1:

Metoda destylacyjna

12. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada mieszanek mineralnoasfaltowych

na gorąco – Cz__ 6: Oznaczanie gęstości objętościowej metodą_ hydrostatyczną

13. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada mieszanek mineralnoasfaltowych

na gorąco – Cz__ 8: Oznaczanie zawartości wolnej przestrzeni

14. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody bada mieszanek mineralno
asfaltowych  na gorąco – Cz __ 12: Określanie wrażliwości na wodę


10.1. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

15. WT-1 2014 Kruszywa do nawierzchni drogowych i powierzchniowych utrwaleń na drogach krajowych.

16. WT-2 2014 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych

17. WT-2 2014 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych

10.2. Inne dokumenty

18. Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunków

technicznych, jakim powinny odpowiada_ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430) 

